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1 Seguridad

1.1

Clasificacion de las advertencias relativas
a la manipulacion

Las advertencias relativas a la manipulacion
se clasifican con signos de advertencia € in-
dicaciones de aviso de acuerdo con la grave-
dad de los posibles peligros:

Advertencias relativas a la operacion

Signos de advertencia e indicaciones de
aviso

Peligro

Peligro de muerte inminente o peligro
de lesiones graves

Peligro
Peligro de muerte por electrocucion

Advertencia
peligro de lesiones leves

Atencion

riesgo de danos materiales o dafos
al medio ambiente

=P P P

1.2

Su uso incorrecto o utilizacién inadecuada
puede dar lugar a situaciones de peligro mor-
tal o de lesiones para el usuario o para terce-
ros, asi como provocar danos en el producto
u otros bienes materiales.

Utilizacion adecuada

Este producto esta concebido como genera-
dor de calor para instalaciones de calefac-
cion cerradas y para la produccion de agua
caliente sanitaria.

En funcion del aparato de gas utilizado, los
productos mencionados en estas instruc-
ciones unicamente pueden instalarse y uti-
lizarse con los accesorios especificados en
la documentacion adicional para toma de
aire/evacuacion de gases de combustion.

El uso del producto en vehiculos, como p. ej.
viviendas portatiles o autocaravanas, no
tiene el caracter de utilizacion adecuada. Las
unidades que se instalan permanentemente y
de forma fija (las denominadas instalaciones
fijas) no se consideran vehiculos.

La utilizacién adecuada implica:

— Tenga en cuenta las instrucciones de fun-
cionamiento, instalacion y mantenimiento
del producto y de todos los demas compo-
nentes de la instalacion

— Realizar la instalacion y el montaje con-
forme a la homologacién del producto y
del sistema.

— Cumplir todas las condiciones de revision
y mantenimiento recogidas en las instruc-
ciones.

La utilizacién adecuada implica, ademas,
realizar la instalacién conforme al cédigo IP.

Una utilizacion que no se corresponda con

0 que vaya mas alla de lo descrito en las
presentes instrucciones se considera inade-
cuada. También es inadecuado cualquier uso
de caracter directamente comercial o indus-
trial.

jAtencion!

Se prohibe todo uso abusivo del producto.

1.3
1.3.1 Peligro por cualificacion insuficiente

Indicaciones generales de seguridad

Las siguientes tareas solo deben ser llevadas
a cabo por profesionales autorizados que
estén debidamente cualificados:

Montaje

Desmontaje

Instalacion

Puesta en marcha
Revision y mantenimiento
Reparacion

Puesta fuera de servicio

» Proceda segun el estado actual de la téc-
nica.

1.3.2 Peligro de lesiones debido al peso
elevado del producto

» Transporte el producto como minimo entre
dos personas.

1.3.3 Peligro de muerte por escape de gas
Si huele a gas en el interior de un edificio:

» Evite los espacios en los que huela a gas.

» A ser posible, abra del todo las puertas y
ventanas y procure que se produzca una
corriente.

» Evite producir llamas (p. €j. mecheros o
cerillas).

» No fume.

» No accione interruptores eléctricos, enchu-
fes de toma de corriente, timbres, teléfo-
nos ni interfonos.
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» Cierre el dispositivo de bloqueo del conta-
dor de gas o el dispositivo de bloqueo prin-
cipal.

» A ser posible, cierre la llave de paso del

gas del aparato.

Avise a otros vecinos sin usar el timbre.

» Abandone inmediatamente el edificio y
evite que terceras personas entren en él.

» En cuanto haya salido del edificio, avise a
la policia y los bomberos.

» Avise al servicio de guardia de la empresa
suministradora de gas desde un teléfono
situado fuera del edificio.

v

1.3.4 Peligro de muerte por obstrucciéon o
falta de estanqueidad en el sistema
de salida de humos

Un error de instalacion, la presencia de da-

fos en el producto, un manejo indebido, un
lugar de instalacion con condiciones inade-

cuadas, etc., pueden hacer que salgan ga-

ses de combustion del aparato con el consi-
guiente peligro de intoxicacion.

Si huele a humo en el interior de un edificio:

» Abra del todo las puertas y ventanas ac-
cesibles y procure que se produzca una
corriente.

» Apague el aparato.

» Compruebe el sistema de salida de humos
del aparato y los conductos de salida de
humos.

1.3.5 Peligro de muerte por materiales
explosivos o inflamables

» No utilice el producto en almacenes con
sustancias explosivas o inflamables (p. ej.
gasolina, papel, pinturas).

1.3.6 Riesgo de
intoxicacion por suministro de
aire de combustion insuficiente

Condicion: Funcionamiento atmosférico

» Asegurese de que el local de instalacion
del producto cuente con un suministro de
aire constante y suficiente de conformidad
con los requisitos de ventilacién pertinen-
tes.
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1.3.7 Riesgo de intoxicaciony
quemaduras por salida de gases
de combustion a alta temperatura

» Ponga en funcionamiento el producto solo
con el conducto de aire/evacuacion de ga-
ses de combustion completamente mon-
tado.

» Ponga en funcionamiento el producto (ex-
cepto cuando se trate de fines de compro-
bacion breves) solo con el revestimiento
frontal montado y cerrado.

1.3.8 Peligro de muerte por el uso de
revestimientos tipo armario

El uso de un revestimiento tipo armario
puede hacer que se den situaciones de
riesgo si el funcionamiento del producto
depende del aire ambiente.

» Asegurese de que el producto reciba sufi-
ciente aire de combustion.

1.3.9 Peligro de muerte por falta de
dispositivos de seguridad

Los esquemas que contiene este documento
no muestran todos los dispositivos de seguri-
dad necesarios para una instalacion profesio-
nal.

» Monte en la instalacion los dispositivos de
seguridad necesarios.

» Tenga en cuenta las disposiciones legales,
reglamentos y normativas aplicables de
ambito tanto nacional como internacional.

1.3.10 Peligro de muerte por electrocucién

Si toca los componentes conductores de
tension, existe peligro de descarga eléctrica.

Antes de realizar cualquier trabajo en el pro-
ducto:

» Deje el producto sin tensién desconec-
tando todos los polos de los suministros
de corriente (dispositivo de separacion
eléctrica con una abertura de contacto de
al menos 3 mm, p. €j., fusibles o disyunto-
res).

» Asegurelo para impedir que se pueda co-
nectar accidentalmente.

» Espere al menos 3 min hasta que los con-
densadores se hayan descargado.

» Verifique que no hay tension.



1.3.11 Peligro de quemaduras o
escaldaduras por componentes
calientes

» Espere a que estos componentes se ha-
yan enfriado antes de empezar a trabajar
en ellos.

1.3.12 Riesgos y dafos por corrosion
debido al aire de la habitacion y de
combustién inadecuados

Los esprays, disolventes, productos de lim-
pieza con cloro, pinturas, adhesivos, sustan-
cias con amoniaco, polvo, etc., pueden pro-
vocar corrosion en el producto y en el sis-
tema de evacuacion de gases de la combus-
tion.

» Asegurese de que el suministro de aire
de combustion siempre esté libre de fluor,
cloro, azufre, polvo, etc.

» Asegurese de que no se almacenen pro-
ductos quimicos en el lugar de instalacion.

» Si el producto se va a instalar en salones
de peluqueria, talleres de pintura, carpinte-
rias, centros de limpieza o similares, elija
un lugar de instalacién separado en el que
esté garantizado que el aire de la habita-
cion estara técnicamente libre de sustan-
cias quimicas.

» Asegurese de que el aire de combustion
no sea conducido por chimeneas que se
hayan utilizado anteriormente con calderas
de gasoil o con otras calderas que puedan
haber depositado hollin en la chimenea.

1.3.13 Riesgo de daihnos materiales
causados por heladas

» No instale el producto en estancias con
riesgo de heladas.

1.3.14 Riesgo de dafos materiales en el
tubo de gas ondulado

El tubo ondulado puede resultar dafnado si se
ve sometido a carga.

» No enganche el médulo térmico compacto,
p. €j., durante el mantenimiento, del tubo
ondulado flexible.

1.3.15 Riesgo de daifios materiales por el
uso de herramientas inadecuadas

» Utilice la herramienta apropiada.

1.3.16 Disposiciones (directivas, leyes,
normas)

» Observe las disposiciones, normas, directi-
vas, ordenanzas y leyes nacionales.

1.4 Notas de advertencia y normativas
complementarias para sistemas de

toma de aire/evacuacion de gases

1.4.1 Peligro de muerte por salida de
humos

Si el conducto de evacuacion de gases no
esta correctamente instalado, pueden produ-
cirse fugas de gases.

» Antes de la puesta en marcha del pro-
ducto, compruebe que el conducto com-
pleto de toma de aire/evacuacion de gases
esta colocado de forma segura y estanca.

El conducto de evacuacion de gases puede
dafarse debido a influencias externas impre-
visibles.

» Durante el mantenimiento anual de la ins-
talacion de evacuacion de gases de com-
bustion, preste especial atencion a:

— defectos externos, como superficie as-
pera o presencia de dafios

— empalmes de tuberias y fijaciones segu-
ros

» Asegurese de que todas las aberturas
del conducto de toma de aire/evacuacion
de gases de combustidn situadas en el
interior del edificio que puedan abrirse
estén siempre cerradas para la puesta en
marcha y durante el funcionamiento.

Los tubos no estancos y las juntas dafadas
pueden provocar fugas de productos de la
combustion. Las grasas con base de aceite
mineral pueden daiar las juntas.

» No monte tubos dafados.

» Desbarbe y bisele las tuberias antes de
montarlas y elimine las virutas.

» No utilice nunca para el montaje grasas
compuestas de aceites minerales.

» Para que el montaje resulte mas sencillo,
utilice exclusivamente agua, jabon suave
comun o, en caso necesario, el lubricante
suministrado.

La presencia de restos de mortero, virutas y
similares en el conducto de gases de com-
bustion puede impedir la evacuacion y provo-
car fugas de los gases de combustion.
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» Después del montaje, limpie el conducto
de toma de aire/evacuaciéon de gases de
restos de mortero, virutas y similares.

Las prolongaciones que no estén fijadas en
la pared o en el techo se pueden doblar y
separar por efecto de la dilataciéon térmica.

» Fije todas las prolongaciones con una
abrazadera de tubo a la pared o al te-
cho. La distancia entre dos abrazaderas
de tubo debe ser como maximo igual a la
longitud de la prolongacién.

» En caso de cambio de direccidn, instale
otra abrazadera de tubo justo antes del
codo.

Las acumulaciones de condensado pueden
dafar las juntas del conducto de evacuacion
de gases.

» Coloque el conducto horizontal de evacua-
cion de gas horizontal con inclinacion ha-
cia el producto.

— Inclinacién respecto al producto: = 3°
(56 mm por 1 m de longitud de la tube-
ria)

» Instale el desplazador @ 60/100 mm y
2 80/125 mm solo en vertical.

VAR

Una posicion de montaje erronea provoca

la salida de condensados por la tapa de la
abertura de inspeccion y puede causar dafios
por corrosion.

» Instale el codo de inspeccion como se
muestra en la figura.

Los bordes afilados de la chimenea pueden
causar danos en la tuberia flexible de eva-
cuacién de gases de combustion.

» La tuberia de evacuacion de gases de
combustion se debe guiar a través de la
chimenea entre 2 personas.

» No intente en ningun caso tirar de la tu-
beria flexible de evacuacién de gases de
combustidn a través de la chimenea sin la
ayuda para el montaje.
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1.4.2 Peligro de muerte por salida de gases
por depresion

En caso de funcionamiento atmosférico, el
aparato no se debe colocar en recintos en los
que se aspire el aire con la ayuda de venti-
ladores (p. €j., equipos de ventilacion, cam-
panas extractoras de humos, secadoras de
ropa). Estos sistemas generan una depresion
en la estancia. Dicha depresion puede provo-
car, por ejemplo, que se aspiren e introduz-
can gases de combustion al lugar de insta-
lacion por el hueco de toma de aire en la co-
nexion de la tuberia de evacuacién de gases
de combustion y la chimenea o de una insta-
lacién de evacuacion de gases de combus-
tion con asignacion multiple mediante un ge-
nerador de calor que esté fuera de servicio.
En tal caso, si el funcionamiento simultaneo
del producto y el ventilador no resulta posible
0 si se garantiza un suministro de aire sufi-
ciente, el producto debe funcionar exclusiva-
mente en el modo atmosférico.

» Instale un enclavamiento mutuo del venti-
lador y del producto.

1.4.3 Peligro de incendio y dafos
electrénicos por rayos

» Si el edificio esta provisto de un sistema
de proteccion contra rayos, incluya el con-
ducto de toma de aire/evacuacion de ga-
ses de combustién en dicho sistema.

» Sila tuberia de evacuacion de gases de
combustién (partes del conducto de toma
de aire/evacuacion de gases de combus-
tion situadas fuera del edificio) contiene
materiales metalicos, incluyala en la cone-
xién equipotencial.

1.4.4 Peligro de lesiones por presencia de
hielo

En caso de que el conducto de toma de
aire/evacuacion de gases de combustion
atraviese el tejado, el vapor de agua con-
tenido en los gases de combustidon puede
precipitarse en forma de hielo en el tejado o
las superestructuras de este.

» Tome las medidas necesarias para evitar
que dichas formaciones de hielo se des-
prendan del tejado.



1.4.5 Riesgo de corrosiéon por chimeneas
con depositos de hollin

Las chimeneas que anteriormente hayan
evacuado los gases de combustién de ge-
neradores de calor de gasoil o de combusti-
ble sdélido no son aptas para el suministro de
aire de combustion. La presencia de depo-
sitos quimicos en la chimenea puede cargar
el aire de combustion y provocar la corrosion
del producto.

» Asegurese de que el suministro de aire
de combustion esté libre de sustancias
corrosivas.
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2 Observaciones sobre la
documentacion

21

» Tenga en cuenta sin excepcion todos los manuales de
uso e instalacion que acompafian a los componentes de
la instalacion.

Consulta de la documentacién adicional

2.2 Conservacion de la documentacion

» Entregue estas instrucciones y toda la documentacion de
validez paralela al usuario de la instalacion.

23

Estas instrucciones son validas unicamente para:

Validez de las instrucciones

Aparato - Referencia del articulo

Referencia del articulo

Nitromix P 24 0010019476
Nitromix P 28 0010019477
Nitromix P 35 0010019478

3 Descripcion del aparato

El producto es una caldera mural a gas de condensacion
que genera calor para calefaccién y/o produccién de agua
caliente sanitaria.

31 Estructura del aparato

Intercambiador de calor

10  Tubo de aspiracion de

aire

Electrodo de encendido

3.2 Estructura del bloque hidraulico

1 Intercambiador de calor 4 Descarga de condensa-
secundario dos
Purgador automatico 5 Valvula de prioridad
Bomba de alta eficien- 6 Valvula de seguridad
cla Sensor de presion

3.3 Datos en la placa de caracteristicas

La placa de caracteristicas esta situada por defecto en la
parte interior de la caja de la electronica.

1 Conexion para con-
ducto de toma de
aire/evacuacion de ga-
ses
Vaso de expansion

Blogue hidraulico

4
5 Caja de la electronica
6 Valvula de gas

7

Médulo Thermocompact
Ventilador
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Dato Significado

24/28/35 Potencia calorifica nominal

\ Tension de red

Hz Frecuencia de red

w Consumo eléctrico maximo

NOx Class Clase NOx (emisiones de 6xido de
nitrégeno)

IP X4 D Tipo de proteccion

lasp

Categorias homologadas de aparatos de
gas

C13, C33, C43, C53,
C83, B23, B23P,

Tipos homologados

B33

CH Modo de calefaccion

PMS Presién de servicio permitida del modo
calefaccion

DHW Modo de agua caliente

PMW Presién de servicio permitida produccion

de agua caliente sanitaria

m XXXXXXYYYYYYYYYyzz2222272227 HH

Caodigo de barras con numero de serie

3?2 hasta 62 cifra = fecha de produccion
(afo/semana)

Pos. 72 a 162 = referencia del producto




Homologacion CE

C€

Con el distintivo CE se certifica que los productos cumplen
los requisitos basicos de las directivas aplicables conforme
figura en la declaracion de conformidad.

Puede solicitar la declaracién de conformidad al fabricante.

4 Montaje

4.1 Desembalaje del aparato

1.  Retire el producto del embalaje.

2. Retire las laminas protectoras de todos los componen-
tes del aparato.

4.2 Comprobacién del material suministrado

» Compruebe si el material suministrado esta completo e

intacto.
s Denominacién
dad
1 Caldera mural a gas
1 Soporte del aparato
2 Bolsa con piezas pequefias
1 Tubo de evacuacion de condensados
1 Documentacién adjunta

10

4.3 Dimensiones
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4.4 Distancias minimas Condicién: El material de fijacion no esta permitido para la pared

> Fije el producto del modo descrito con material de fija-

/ /
/ / cion permitido (a cargo del propietario).
<
4.8 Desmontaje/montaje de las piezas de
revestimiento
4.8.1 Desmontaje del panel frontal
| C. D
o ” o
. 7

Distancia minima

200 mm
300 mm
100 mm
600 mm

Ol Ol o >

4.5 Distancias con respecto a componentes
inflamables

No es necesario mantener una distancia entre el producto
y los componentes de elementos inflamables que vaya mas
alla de las distancias minimas (- Pégina 11).

4.6 Utilizacion de plantilla de montaje

» Utilice la plantilla de montaje para determinar los puntos

en los que debe practicar perforaciones y aberturas.

4.7 Fijacion a la pared del producto

Condicion: Capacidad de carga de la pared suficiente, El material de fija-
cion esta permitido para la pared

» Fije el producto a la pared del modo descrito.

Condicion: Capacidad de carga de la pared insuficiente

» El propietario debera proporcionar un dispositivo de sus-
pension con capacidad de carga suficiente. Para ello
pueden utilizarse, p. €j., soportes individuales o un re-
mate de obra.

» Sino se puede proporcionar un dispositivo de suspen-

sion con capacidad de carga suficiente, no debera fijarse
el producto a la pared.
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4.8.3 Desmontaje del panel lateral

4.8.4

Montaje del panel lateral

Atencion

Riesgo de dafios materiales por deforma-
cién

Si desmonta ambas partes laterales, el pro-

ducto se puede deformar, lo que podria pro-
vocar dafos en las tuberias, p. €j., y ocasio-
nar fugas.

» Desmonte siempre solo una parte lateral,
nunca ambas al mismo tiempo.

1.  Desmonte el panel frontal. (-~ Pagina 11)
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5 Instalacion

Peligro

Riesgo de quemaduras y/o riesgo de da-
fos materiales causados por una instala-
cion inadecuada que pueda causar fugas
de agua.

La existencia de tensiones en los cables de
conexion puede provocar fugas.

» Monte los cables de conexidn sin ningun
tipo de tensiones.

Atencion

Riesgo de dafios materiales debido a la
comprobacion de la estanqueidad de gas.

Las comprobaciones de estanqueidad de gas
pueden causar dafios en la valvuleria del gas
en caso de una presion de prueba >11 kPa
(110 mbar).

» Si al realizar comprobaciones de es-
tanqueidad de gas se someten a pre-
sion también los conductos de gas y la
valvuleria del gas del producto, utilice
una presion de prueba max. de 11 kPa
(110 mbar).

» Sino puede limitarse la presién de prueba
a 11 kPa (110 mbar), antes de realizar la
prueba de estanqueidad, cierre la llave de
paso del gas instalada antes del producto.
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» Sidurante las comprobaciones de estan-
queidad al gas se ha cerrado una llave de
paso del gas instalada antes del producto,
reduzca la presion del conducto del gas
antes de abrir dicha llave de paso.

Atencidn
Riesgo de dafios materiales debido a la
corrosion

La utilizacion de tuberias de plastico no es-
tancas a la difusién en la instalacién de ca-
lefaccion implica la penetracion de aire en el
agua de calefaccion. El aire en el agua de ca-
lefaccidn provoca corrosion en el circuito de
generador de calor y en el producto.

» Si utiliza tuberias de plastico no estancas
a la difusién en la instalacién de calefac-
cion, asegurese de que el aire no penetre
en el circuito de generador de calor.

Atencion

Riesgo de dafios materiales debido a la
transmision de calor durante la soldadura.

» No realice soldaduras en las piezas de
empalme si las piezas estan roscadas en
los grifos de mantenimiento.

Atencion

iRiesgo de daino material por cambios en
tuberias ya conectadas!

» Modifique la forma de las tuberias de co-
nexion solo mientras todavia no se hayan
conectado al producto.

Atencion

iPeligro de daios por residuos en las tu-
berias!

La suciedad, los restos de soldadura o de
sustancias de sellado en los conductos de
agua puede causar dafos en el producto.

» Limpie la instalacion de calefaccion a
fondo antes de instalar el producto.

5.1 Requisitos

5.1.1 Indicaciones sobre el uso de gas licuado

(propano)

En su estado de entrega, el producto esta configurado para
funcionar con el grupo de gas definido en la placa de carac-
teristicas.

Si dispone de un producto preconfigurado para el funcio-
namiento con gas natural, debera cambiar la configuracion
para el funcionamiento con gas licuado (propano).

5.1.2 Utilizacién del tipo de gas correcto

Si el tipo de gas es incorrecto, el producto puede sufrir des-
conexiones por averia. Se pueden originar en el producto
ruidos de encendido y combustion.
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» Utilice exclusivamente el tipo de gas indicado en la placa
de caracteristicas.

5.1.3 Peligro de muerte por fugas en instalaciones
bajo el nivel del suelo

El gas licuado (propano) se acumula en la tierra. Si el pro-
ducto se instala por debajo del nivel del suelo, en caso de
fugas pueden producirse acumulaciones de gas licuado
(propano). En este caso, existe peligro de explosion.

» Asegurese de que bajo ninguna circunstancia pueda
salir gas licuado (propano) del aparato ni del conducto
de gas.

5.1.4 Purgado del depésito de gas licuado

Si el depésito de gas licuado no esta bien purgado, pueden
producirse problemas de encendido.

» Antes de instalar el producto, compruebe que el depdsito
de gas licuado esta bien purgado.

» En caso necesario, pdngase en contacto con el encar-
gado de llenado o el proveedor de gas licuado.

5.1.5 Realizar trabajos de instalacion basicos

1.  Instale una llave de paso del gas en el conducto de
gas.

2. Asegurese de que el contador de gas existente sea
apropiado para el caudal de gas requerido.

3.  Calcule si la capacidad del vaso de expansiéon mon-
tado es suficiente para el volumen de la instalacion
conforme a las reglas reconocidas de la técnica.
Resultado:

Capacidad insuficiente
» Instale un vaso de expansién adicional lo mas
cerca posible del producto.

4.  Monte un embudo de desaglie con sifon para la des-
carga de condensados y el tubo de descarga de la val-
vula de seguridad. Tienda el conducto de desague lo
mas corto posible y con desnivel hacia el embudo de
desagiie.

5.  Aisle las tuberias expuestas a la intemperie a modo
de proteccién contra heladas utilizando un material
aislante adecuado.

6. Enjuague a fondo todas las tuberias de alimentacion
antes de la instalacion.

5.2 Instalacion de la conexidn del gas e

ida/retorno de la calefaccion

1.  Instale el conducto de gas a la conexion del gas (2) sin
tension.
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2. Purgue la tuberia de gas antes de la puesta en funcio- 5.5 Conexion del tubo de evacuacién de la
namiento. valvula de seguridad al aparato

3. Instale la ida de calefaccion (1) y el retorno de calefac-
cién (3) conforme a la normativa aplicable.

4.  Compruebe la estanqueidad de todo el conducto de
gas.

1.  Instale el tubo de evacuacion de la valvula de seguri-
dad de tal modo que no estorbe al retirar y colocar la
parte inferior del sifén.

5.3 Instalacion de las conexiones de agua fria y
agua caliente

B . B 2. Monte la tuberia de desagle (1) como se muestra en
> Instale la conexion de agua fria (2) y la conexion de agua la imagen.

caliente sanitaria (1) conforme a la normativa aplicable. 3. Asegirese de que el extremo de la tuberia quede visi-

ble.

4.  Asegurese de que la salida de agua o vapor por el ex-
tremo de la tuberia no pueda causar lesiones a perso-
nas ni dafiar componentes eléctricos.

Peligro
Peligro de muerte por salida de gases de 5.6 Conducto de toma de aire/evacuacion de

combustion gases

54 Conexion del tubo de evacuacion de
condensados

El tubo de evacuacién de condensados del
sifon no debe estar conectado mediante una
conexion sellada al conducto de desaglie,ya 561 Sistemas de toma de aire/evacuacion de
que el sifén de condensados interno se vacia gases

por el efecto de succidn y podrian salir gases
de combustion.

» Preste atencion a las longitudes del tubo. (- Pagina 17)

5.6.1.1 Sistema de toma de aire/evacuacion de

gases de combustion horizontal
» No una el tubo de evacuaciéon de conden-

sados de forma estanca al conducto de Validez: Conducto de toma de aire/evacuacion de gases de tipo C13

desague.
'L

4_& L ezﬂ
r r

Para cada codo de 90° adicional que se necesite (0 2 de
45°) se debe reducir 1 m la longitud (L).

P

1. Utilice para la evacuacion de los condensados solo
tubos hechos de materiales resistentes a los acidos
(p. €j., plastico).

2. Monte el tubo de evacuacién de condensados (2) en el
sifén de condensados (1).

3.  Coloque el tubo de evacuacion de condensados sobre
el embudo de desague preinstalado.
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5.6.1.2 Sistema de toma de aire/evacuacion de
gases de combustion vertical

Validez: Conducto de toma de aire/evacuacion de gases de tipo C33

r

\

Para cada codo de 90° adicional que se necesite (o 2 de
45°) se debe reducir 1 m la longitud (L).

5.6.1.3 Sistema de toma de aire/evacuacion de
gases de combustion para colector

Validez: Conducto de toma de aire/evacuacion de gases de tipo C43

Las uniones con la tuberia se realizan con ayuda de acceso-
rios desarrollados especificamente por el fabricante del pro-
ducto.

Una caldera que esté conectada a una instalacion de tipo
C43 solo debe conectarse a chimeneas de tiro natural.

Los condensados que salen de los sistemas colectores no
deben fluir hacia la caldera.

Para cada codo de 90° adicional que se necesite (0 2 de
45°) se debe reducir 1 m la longitud (L).
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5.6.1.4 Sistema de toma de aire/evacuacion de

gases de combustion mediante tubos
separadores

Validez: Conducto de toma de aire/evacuacion de gases de tipo C53

LS

t

L1

i -

Cualquier conducto que atraviese una pared y cuya tempe-
ratura supere la temperatura ambiente en 60 °C debe es-
tar provisto en la zona del paso con un aislamiento térmico.
Esto se puede realizar con un material aislante adecuado
de grosor = 10 mm y conductividad térmica A < 0,04 W/mK
(p. €j., lana de vidrio). Los suplementos para la entrada de
aire de suministro y evacuacion de gases de combustion no
se deben instalar en paredes opuestas del edificio.

Para cada codo de 90° adicional que se necesite (0 2 de
45°) se debe reducir 2 m la longitud (L1+L2).

5.6.1.5 Sistema de toma de aire/evacuacion de
gases de combustion mediante tubos
separadores para tuberia individual o
colector

Validez: Conducto de toma de aire/evacuacion de gases de tipo C83

[ V]
'

—

A - | I

" r—:l>:j‘—

Los condensados que salen de los sistemas colectores no
deben fluir hacia la caldera.

La conexioén para la evacuacion de gases de combustion
se realiza mediante una derivacion en la tuberia individual
o colector en el funcionamiento con tiro natural. El diametro
de la tuberia se determinara segun la potencia total de los
productos conectados.

Para cada codo de 90° adicional que se necesite (0 2 de
45°) se debe reducir 2 m la longitud (L1+L2).
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5.6.1.6 Sistema flexible de toma de aire/evacuacion
de gases de combustion para chimenea con
sobrepresion

Validez: Conducto de toma de aire/evacuacion de gases de tipo B23P

NEP

En esta configuracion se puede utilizar una chimenea de ga-
ses de combustion o una chimenea de ventilacion antigua
para montar un canal de evacuacion para una caldera at-
mosférica.

En esta configuracion deben cumplirse las condiciones pres-
critas legalmente relativas a la ventilacion.

El aire suministrado se toma de la estancia en la que se en-
cuentra el producto a través del codo del suplemento hori-
zontal de toma de aire/evacuacion de gases.

— Lalongitud de la tuberia horizontal (L1) se corresponde
con un conducto concéntrico @ 60/100.
Este valor tiene en cuenta la pérdida de carga que se
produce por el codo.

— La longitud de la tuberia vertical (L2) se corresponde con
un conducto de evacuacion de gases flexible @ 80 mm.

Este valor tiene en cuenta la pérdida de carga que se
produce por el codo y la caperuza de chimenea.

Para cada codo de 90° adicional que se necesite (0 2 de
45°) se debe reducir 1 m la longitud (L1+L2).
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5.6.1.7 Instalacion de toma de aire/evacuacion de
gases horizontal/vertical

Validez: Conducto de toma de aire/evacuacion de gases del tipo B23

—

L2

Para cada codo de 90° adicional que se necesite (0 2 de
45°) se debe reducir 1 m la longitud (L1).

5.6.1.8 Sistema de toma de aire/evacuacion de
gases para colector con tiro natural

Validez: Conducto de toma de aire/evacuacion de gases del tipo B33

T Ty
r:’T\

NEP

NEP

Las uniones con la tuberia se realizan con ayuda de acceso-
rios desarrollados especificamente por el fabricante del pro-
ducto.

En esta configuracién deben cumplirse las condiciones pres-
critas legalmente relativas a la ventilacion.

Una caldera que esté conectada a una instalacion de tipo
B33 solo debe conectarse a chimeneas de tiro natural.
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Los condensados que salen de los sistemas colectores no
deben fluir hacia la caldera.

El aire suministrado se toma de la estancia en la que se
encuentra el producto a través del suplemento horizontal
de toma de aire/evacuacion de gases.

Para cada codo de 90° adicional que se necesite (o 2 de
45°) se debe reducir 1 m la longitud (L).

5.6.2 Longitudes de las tuberias

Modelo Longitudes de las tuberias
(max./min.)

81132 7m+1codo/0,5m+ 1 codo

C43

C63 30m

B33

B23, B23P

C53 30 m (L1 +L2)

C83
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5.6.3 Sistemas de toma de aire/evacuacion de gases y componentes certificados de 60/100 mm

Referencia Longitud del tubo
correspondiente [m]
Adaptador 60/100 0020131340 0,1
Salida horizontal a través del tejado/la pared 3003202922 2,0
Prolongacion, concéntrica, 0,5 m 3003202430 0,5
Prolongacion, concéntrica, 1,0 m 3003202431 1,0
Prolongacion, concéntrica, 1,5 m 3003202432 1,5
Codo, concéntrico, 45° 3003202435 0,5
Codo, concéntrico, 90° 3003202434 1,0

5.6.4 Sistemas de toma de aire/evacuacién de gases y componentes certificados de 80/80 mm

tion

Modelo Referencia del articulo Longitud del tubo
correspondiente [m]

Adaptador 80/80 0020131341 -

Prolongacion ¢ 80, 0,5 m 0020134162 0,5

Prolongacién ¢ 80, 1,0 m 0020134163 1,0

Abertura de la tuberia de aire, 2 80 0020134167 1,0

Abertura de la tuberia de evacuacion de gases de combustion, ¢ 80 0020134168 1,0

Codo 90°, 2 80 0020134673 1,0

Codo 45°, » 80 0020134674 0,5

Junta de la brida de la pared de la tuberia de evacuacion de gases de com- | 0020134698 -

bustion

Adaptador de la tuberia de evacuacion de gases de combustién, tapa de 0020147021 -

condensados gris

Junta para brida ciega, espuma tuberia de evacuacion de gases de combus- | 0020258555 -
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5.6.5 Condiciones generales para el montaje 5.6.5.3 Montaje de la abertura de la instalacion de

C .. .. . evacuacion de gases de combustion
5.6.5.1 Caracteristicas técnicas de los sistemas 9

de toma de aire/evacuacion de gases del
fabricante para productos de condensacion

Caracteristica técnica Descripcién

Resistencia térmica Ajustada a la maxima tempe-
ratura de gases de evacua-
cién del producto.

Estanqueidad Ajustada al producto para el
uso en edificios y al aire libre.

Resistencia al condensado Para los combustibles gas y
gasoleo

Resistencia a la corrosiéon Ajustada a potencial calorifico
de gas y gasdleo

Distancia respecto a otros ma- | - Conducto concéntrico de

teriales constructivos inflama- aire/evacuacion de gases:

bles no se requiere distancia

alguna

— Conducto de evacuacion
de gases no conceéntrico:

5cm
Lugar de montaje Segun instrucciones de insta-
lacién
Comportamiento ante incendio | Inflamabilidad normal (segtin Por los conductos de ventilacién escapa aire de extraccion
EN 13501-1 clase E) muy himedo. Este se puede condensar en la tuberia de aire
Resistencia al fuego Ninguna: y causar dafios en el producto.

Las tuberias exteriores de la > R te las dist . . f . ient
salida concéntrica de evacua- espete las distancias minimas para un funcionamiento

cion de gases/aire no son in- estanco segun la figura.

flamables. La necesaria resis- . . L.
; ) » Coloque la abertura de la instalacion de evacuacion de
tencia al fuego se obtiene me-

diante chimeneas dentro del gases de combustion de modo que se produzca una eva-
edificio. cuacion y disipacion seguras de los gases de combustion
y se impida su entrada al edificio a través de aberturas
como ventanas, orificios de ventilacién o balcones.

5.6.5.2 Tendido del conducto de toma de

aire/evacuacion de gases 5.6.5.4 Eliminacion del condensado

» Asegurese de que el tendido del conducto de toma de
aire/evacuacion de gases se realice de la forma mas
corta y recta posible.

» No coloque varios codos o elementos de inspeccion di-
rectamente uno detras de otro.

» No realice en tendido del conducto de toma de
aire/evacuacion de gases y de los conductos de agua
potable en un mismo hueco.

» Asegurese de que el recorrido de los gases de combus-
tion pueda comprobarse y limpiarse en toda su longitud.

» Asegurese de que el conducto de toma de
aire/evacuacion de gases pueda desmontarse sin reali-
zar grandes trabajos en el edificio (evitando obras com-
plicadas en los hogares; en su lugar, use revestimientos
atornillados).

» A la hora de evacuar el condensado al sistema publico
de aguas residuales, siga la normativa local.

» Utilice siempre para el conducto de desaglie del conden-
sado material de tuberia resistente a la corrosion.
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5.6.5.5 Distancias minimas para instalacion de toma de aire/evacuacion de gases

|
\
\
|
\
\
- L
Lugar de instalacién 2l I i
mas
A Directamente debajo de una abertura, ladrillos secados al aire, ventanas que se pueden abrir, etc. 300 mm
B Por encima de una abertura, ladrillos secados al aire, ventanas que se pueden abrir, etc. 300 mm
c ;c(;rizontalmente respecto a una abertura, ladrillos secados al aire, ventanas que se pueden abrir, 300 mm
D qu t.'iebajo de partes. del edificio sensibles a las temperaturas como, por ejemplo, canalones de 75 mm
plastico, tubos de bajada o conductos de aguas residuales
E Por debajo de canalones 200 mm
F Por debajo de balcones o tejados de aparcamientos cubiertos al aire libre 200 mm
G De conductos verticales de aguas residuales o de tubos de bajada 150 mm
H De esquinas exteriores e interiores 200 mm
| Por encima del suelo, el tejado o el balcén 300 mm
J De una superficie enfrente de una pieza final 600 mm
K De una pieza final enfrente de una pieza final 1200 mm
L De Ia.a.bertura de un aparcamiento cubierto al aire libre (por ejemplo, puerta, ventana), que conduce 1200 mm
a la vivienda
M Verticalmente respecto a una pieza final en la misma pared 1500 mm
N Horizontalmente respecto a una pieza final en la misma pared 300 mm
o} De la pared en la que se encuentra montada la pieza final 0 mm
P De una estructura vertical sobre el tejado No aplicable
Q Por encima de la superficie del tejado 300 mm
R Horizontalmente respecto a la ventana adyacente en tejados inclinados o planos 600 mm
S Por encima de la ventana adyacente en tejados inclinados o planos 600 mm
T Por debajo de la ventana adyacente en tejados inclinados o planos 2000 mm
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5.6.6 Montaje 5.6.6.3 Montaje de la salida horizontal a través del

5.6.6.1 Montaje del codo para el conducto de toma tejado

de aire/evacuacion de gases

1.  Tenga en cuenta las especificaciones de longitud para
el montaje del conducto de aire/gases de combustion.

Validez: Conducto de toma de aire/evacuacion de gases

2 60/100 mm
A B
13 mm 140 mm

2.  Coloque el conducto de toma de aire/evacuacion de
gases (1) sin el roseton exterior en el entretecho.

» Monte el codo con la junta (1) en el producto. — Dimensiones minimas entretecho:

300 mm x 300 mm (altura x ancho)

Conecte el producto al conducto de toma de
aire/evacuacion de gases.

Peligro
Peligro de intoxicacion debido a la eva- 5.6.6.4 Montaje de la salida horizontal a través de la

cuacion de gases pared

B

5.6.6.2 Salida horizontal a través del tejado/la pared

Si se escoge un lugar inadecuado para la ins- ]
talacion, los gases de combustién del con-

ducto de toma de aire/evacuacion de gases
pueden introducirse en el edificio. B

3e

» Tenga en cuenta las normativas vigentes A
relativas a la distancia respecto a las ven-
tanas o a las aberturas de ventilacion.

Peligro A
A Peligro de intoxicacion debido a la eva- =~

cuacioén de gases

1.  Tenga en cuenta las especificaciones de longitud para

Las acumulaciones de condensado pueden el montaje del conducto de aire/gases de combustion.
dafar las Juntas del conducto de evacuacion Validez: Conducto de toma de aire/evacuacion de gases
de gases.  60/100 mm
» Realice el tendido de la tuberia horizontal A B
de evacuacion de gases de combustion 13 mm 140 mm

con una inclinacion de 3° hacia el genera-
dor de calor (50 mm por 1 m de longitud
de la tuberia).

» Tenga en cuenta que el conducto de toma
de aire/evacuacion de gases debe estar
centrado en el orificio de la pared.

N

Perfore un orificio en la pared exterior.

Validez: Conducto de toma de aire/evacuacion de gases
2 60/100 mm

Condicion: Salida a través de la pared no accesible desde el exterior

— Diametro central: 125 mm

En caso de montaje de una fuente de luz, el usuario debera
limpiar periédicamente la abertura de los ensuciamientos
provocados por la acumulacion de insectos. El profesional
autorizado debera informar al usuario de estos trabajos de
limpieza.

La dimension minima de alto x ancho del entretecho es:
300 mm x 300 mm.

0020309471_02 Nitromix Instrucciones de instalacién y mantenimiento 21



Validez: Conducto de toma de aire/evacuacion de gases
2 60/100 mm

Condicion: Salida a través de la pared accesible desde el exterior

— Diametro central: 110 mm

Acorte en caso necesario la tuberia de evacuacion de
gases de combustién y la tuberia de aire ensambladas
en la misma medida.

Validez: Conducto de toma de aire/evacuacion de gases @ 60/100 mm

Condicioén: El rosetdn exterior premontado cabe por el orificio de la pa-
red

>

Monte el roseton exterior entre el saliente de plastico
y la sujecion de la tuberia de aire.

Introduzca el conducto de toma de aire/evacuacion de
gases (1) con el rosetdn exterior flexible a través de la
pared.

Retire el conducto de toma de aire/evacuacion de
gases lo suficiente para que el rosetdn exterior quede
apoyado en la pared exterior de forma estanca.

Condicion: El rosetdn exterior premontado no cabe por el orificio de la
pared

>

>

Inserte el conducto de toma de aire/evacuacion de
gases a través de la pared.

Monte el roseton exterior.

Fije el conducto de toma de aire/evacuacion de gases
con mortero y espere hasta que este frague.

Monte el embellecedor de pared por el lado interior de
la pared.

Conecte el producto al conducto de toma de
aire/evacuacion de gases.

5.6.6.5 Conexion del producto

5.6.6.6 Salida vertical a través del tejado

Peligro

iPeligro de intoxicacion por la salida de la
evacuacion de gases y peligro de daios
materiales por cizallamiento de la salida a
través del tejado!

En los tejados inclinados, el deslizamiento de
masas de nieve o hielo sobre su superficie
puede provocar el cizallamiento de la salida
vertical a través del tejado.

» En las regiones en las que quepa esperar
formacién de hielo/nevadas intensas,
monte la salida vertical a través del tejado
cerca del caballete o0 monte una rejilla de
retencion de nieve por encima de la salida
a través del tejado.

Atencion

iPeligro de dainos para la sustancia de la
construccion!

El montaje incorrecto puede provocar la en-
trada de agua en el edificio y dar lugar a da-
fios materiales.

» Tenga en cuenta lo estipulado por las
directivas sobre el disefio y la ejecucién
de los tejados con estanqueidad.

5.6.6.7 Montaje de la salida a través del tejado

N4

@\ :
o W

PoDd

22

Instale el producto (1).

Monte el codo (2).
En caso necesario, monte las prolongaciones (3).

Conecte la salida a través de la pared/tejado (4) o las
prolongaciones con el codo.

inclinado
=0
<//@

25 - 45°

=
=

k

@125

Determine el lugar de instalacion de la salida a través
del tejado.

Coloque la teja flamenca (2).

Inserte desde arriba la salida a través del tejado (1) y
a través de la teja flamenca hasta que quede asentada
de forma estanca.

Alinee la salida a través del tejado de forma que quede
bien vertical.

Fije la salida a través del tejado con el estribo de fija-
cién (3) a la construccion de tejado.

Conecte la salida a través del tejado por las prolonga-
ciones y codos con el producto.
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5.6.6.8 Montaje de la salida a través del tejado plano

Tejado frio Tejado caliente

1.  Determine el lugar de instalacion de la salida a través
del tejado.

Coloque el collarin para tejado plano (2).

3.  Pegue el collarin para tejado plano de forma que
quede bien sellado.

Inserte desde arriba la salida a través del tejado (1) y a
través del collarin para tejado plano hasta que quede
asentada de forma estanca.

5.  Alinee la salida a través del tejado de forma que quede
bien vertical.

Fije la salida a través del tejado con el estribo de fija-
cioén (3) a la construccion de tejado.

7.  Conecte la salida a través del tejado por las prolonga-
ciones y codos con el producto.

5.6.6.9 Montaje del paso para gases de combustion
a través de la pared exterior con suministro
de aire independiente

Respete la distancia prescrita entre la salida de evacua-
cion de gases y los componentes de materiales de cons-
truccion inflamables.

Distancia minima: 5 cm

Tienda el conducto de evacuacion de gases por el inte-
rior del edificio Unica y exclusivamente en espacios que
estén ventilados permanentemente desde el exterior.
Seccion transversal interior de la abertura, en funcion
de la potencia del generador de calor: = 150 cm?

Si no se puede obtener una ventilacion suficiente de
las estancias, escoja la salida concéntrica de evacua-
cion de gases/aire.

» No encaje entre si hasta el tope las tuberias entre el
producto y la parte vertical del conducto de evacuacion
de gases.
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5.6.6.10 Conexion del adaptador 80/80 para la
conexion separada

1. Coloque la junta (2) en el producto.

Apriete el anillo de sujecion (3) con los 4 tornillos.

3. Inserte la pieza de conexidn (4) en la conexion para
la evacuacion de gases de combustion del producto
de manera que la conexion del suministro de aire se
encuentre en el lado derecho.

5.6.6.11 Montaje de la conexién de pared para
el suministro de aire a través de la pared
exterior (funcionamiento estanco)

1.  Determine el lugar de instalacion del suministro de aire
de combustion en la pared exterior.

Realice un orificio en la pared con una corona, o

80 mm.

Condicion: Instalaciéon del suministro de aire horizontal a través de la pared
exterior

20 mm

Tl

N

——

L |

Coloque la tuberia de aire en la abertura de la pared.

La tuberia de aire en la pared exterior debe tener una
inclinacién de 2° hacia el exterior. Las prolongaciones
pueden colocarse horizontalmente.

Introduzca la tuberia de aire a través de la abertura hasta
que sobresalga 20 mm de la pared exterior.

Asegurese de que la salida con la proteccién para paja-
ros se encuentra en la parte exterior.

Fije la salida a través de la pared con mortero y espere
hasta que frague.

Monte los embellecedores de pared en el interior y el
exterior.
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5.6.6.12 Montaje de la conexién de pared para

el sistema de evacuacion de gases de
combustion a través de la pared exterior

Determine el lugar de instalacion del sistema de eva-
cuacioén de gases de combustidn en la pared exterior.
Realice un orificio en la pared con una corona, o

80 mm.

Condicion: Instalacion del sistema de evacuacion de gases de combustion
horizontal a través de la pared exterior

100 mm

#L”

Coloque la tuberia de evacuacion de gases de combus-

tién en la abertura de la pared.

— La tuberia de evacuacion de gases de combustion
en la pared exterior debe tener una inclinacién de 3°
hacia el interior. Las prolongaciones deben tener una
inclinacion de 3° hacia el interior.

Introduzca la tuberia de evacuacién de gases de com-

bustion a través de la abertura para la tuberia de eva-

cuacion de gases de combustion hasta que sobresalga

100 mm de la pared exterior.

Asegurese de que la salida con la proteccion para paja-

ros se encuentra en la parte exterior.

Fije la salida a través de la pared con mortero y espere

hasta que fragie.

Monte los embellecedores de pared & 60 en el interior y

el exterior.

5.6.6.13 Montaje de las prolongaciones

Validez: Conducto de toma de aire/evacuacion de gases @ 60/100 mm

Peligro
Peligro de intoxicacion debido a la eva-
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cuacion de gases en caso de montaje in-
correcto.

Un montaje incorrecto de las tuberias de
evacuacion de gases de combustién/juntas y
la falta de fijaciones en la pared/techo puede
provocar la salida de gases de combustion.

» En caso necesario, utilice Unica y exclusi-
vamente agua o jabén blando convencio-
nal para facilitar el montaje.

» Al montar las tuberias es imprescindible
tener en cuenta el asiento correcto de las
juntas (no monte ninguna junta que esté
dafnada).

» Desbarbe y achaflane las tuberias antes
de montarlas para que las juntas no resul-
ten dafadas. Retire las virutas.

» No monte tubos abollados o dahados de
alguna forma.

» Fije todas las prolongaciones con una
abrazadera de tubo a la pared o al techo.
La distancia entre 2 abrazaderas de tubo
debe ser como maximo igual a la longitud
de la prolongacion, pero no debe superar
los 2 m.

» Fije el conducto de evacuacion de gas en
el separador de la tuberia de aire.

1.  Tenga en cuenta las especificaciones de longitud para
acortar la prolongacion.

A B

0 mm = 80 mm

2. Acorte las tuberias usando una sierra o una cizalla.

3.  Fije de nuevo la tuberia de evacuacion de gases de
combustion (2) en la tuberia de aire (1).

5.6.6.14 Montaje de las abrazaderas de fijacion

1. En caso necesario, corte las prolongaciones con una
sierra.
2. Monte por cada prolongacion una abrazadera de fija-
cion justo al lado del manguito.
— Para fijar las tuberias, utilice abrazaderas de fija-
cién convencionales.

3. Después de cada codo de 87° monte una abrazadera
(1) adicional en la prolongacion.
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4. Después de cada codo de 45°, monte una abrazadera

(1) adicional en la prolongacién.

5.6.6.15 Montaje de la prolongacion del conducto

Atencion

Riesgo de daios materiales por efecto de
la dilatacién térmica de la tuberia rigida de
evacuacioén de gases de combustion.

La expansion térmica de la tuberia rigida de
evacuacion de gases de combustiéon puede
elevar la cubierta temporalmente hasta

200 mm.

» Asegurese de que exista suficiente espa-
cio libre encima de la cubierta.

Atencion

Riesgo de dafos materiales por efecto de
la dilatacién térmica de la tuberia rigida de
evacuacion de gases de combustion.

La tuberia rigida de evacuacion de gases de
combustién se puede acortar al enfriarse.

» No coloque el parapeto justo encima de
las bridas de guia. Deje aprox. 20 cm de
margen de movimiento hacia abajo.

5.6.6.16 Montaje de prolongacion en chimenea
colindante

Cuando la abertura de la instalacion de toma de
aire/evacuacion de gases limita con una instalacién de
evacuacién de gases de combustion, las elevadas tempe-
raturas de los gases de chimenea/gases de combustion,
particulas de suciedad o combustion de hollin pueden dafar
el producto y la prolongacién del conducto.

» Monte la prolongacion del conducto y eleve en caso ne-
cesario la instalacion de evacuacion de gases de com-
bustién colindante con ayuda de un accesorio.
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5.6.6.17 Montaje de prolongacion en instalacion
de evacuacion de gases de combustion
colindante no resistente a la combustion de
hollin

Condicioén: La colocacién de prolongacion en instalacion de evacuacion de
gases de combustion colindante es posible, Prolongacion del conducto PP

¢ ¢

22 Dh

» Tenga en cuenta la altura de la prolongacion (1), como
se muestra en la figura.

Condicioén: La colocacion de prolongacion en instalacion de evacuacion de
gases de combustion colindante no es posible, Prolongacién del conducto
PP

» Monte un conducto de toma de aire/evacuacion de gases
para un funcionamiento atmosférico.

5.6.6.18 Montaje de prolongacion en instalacion
de evacuacion de gases de combustion
colindante resistente a la combustién de
hollin

Observe en la chimenea y la instalacion de evacuacion
de gases de combustién colindante tengan el mismo
grosor de pared.

Grosor de pared: 2 115 mm (= 4,53 in)

25



Condicion: La colocacién de prolongacion en instalacion de evacuacion de
gases de combustion colindante es posible, Prolongacién del conducto PP

Condicioén: La colocacién de prolongacion en instalacion de evacuacion de
gases de combustién colindante no es posible

Yy

= 1000

A

=115

¢
T {
Pyt

@D

=300
i
i

=115

» Tenga en cuenta la altura de la prolongacion (1), como
se muestra en la figura.

Condicion: La colocacion de prolongacion en instalacion de evacuacion de
gases de combustién colindante es posible, Prolongacion del conducto y
tuberia de evacuacion de gases de combustion superior de acero inoxidable

N

22Dh
*

S %ﬁ - Z
N [a)
Al N Dh

9D | | | | 2115

» Tenga en cuenta la altura de la prolongacion (1), como
se muestra en la figura.
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» Monte un conducto de toma de aire/evacuacion de gases
para un funcionamiento atmosférico.

» Monte la prolongacion del conducto y la tuberia de eva-
cuacion de gases de combustion superior de acero inoxi-
dable.

5.7 Instalacion eléctrica

La instalacion eléctrica debe ser realizada unicamente por
un especialista electricista.

Peligro
Peligro de muerte por descarga eléctrica
En los bornes de conexion ared L y N sigue

habiendo tension aunque el botdn de encen-
dido/apagado esté apagado:

» Desconecte el suministro de corriente.

» Asegure el suministro de corriente contra
una conexion accidental.

5.7.1 Distintivo CEI 2100 A

=100A
Esta previsto el empleo de este producto exclusivamente en
espacios con una capacidad de carga de corriente de la red
= 100 A por fase.
5.7.2 Apertura/cierre de la caja de la electrénica
5.7.2.1 Apertura del panel de mandos

1.  Desmonte el panel frontal. (- Pagina 11)
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5.7.3 Conexion del suministro eléctrico
Condicién: Tension nominal de red: 230 V

» Observe todas las normas validas.

» Conecte el producto a través de una conexion fija a
cargo del propietario en la ranura X1 en la caja de la
electrénica (-~ esquema de conexiones).

» Instale un dispositivo de separacion con una abertura de
contacto de minimo 3 mm (p. €j., fusibles o interruptores
automaticos).

» Fije el cable de conexion a red en el borne de conexién a
la red eléctrica.

» Fije todos los cables de conexion en la pared.

» Asegurese de que se pueda acceder siempre a esta
conexion de red y de que no quede cubierta ni tapada.

5.7.4 Instalacién del producto en una zona
humeda

Peligro
Peligro de muerte por descarga eléctrica

Si instala el producto en estancias humedas,
por ejemplo, en cuartos de baio, tenga en
cuenta las normas nacionales reconocidas
de la técnica para instalaciones eléctricas. Si
utiliza el cable de conexién eventualmente

montado de fabrica con enchufe con toma
2. Abra la caja de la electronica como se muestra en la de tierra, existe el peligro de una descarga
figura. ’

eléctrica que puede resultar mortal.

5.7.2.2 Cierre del panel de mandos » Siinstala el producto en una zona hu-
meda, no utilice nunca el cable de cone-
xiéon montado eventualmente de fabrica
con enchufe con puesta a tierra.

» Conecte el aparato a través de una co-
nexion fija y un dispositivo de separacion
eléctrica con al menos 3 mm de abertura
de contacto (p. €j., fusibles o interruptores
de potencia).

» Ultilice un cable de conexion a red con un
diametro maximo de 8 mm.

» El cable de conexion de red que se intro-
duce en el aparato a través del pasaca-
bles debe ser flexible.

1. Abra la caja de la electronica. (- Pagina 26)

2.  Extraiga el conector de la ranura X7 de la placa de
circuitos impresos para la conexién a la red.

3. Desenrosque el conector del cable de conexion a red
montado de fabrica, dado el caso.

4. En lugar del cable eventualmente montado de fabrica,
utilice un cable de conexion a la red ftrifilar normali-
zado.

5.  Cierre la caja de distribucién. (- Pagina 27)

6. Tenga en cuenta que es necesaria una conexién en
el lado de evacuacién de gases de combustidon a una
instalacion de toma de aire/evacuacion de gases de
combustion estanca. (- Pagina 14)

» Cierre la caja de la electrénica como se muestra en la
figura.
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5.7.5 Conectar el dispositivo de gestion

1.  Abra la caja de la electronica. (- Pagina 26)
2. Tenga en cuenta el esquema de conexiones.
Esquema de conexiones (- Pagina 46)

Condicion: Conexion de un regulador controlado por sonda exterior o regu-
lador de temperatura ambiente mediante eBUS

» Conecte el regulador a la conexion eBUS.
» Puentee la conexion 24 V = RT si no hay ningun puente.

Condicion: Conexion de un regulador de baja tension (24 V)

» Retire los puentes y conecte el regulador a la conexion
de 24 V=RT.

6 Uso

6.1

En las instrucciones de funcionamiento se describen el con-
cepto de uso, el manejo del producto, asi como las opciones
de consulta y ajuste del nivel de usuario.

Concepto de uso

En la tabla Nivel del especialista del anexo puede consultar

las opciones de lectura y ajuste para el nivel del especialista.

Nivel profesional autorizado (- Pagina 40)

6.2

1.  Pulse la tecla mode y manténgala pulsada durante al
menos 7 segundos.

2. Con la tecla "-" o la tecla "+", seleccione el cédigo
para el nivel especialista.

— Cadigo para nivel de profesional autorizado: 96
3. Pulse la tecla mode para confirmar.

Acceso al nivel profesional autorizado

6.2.1

» Pulse la tecla mode durante 3 segundos.
< Se muestra la pantalla basica.

Salida del nivel de profesional autorizado

6.3

1. Acceda al nivel profesional autorizado. (- Pagina 28)

2. Conlatecla"-"y "+", seleccione el cédigo de diagnos-

tico correspondiente.
3. Confirme con la tecla mode.

4.  Conlatecla"-"y "+", seleccione el valor deseado para

el codigo de diagnostico.
Nivel profesional autorizado (- Pagina 40)

5.  Confirme con la tecla mode.

6. Sies necesario, repita los pasos de trabajode 2a 5
para ajustar mas cédigos de diagndstico.

7.  Salga del nivel de profesional autorizado.
(- Pagina 28)

Accesol/ajuste del cédigo de diagndstico
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6.4 Ejecucion del programa de comprobacion
1.  Pulse la tecla mode y manténgala pulsada.

2.  Pulse la tecla de eliminacion de averias 1 vez.

3.  Mantenga pulsada la tecla mode durante 5 segundos.
4. Conlatecla"-"y"+", seleccione el programa de com-

probacion deseado.
Programas de prueba (- Pagina 45)

Condicion: Programa de comprobacién P.02 hasta P.07 seleccionado

» Confirme con la tecla mode.

< El programa de comprobacion empieza y finaliza
después de 15 minutos.

Condicién: Programa de comprobacion P.01 seleccionado

» Confirme con la tecla mode.
» Con latecla "-"y "+", seleccione el valor deseado.
— Ajuste: 0 ... 100
» Confirme con la tecla mode.
< El programa de comprobacion empieza y finaliza
después de 15 minutos.
5. Pulse la tecla de eliminacion de averias para abando-
nar los programas de comprobacion.
6.5 Consulta de cédigos de estado

1.  Pulse la tecla durante 7 segundos.
Cddigos de estado (— Pagina 41)

< En la pantalla se muestra el estado de funciona-
miento actual (cédigo de estado).

2. Pulse la tecla mode durante 3 segundos para acceder
de nuevo a la pantalla basica.

7 Puesta en marcha

71

Comprobaciéon y preparacién del agua de
calefaccion, de llenado y adicional

Atencion

Riesgo de daiios materiales por agua de
calefaccion de escasa calidad

» Procure que el agua de calefaccion sea
de calidad suficiente.

» Compruebe la calidad del agua de calefaccién antes de
llenar o rellenar la instalacion.

Comprobacion de la calidad del agua de calefac-
cion

» Extraiga un poco de agua del circuito de calefaccion.
» Compruebe el aspecto del agua de calefaccion.

» Si detecta la presencia de sedimentos, tendra que limpiar
el barro de la instalacion.

» Con una barra imantada, compruebe si hay magnetita
(6xido de hierro) presente.

» Si detecta la presencia de magnetita, limpie la instalacion
y adopte las medidas apropiadas para la proteccién anti-
corrosion. O instale un filtro magnético.

» Controle el valor pH del agua extraida a 25 °C.

» En caso de valores inferiores a 8,2 o superiores a 10,0,
limpie la instalacion y prepare el agua de calefaccion.
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» Asegurese de que no pueda penetrar oxigeno en el agua
de calefaccion.

Comprobacion del agua de llenado y adicional

» Mida la dureza del agua de llenado y adicional antes de
llenar la instalacion.

Preparacion del agua de llenado y adicional

» Para la preparacién del agua de llenado y adicional,
tenga en cuenta las normativas nacionales vigentes, asi
como las reglas técnicas aplicables.

En caso de que las normativas nacionales y las reglas técni-
cas aplicables no especifiquen requisitos mayores, se apli-
cara lo siguiente:

Debe preparar el agua de calefaccion:

— sila cantidad total de agua de llenado y de relleno su-
pera durante la duracion del servicio de la instalacion el
triple del volumen nominal de la instalacién de calefac-
cion, o bien

— sino se cumplen los valores de referencia indicados en
la tabla siguiente, o bien

— si el valor pH del agua de calefaccion es inferior a 8,2 o
superior a 10,0.

Validez: Grecia O Esparia

Potencia Dureza del agua para volumen especifico de la
;:alori- instalacion’
ica total
> 20 I/kW

< 20 I/kW < 50 kW > 50 I/kW
kW °dH mol/m®* | °dH | mol/m?® | °dH | mol/m3
<50 <168 | <3 112 |2 0,11 | 0,02
>50a 11,2 2 8,4 1,5 0,11 | 0,02
<200
> 200 a 8,4 1,5 0,11 | 0,02 0,11 | 0,02
< 600
> 600 0,11 0,02 0,11 | 0,02 0,11 | 0,02
1) Litros de contenido nominal/potencia calorifica; en instalacio-
nes de varias calderas debe aplicarse la potencia de calefaccion
individual mas baja.

Validez: Grecia O Esparia
Atencion

A Riesgo de daiios materiales debido al en-

riquecimiento del agua de calefaccion con

aditivos inapropiados.

El uso de aditivos inapropiados puede provo-
car cambios en los componentes, ruidos en
el modo de calefaccion e incluso otros danos
derivados.

» No utilice agentes anticorrosivos ni anti-
congelantes, biocidas o agentes sellantes
no aptos.

Con un uso adecuado de los aditivos siguientes, hasta ahora
no se ha detectado ningun tipo de incompatibilidad en nues-
tros productos.

» Al utilizarlos, siga atentamente las indicaciones que figu-
ran en las instrucciones del fabricante del aditivo.
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No asumimos responsabilidad alguna en relacion con la
compatibilidad de cualquier aditivo con el resto del sistema
de calefaccioén ni con su efecto.

Aditivos para medidas de limpieza (requiere enjua-
gue posterior)

— Adey MC3+

— Adey MC5

— Fernox F3

— Sentinel X 300

— Sentinel X 400

Aditivos para permanencia duradera en la instala-
cién

— Adey MC1+

— Fernox F1

— Fernox F2

— Sentinel X 100

— Sentinel X 200

Aditivos para proteccion contra heladas y perma-
nencia duradera en la instalacion

- Adey MC ZERO

— Fernox Antifreeze Alphi 11

— Sentinel X 500

» Si ha utilizado los aditivos anteriormente mencionados,
informe al usuario sobre las medidas necesarias.

» Informe al usuario sobre como debe proceder para la
proteccion contra heladas.

7.2 Encendido del aparato

» Pulse el botdn de encendido/apagado del aparato.

< En la pantalla se muestra la indicacién basica.
7.3 Cumplimiento de la presion de la instalacién
permitida

Para el correcto funcionamiento de la instalacion de cale-
faccion, la presion de llenado de funcionamiento debe estar
dentro de los valores limite (grafico de barras en la pantalla
aproximadamente en el centro).

— Presion de llenado de funcionamiento: 0,1 ... 0,15 MPa
(1,0 ... 1,50 bar)

Si la instalacion de calefaccion se encuentra en varias plan-
tas, es posible que se necesiten valores de presion de lle-
nado mayores para evitar que entre aire en la instalacion.

Si la presion de llenado se reduce al minimo, el producto
indica la falta de presion mediante un valor que parpadea en
la pantalla.

— Rango minimo de presion de llenado: 0,05 ... 0,09 MPa
(0,50 ... 0,90 bar)

Si la presion de llenado esta por debajo del rango minimo, el
producto deja de funcionar. La pantalla muestra F.22.

» Afada agua de calefaccion antes de volver a poner en
marcha el aparato.

La pantalla muestra la presion de llenado parpadeando
hasta que se alcanza la presion de llenado de funciona-
miento.

Presion de llenado de funcionamiento: = 0,1 MPa
(= 1,0 bar)
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7.4

Llenado de la instalacion de calefaccion

Desmonte el panel frontal. (- Pagina 11)
Limpie la instalacion de calefaccion antes de llenarla.
Abra la caja de la electronica hacia abajo.

10.

11.

12.

7.5

30

Suelte el casquillo (1) del purgador rapido.
Revoluciones: 1 ... 2
Abra la caja de la electrénica hacia arriba.

Inicie el programa de comprobacién P.05.

(- Pagina 28)

< La valvula de 3 vias se desplaza a la posicion inter-
media, las bombas no se mueven y el aparato no
entra en modo calefaccion.

Abra todas las valvulas de termostato del serpentin y

llaves de mantenimiento.

Abra la llave de llenado para que fluya agua de cale-

faccion por la instalacion de calefaccion.

Purgue el radiador que se encuentre en la posicion

mas alta hasta que salga agua sin burbujas de la val-

vula de purgado.

Purgue el resto de radiadores hasta que la instalaciéon

de calefaccién completa esté llena con agua de cale-

faccion.

Vaya afnadiendo agua de calefaccion hasta que se

haya alcanzado la presién de llenado necesaria.

Cierre la llave de llenado.

Purgado de la instalacion de calefaccion

Inicie el programa de comprobacion P.06.

(— Pagina 28)

< El producto no arranca, la bomba interna funciona

intermitentemente y purga el circuito de calefac-

cion.

En la pantalla se muestra la presion de llenado de

la instalacién de calefaccion.

Inicie el programa de comprobacién P.07.

(- Pagina 28)

< El producto no arranca, la bomba interna funciona
intermitentemente y purga el circuito de agua ca-
liente sanitaria.

< En la pantalla se muestra la presion de llenado de
la instalacién de calefaccion.

Fijese en que la presion de llenado de la instalacion

de calefaccion no descienda por debajo del nivel de

presién minimo.

= 1,0 MPa (= 10,0 bar)

Compruebe si la presién de llenado de la instalacion

de calefaccion se encuentra como minimo a 0,02 MPa

(0,2 bar) por encima de la contrapresion de la mem-

brana del vaso de expansion (MAG) (Pinstaiacion = Puac

0,02 MPa (0,2 bar)).

<

Resultado:

La presion de llenado de la instalacion de calefaccion
es demasiado baja

» Llene la instalacién de calefaccion. (— Pagina 30)

5.  Siuna vez finalizado el programa de comprobacion
P.06/ P.07 sigue habiendo demasiado aire en la insta-
lacién de calefaccion, reinicie el programa de compro-
bacion.

7.6 Llenado y purga del sistema de agua caliente

sanitaria

1. Abra la llave de paso de agua fria del producto y todas
las valvulas de toma de agua caliente sanitaria.

2. Llene el sistema de agua caliente sanitaria hasta que
salga agua por las valvulas de toma de agua caliente
sanitaria.
< El sistema de agua caliente sanitaria esta lleno y

purgado.

3.  Cierre las valvulas de toma de agua caliente sanitaria.

4.  Compruebe la estanqueidad de todas las conexiones y
de todo el sistema de agua caliente sanitaria.

7.7 Llenado del sifén para condensados

1.  Retire la parte inferior del sifon (2).

2. Llene con agua la parte inferior del sifén hasta 10 mm
por debajo del borde superior.

3.  Fije la parte inferior del siféon de condensados (1) .

7.8 Comprobacién de los ajustes de gas

7.8.1 Comprobacién del ajuste de gas de fabrica

>

Compruebe los datos del tipo de gas en la placa de ca-
racteristicas y comparelos con el tipo de gas disponible
en el lugar de instalacion.

Resultado 1:

El modelo de producto no se corresponde con el grupo
de gas disponible en el lugar de instalacion.

» No ponga el producto en funcionamiento.

» Pdngase en contacto con el Servicio de Asistencia
Técnica.

Resultado 2:

El modelo del producto se corresponde con el grupo de

gas disponible en el lugar de instalacion.

» Compruebe la presion de conexion de gas/presion de
flujo de gas. (- Pagina 31)

» Compruebe el volumen de CO.. (- Pagina 31)
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7.8.2 Comprobacion de la presion de conexién de

gas/presion de flujo de gas
Ponga el producto fuera de servicio temporalmente.
(- Pagina 39)
Desmonte el panel frontal. (-~ Pagina 11)
Abra la caja de la electrénica hacia abajo.

©® N

0020309471_02 Nitromix Instrucciones de instalacién y mantenimiento

Afloje el tornillo de comprobacion (1).
— Giros a la izquierda: 2
Conecte un manometro a la boquilla de medicion (2).
— Material de trabajo: Manémetro de tubo en U
— Material de trabajo: Mandmetro digital
Abra la caja de la electrénica hacia arriba.
Abra la llave de paso del gas.
Ponga el aparato en funcionamiento.
Mida la presion de conexion de gas/presion del flujo de
gas en relacion con la presion atmosférica.
— Presion de conexion de gas: sin ayuda de P.01
— Presion del caudal de gas: con ayuda de P.01
(- Péagina 28)
Presién de conexiéon de gas admisible/presién
de flujo de gas

Grecia Gas natural H 1,7
... 2,5 kPa
(17,0
... 25,0 mbar)
Gas liquido pro- | 3,6
pano ... 4,7 kPa
(36,0
... 47,0 mbar)
Espana Gas natural H 1,7
... 2,5 kPa
(17,0
... 25,0 mbar)
Gas liquido pro- | 2,5
pano ... 4,5 kPa
(25,0
... 45,0 mbar)
Resultado 1:

Presion de conexion de gas/presion del flujo de gas
dentro del rango admisible

» Ponga el producto fuera de servicio temporal-
mente. (- Pagina 39)

Abra la caja de la electronica hacia abajo.

Retire el manémetro.

Enrosque bien el tornillo de la boquilla de medicién.
Abra la llave de paso del gas.

Compruebe la estanqueidad al gas del racor de
medicion.

vVvyVvyVvVvyy

» Abra la caja de la electrénica hacia arriba.
» Monte el revestimiento frontal.

» Ponga el aparato en funcionamiento.
Resultado 2:

Presion de conexion de gas/presion del flujo de gas
fuera del rango admisible

Atencién

Riesgo de dafios materiales y fallos

de funcionamiento por presion in-

correcta de conexion de gas/presion

de flujo del gas

Si la presion de conexion de

gas/presion del flujo de gas se en-

cuentra fuera del rango admisible,

se pueden producir fallos durante el

funcionamiento y dafios en el aparato.

» No realice ningun ajuste en el pro-
ducto.

» No ponga el producto en funciona-
miento.

» Sino puede solucionar el fallo, pongase en con-
tacto con la empresa suministradora de gas.

» Cierre la llave de paso del gas.

7.8.3 Comprobacién del volumen de CO:2

1.

2.

Ponga el producto en funcionamiento con el programa
de comprobacion P.01 (- Pagina 28).

Espere al menos 5 minutos a que el aparato haya al-
canzado la temperatura de servicio.

Mida el volumen de CO: en la tubuladura de medicién
de humos.

Valores de ajuste de fabrica: gas natural

Nitromix | Nitromix | Nitromix
P 24 P 28 P 35
CO:z con demanda de 9,1 % 9,0 % 9,4 %
calor maxima
CO:2 con demanda de 8,7 % 8,9 % 9,0 %

calor minima

Valores de ajuste de fabrica: gas liquido

Nitromix | Nitromix | Nitromix
P 24 P 28 P 35
CO:z con demanda de 10,3 % 10,0 % 10,0 %
calor maxima
CO:z con demanda de 9,5 % 9,2 % 9,4 %

calor minima

Resultado:

Valor fuera del rango admisible

» No ponga el producto en funcionamiento.
» Informe al Servicio de Asistencia Técnica.

Monte el revestimiento frontal si todavia no lo ha he-
cho.
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7.9 Conversion del producto a otro tipo de gas

1. Ponga el producto fuera de servicio temporalmente.
(- Pagina 39)

Desenchufe el aparato del suministro eléctrico.
Desmonte el panel frontal. (- Pagina 11)

Abra la caja de la electronica hacia abajo.

Gire el filtro de avance hacia la izquierda.

arOD

6. Retire la pegatina del tornillo de ajuste del gas.

7.  Gire el tornillo de ajuste del gas para ajustar el pro-
ducto al tipo de gas deseado.

Condicion: Conversion de gas natural a gas liquido

— Vueltas a la izquierda: 2

Condicion: Conversion de gas liquido a gas natural

— Vueltas a la derecha: 2

8.  Pegue de nuevo la pegatina en el tornillo de ajuste del
gas.
9.  Gire elfiltro de avance hacia la derecha.

10. Pegue la pegatina de la conversion al lado de la placa
de caracteristicas.

11. Abra la caja de la electronica hacia arriba.

12.  Monte el revestimiento frontal.

13. Conecte el suministro de corriente.

14. Compruebe el volumen de CO.. (- Pagina 31)

15. Compruebe la estanqueidad del producto.
(- Pagina 32)

710

1.  Asegurese de que existe una demanda de calor.
2. Consulte los codigos de estado. (— Pagina 28)

< Si el producto funciona correctamente, en la panta-
lla se visualiza S.04.

Comprobacion del modo calefaccion
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7.11 Comprobar el calentamiento de agua

1. Abra completamente un grifo.

2. Consulte los cddigos de estado. (— Pagina 28)
< Sila produccion de agua caliente sanitaria funciona
correctamente, en la pantalla aparece S.14 (el que-
mador esta encendido).

712 Comprobacién de la estanqueidad

» Compruebe la estanqueidad del conducto de gas, el cir-
cuito de calefaccidn y el circuito de agua caliente sanita-
ria.

» Compruebe que el conducto de toma de aire/evacuacion
de gases esta instalado correctamente.

Condicién: Funcionamiento estanco

» Compruebe que la camara de depresion esté cerrada
herméticamente.

8 Adaptacion a la instalacion

8.1 Ajuste de los parametros

» Acceda al codigo de diagnéstico para ajustar mas para-
metros. (- Pagina 28)

Nivel profesional autorizado (-~ Pagina 40)

8.2 Adaptacion de los ajustes para la
calefaccién

8.2.1

Cada vez que se desconecta el quemador, durante un pe-
riodo determinado se activa un bloqueo electronico contra
la reconexién para evitar la conexién y desconexion repe-
tidas del quemador y, por tanto, pérdidas de energia. Solo
esta activo para el modo calefaccion. El servicio del modo
de agua caliente sanitaria durante el tiempo de bloqueo
del quemador no afecta al temporizador (ajuste de fabrica:
20 min).

Tiempo de bloqueo del quemador

8.2.2 Rendimiento de la bomba: bomba de alta

eficiencia
Ak
800
O
—L___
600 L
\\
500
\
400 ~
—_— \
300 .
200 b
OREORO)
g
0 5 10 15 20 25 30 B
A Presion disponible B Cantidad transportada
restante [mbar] [I/min]
1 53 % 4 85 %
60 % 5 100 %
70 %
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8.2.3 Ajuste de la potencia de la bomba

1. En el nivel especialista, ajuste el codigo de diagndstico
d.14. (- Pagina 28)

2. Ajuste la bomba al nivel de rendimiento deseado.

Condicién: Compensador hidraulico, instalado

» Desconecte el regulador de numero de revoluciones y
ajuste el rendimiento de la bomba a un valor fijo.

» Salga del nivel de profesional autorizado. (- Pagina 28)
8.2.4 Ajustar la temperatura de ida de calefaccion

» Ajuste el producto en el modo calefaccién (- Instruccio-
nes de funcionamiento).

8.3 Adaptacion de los ajustes para el agua
caliente sanitaria
8.3.1 Ajuste de la temperatura de agua caliente

» Ajuste el producto en el modo de agua caliente sanitaria
(- Instrucciones de funcionamiento).

8.3.2 Descalcificar agua

Con el aumento de la temperatura del agua aumenta tam-
bién la probabilidad de depdsitos de cal.

» Elimine la cal del agua segun necesidad.

Entrega al usuario

Una vez finalizada la instalacién, pegue en el frontal del
aparato la pegatina adjunta en el idioma del usuario e
indiquele que lea las instrucciones.

Explique al usuario dénde se encuentran y como funcio-
nan los dispositivos de seguridad.

Informe al usuario acerca del manejo del aparato.

Haga especial hincapié en aquellas indicaciones de se-
guridad que el usuario debe tener en cuenta.

Senale al usuario la necesidad de respetar los intervalos
de mantenimiento prescritos para el aparato.

Entregue al usuario todas las instrucciones y documenta-
cion sobre el aparato para su conservacion.

Informe al usuario sobre las medidas adoptadas en rela-
cion con la alimentacion de aire de combustién y el sis-
tema de evacuacion de gases de combustion y adviértale
que estos no deben modificarse.

Avise al usuario de que no debe utilizar ni almacenar
sustancias explosivas o facilmente inflamables (p. €j.,
gasolina, pintura) en el lugar de instalacion del aparato.
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10 Solucién de averias

10.1

Para solucionar los problemas, consulte las tablas del anexo
(coédigos de error, programas de comprobacion).

Mensajes de error

Cddigos de error (- Pagina 42)

Programas de prueba (- Pagina 45)

10.1.1 Reparacion de errores

» Solucione el error (mensajes de error/cédigos de error)
después de comprobar las tablas del anexo.

» Pulse la tecla de eliminacién de averias (max. 3 veces)
para volver a poner en funcionamiento el producto.

» Sino puede solucionar el error y este se repite después
de intentar eliminar la averia, péngase en contacto con el
Servicio de Asistencia Técnica.

10.1.2 Memoria de averias

Si se produce un fallo, estaran disponibles como maximo los
10 ultimos mensajes de error en la memoria de averias.

10.1.2.1 Consulta de la memoria de averias

1. Mantenga pulsadas simultaneamente las teclas "-"y

"+" durante 7 segundos.
< Se muestra el primer codigo de error contenido en
la memoria de averias.

2. Pulse la tecla "-" o "+" para acceder a otros codigos de
error.

3.  Pulse la tecla mode durante 3 segundos para salir del
menu.

10.1.2.2 Borrado de la memoria de averias

» Ajuste el codigo de diagndstico d.94. (- Pagina 28)

10.2 Restablecimiento de los parametros a los

ajustes de fabrica

» Ajuste el codigo de diagnodstico d.93. (- Pagina 28)

10.3

1. Antes de cada reparacion, ejecute los trabajos prepa-
rativos. (— Pagina 34)

Después de cada reparacion, ejecute los trabajos fina-
les. (- Pagina 35)

Sustitucion de componentes danados

2.

10.3.1 Adquisicion de piezas de repuesto

Los repuestos originales del producto estan certificados de
acuerdo con la comprobacién de conformidad del fabricante.
Si durante la reparacion o el mantenimiento emplea piezas
no certificadas o autorizadas, el certificado de conformidad
del producto perdera su validez y no se correspondera con
las normas actuales.

Recomendamos encarecidamente la utilizacion de piezas de
repuesto originales del fabricante, ya que con ello, se garan-
tiza un funcionamiento correcto y seguro del producto. Para
recibir informacion sobre las piezas de repuesto originales,
dirijase a la direccion de contacto que aparece en la pagina
trasera de las presentes instrucciones.

» Sinecesita piezas de repuesto para el mantenimiento o
la reparacion, utilice exclusivamente piezas de repuesto
autorizadas.
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10.3.2 Preparativos para la reparacion

1. Si quiere sustituir elementos conductores de agua del
aparato, debe vaciar el aparato. (— Pagina 38)

2. Ponga el producto fuera de servicio temporalmente.

(~ Pagina 39)

Desenchufe el aparato del suministro eléctrico.

Desmonte el panel frontal. (- Pagina 11)

Cierre la llave de paso del gas.

Cierre las llaves de mantenimiento de la ida de cale-

faccion, del retorno de calefaccion y del conducto de

agua fria si todavia no lo ha hecho.

7. Asegurese de que no gotea agua de los componentes
eléctricos (p. €j. la caja de la electrénica).

8.  Utilice unicamente juntas nuevas.

o0 ko

10.3.3 Sustitucion del quemador

1.  Desmonte el médulo Thermocompact. (- Pagina 36)

2. Desenrosque los cuatro tornillos (1) del quemador.
Retire el quemador (2).
4, Monte el nuevo quemador con una junta de quemador

w

nueva (3) y una nueva junta de brida para el quemador

(4).

5. Monte el médulo Thermocompact. (- Pagina 37)

10.3.4 Sustitucion del ventilador

1.  Desmonte la valvula de gas. (- Pagina 34)
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2.  Extraiga el conector del motor del ventilador.

3. Desatornille tres tornillos situados entre el tubo de
mezcla y la brida del ventilador.

4. Retire el ventilador (1).

5.  Coloque el ventilador nuevo. Sustituya todas las jun-
tas.

6.  Apriete los tres tornillos situados entre el tubo de mez-
cla y la brida del ventilador. Observe el orden de ator-
nillado de los tres tornillos siguiendo la numeracion (2),
)y 4).

7. Monte la vélvula de gas. (- Pagina 34)

10.3.5 Sustitucion de la valvuleria de gas

Desmontaje la valvuleria del gas

1.  Desenrosque el tornillo de fijacion del tubo de aspira-
cion de aire y retire este ultimo del manguito de aspira-
cion.

2.  Extraiga los dos conectores (1) de la valvula de gas.

3.  Desatornille la tuerca de racor (2) situada en la valvula
del gas.

4.  Afloje los dos tornillos que sujetan la valvula de gas al
ventilador.

5. Retire la valvula de gas.
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6. Lea el valor de desviacion impreso de la parte poste- 13.
rior de la valvula de gas nueva.
Montaje de la valvula de gas 14.
7.  Coloque la valvula de gas. Sustituya todas las juntas. 15.
8.  Fije la valvula de gas al ventilador con los dos tornillos. 16.
9.  Fije latuerca de racor en la valvula de gas. 17
10. Inserte los dos conectores de la valvula del gas. 18,
11. Vuelva_a insertar_ el t_L{bo de aspiracion de aire en el 19.
manguito de aspiracion.
12. Fije el tubo de aspiracion de aire con el tornillo de fija-
cioén.
13. Compruebe la estanqueidad del producto.
(- Pagina 32)
14. Monte el revestimiento frontal.
15. Encienda el aparato. (— Pagina 29)

10.3.6 Sustitucion del intercambiador de calor

1.
2.

Atornille la tuerca de racor en la conexion de retorno
de la bomba. Reemplace la junta.

Fije las pinzas en la tuberia de ida y de retorno.

Fije la manguera de descarga de condensados en el
intercambiador de calor.

Monte el médulo Thermocompact. (— Pagina 37)
Monte la parte lateral izquierda. (- Pagina 12)
Llene la instalacion de calefaccion. (- Pagina 30)
Purgue la instalacion de calefaccion. (- Pagina 30)

10.3.7 Sustitucion del vaso de expansiéon

Desmonte la parte lateral izquierda. (— Pagina 12)
Desmonte el médulo Thermocompact. (— Pagina 36)

o=

N o

10.

11.
12.

Extraiga la manguera de descarga de condensado (3) 2.
del intercambiador de calor (2).

Retire las abrazaderas del tubo de ida (6) y de la tube- 3.
ria de retorno (4). 4

Afloje la tuerca de racor de la conexion de retorno de
la bomba (5) y extraiga la tuberia de la conexion de
retorno del intercambiador de calor. S.
Suelte el tubo de ida del intercambiador de calor.

Retire dos tornillos respectivamente en los dos sopor-

tes delanteros (1) y extraiga el soporte delantero.

Separe un poco los dos soportes laterales para que

el intercambiador de calor se libere de la ranura de la

parte delantera de los soportes.

Extraiga el intercambiador de calor tirando primero

hacia delante y, después, inclinado hacia abajo.

Coloque el nuevo intercambiador de calor en la ranura

de los dos soportes.

Apriete el soporte delantero con dos tornillos nuevos.
Inserte la tuberia de ida y retorno hasta el tope en el
intercambiador de calor. Sustituya todas las juntas.
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Afloje la tuerca (3).

Suelte el tornillo (1) de la chapa de sujecion.
Saque el vaso de expansion (2) hacia delante.
Coloque el vaso de expansién nuevo en el aparato.

Apriete bien las tuercas debajo del vaso de expansion.
Utilice para ello una junta nueva.

Fije la chapa de sujecion con los dos tornillos.
Llene la instalacion de calefaccion. (- Pagina 30)
Purgue la instalacion de calefaccion. (- Pagina 30)

10.3.8 Conclusion de una reparacion

Monte el revestimiento frontal.

Establezca el suministro de corriente si todavia no lo
ha hecho.

Conecte de nuevo el aparato si todavia no lo ha hecho.
(- Pagina 29)

Abra todas las llaves de mantenimiento y la llave de
paso del gas, si todavia no lo ha hecho.

Compruebe la estanqueidad del producto.
(- Pagina 32)
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11 Revision y mantenimiento

» Observe los intervalos minimos de revision y manteni-
miento (tala del Anexo).

» Realice el mantenimiento del producto antes si los resul-
tados de la inspeccion requieren un mantenimiento tem-
prano.

11.1  Desmontaje/montaje del médulo térmico

compacto

11.1.1 Desmontaje del médulo Thermocompact

Indicacién
El grupo constructivo médulo térmico compacto
se compone de cuatro componentes principales:

i

— ventilador modulante,
- valvuleria de gas
— tapa del quemador,

— quemador de premezcla.

Peligro
iPeligro de muerte y riesgo de dafios ma-
teriales por el escape de gases calientes!

La junta, el material aislante y las tuercas
autoblocantes de la tapa del quemador no
deben sufrir ningun tipo de dafio. De lo con-
trario, podrian salir humos calientes que pro-
vocasen lesiones y dafios materiales.

» Sustituya la junta de estanquedidad de la
tapa del quemador cada vez que abra el
mismo.

» Sustituya las tuercas autoblocantes de la
tapa del quemador cada vez que abra la
tapa del quemador.

» Sila esterilla aislante de la brida del que-
mador o de |la pared trasera del intercam-
biador de calor muestra signos de dafios,

sustitiyala.
1. Desconecte el producto del suministro eléctrico.
2.  Cierre la llave de paso del gas.
3.  Desmonte el panel frontal. (-» Pagina 11)
4.  Abra la caja de la electronica hacia abajo.
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5.  Desenrosque el tornillo de fijacion y retire el tubo de
aspiracion de aire (1) del manguito de aspiracion.

6. Desenrosque la tuerca de racor de la valvula de gas
(2).

7.  Extraiga los dos conectores de la valvula de gas.

8.  Extraiga el conector de la linea de encendido (1) y del
cable de toma de tierra del electrodo de encendido (2).

9.  Extraiga el conector del motor del ventilador (5) presio-
nando el resalte.

10. Desenrosque las cuatro tuercas (3).

11. Extraiga el moédulo térmico compacto (6) completo del
intercambiador de calor (4).

12. Compruebe si el quemador y la esterilla aislante del
mismo presentan dafios. (- Pagina 38)

13. Compruebe si el intercambiador de calor tiene dafios.
Resultado:
Intercambiador de calor dafiado
» Sustituya el intercambiador de calor. (- Pagina 35)
14. Compruebe si el intercambiador de calor esta sucio.
Resultado:
Intercambiador de calor sucio
» Sustituya el intercambiador de calor. (— Pagina 35)

15. Compruebe si existen dafios en la esterilla aislante del
intercambiador de calor.

Resultado:
Esterilla aislante dafiada
» Sustituya la esterilla aislante.
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11.1.2 Montaje del médulo Thermocompact 11.2 Limpieza/comprobacion de los
componentes

1. Antes de cada limpieza/comprobacion, ejecute los
trabajos preparativos. (- Pagina 37)

2. Después de cada limpieza/comprobacion, ejecute los
trabajos finales. (— Pagina 38)

11.2.1 Preparacion de los trabajos de limpieza y
comprobacion

1. Ponga el producto fuera de servicio temporalmente.
(- Pagina 39)

2. Desmonte el panel frontal. (- Pagina 11)

Abra la caja de la electronica hacia abajo.

4.  Proteja la caja de la electronica de las salpicaduras de
agua.
Desmonte el médulo Thermocompact. (— Pagina 36)

R

1. Inserte el médulo térmico compacto (6) en el intercam-
biador de calor (4).

2. Atornille las cuatro tuercas nuevas (3) en cruz hasta 11.2.2 Limpleza del intercambiador de calor

que la tapa del quemador se asiente uniformemente
sobre las superficies de tope.

— Par de apriete: 6 Nm

3. Conecte de nuevo el conector de la linea de encendido
(1) y del cable de toma de tierra (2).

4.  Conecte de nuevo el conector en el motor del ventila-
dor (5).

1. Limpie la espiral calentadora (1) del intercambiador de
calor (3) con agua o, en caso necesario, con vinagre
(acidez max. 5%).

— Tiempo de reaccion del producto de limpieza:
20 min

2. Con un chorro de agua fino o un cepillo de plastico eli-
mine la suciedad que se haya desprendido. No dirija el
chorro de agua directamente a la esterilla aislante (2)
que se encuentra en la parte posterior del intercambia-
dor.
< El agua sale del intercambiador por el sifén para

condensados.

3.  Compruebe si existen dafios en la esterilla aislante del
intercambiador de calor.

Resultado:
Esterilla aislante dafiada
» Sustituya la esterilla aislante.

5.  Conecte de nuevo los dos conectores a la valvula de
gas.

6.  Conecte la tuberia de gas usando una junta nueva. Al
hacerlo, asegure la tuberia para evitar que se tuerza.

7. Abralallave de paso del gas.

8.  Compruebe la estanqueidad del producto.
(- Pagina 32)

9.  Compruebe si la junta torica del tubo de aspiracion de
aire esta asentada correctamente.

10. Vuelva a insertar el tubo de aspiracion de aire (1) en el
manguito de aspiracion.

11. Fije el tubo de aspiracion de aire con el tornillo de fija-
cion.

12.  Compruebe la presion de conexion de gas/presion de
flujo de gas. (- Pagina 31)
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11.2.3 Comprobacion del quemador y de la esterilla

aislante del quemador

11.2.4 Comprobacion de la presion previa del vaso

1.

Compruebe si quemador (2) presenta dafios en la su-
perficie.

Resultado:

Quemador dafiado

» Sustituya el quemador.

Monte una nueva junta de estanqueidad de la tapa del
quemador (1).

Compruebe si la esterilla aislante (3) de la brida del
quemador presenta dafios.

Resultado:
Esterilla aislante dafiada
» Sustituya la esterilla aislante.

de expansion

Vacie el aparato. (- Pagina 38)

38

Compruebe la presion previa del vaso de expansion en
la valvula (1) del vaso de expansion.

— Material de trabajo: Manémetro de tubo en U

— Material de trabajo: Manémetro digital
Resultado 1:

> 0,075 MPa (= 0,750 bar)

La presion previa se encuentra en el rango admisible.
Resultado 2:

< 0,075 MPa (< 0,750 bar)

» Rellene el vaso de expansion en funcién de la al-
tura estatica de la instalacion de calefaccion pre-
ferentemente con nitrégeno, de lo contrario, con
aire. Asegurese de que la valvula de vaciado esta
abierta durante el relleno.

11

Pobd-=

o

11
1.

20Nk wN

11.
12.

13.
14.
15.
16.

11

Si sale agua por la valvula del vaso de expansion, de-
bera sustituir el vaso de expansion. (- Pagina 35)

Llene la instalacion de calefaccion. (- Pagina 30)
Purgue la instalacion de calefaccion. (- Pagina 30)

.2.5 Finalizacion de los trabajos de limpieza 'y

comprobacion

Monte el médulo Thermocompact. (- Pagina 37)
Abra la caja de la electronica hacia arriba.
Monte el revestimiento frontal.

Establezca el suministro de corriente si todavia no lo
ha hecho.

Abra la llave de paso del gas.

Conecte de nuevo el aparato si todavia no lo ha hecho.
(- Pagina 29)

Abra todas las llaves de mantenimiento y la llave de
paso del gas, si todavia no lo ha hecho.

.3 Vaciado del aparato

Ponga el producto fuera de servicio temporalmente.
(- Pagina 39)

Cierre las llaves de mantenimiento del aparato.
Cierre la llave de paso del gas.

Desmonte el panel frontal. (- Pagina 11)

Abra la caja de la electronica hacia abajo.

Abra el casquillo del purgador rapido.

Abra la caja de la electronica hacia arriba.

Ponga el aparato en funcionamiento.

Abra la valvula de vaciado.

Inicie el programa de comprobacion P.05 .

(- Pagina 28)

< El producto (circuito de calefaccion) se vacia.
Cierre las valvulas de vaciado.

Ponga el producto fuera de servicio temporalmente.
(- Pagina 39)

Abra la caja de la electronica hacia abajo.

Cierre el casquillo del purgador rapido.

Abra la caja de la electrénica hacia arriba.

Monte el revestimiento frontal.

.4 Finalizacion de las tareas de revision y

mantenimiento

Compruebe la presion de conexion de gas/presion de
flujo de gas. (- Pagina 31)

Compruebe el volumen de CO.. (- Pagina 31)
Compruebe la estanqueidad del producto. (— Pagina 32)
Documente la revision/el mantenimiento.
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12 Puesta fuera de servicio

121 Puestafuera de funcionamiento temporal del
producto

1. Pulse la tecla de encendido/apagado.
< El producto esta en el modo standby.
2.  Cierre la llave de paso del gas.

3. Enlos productos con acumulador de agua caliente
sanitaria conectado, cierre también la llave de paso
de agua fria.

12.2 Puesta fuera de servicio del aparato

Vacie el aparato. (- Pagina 38)

Pulse la tecla de encendido/apagado.
Desenchufe el aparato del suministro eléctrico.
Cierre la llave de paso del gas.

En las calderas mixtas o en los productos con acumu-
lador de agua caliente sanitaria conectado, cierre tam-
bién la llave de paso de agua fria.

ok b=

13 Reciclaje y eliminacion

Eliminacion del embalaje
» Elimine el embalaje de forma adecuada.

» Se deben tener en cuenta todas las especificaciones
relevantes.

14 Servicio de Asistencia Técnica

Los datos de contacto de nuestro Servicio de Asistencia
Técnica se encuentran al dorso o en nuestro sitio web.
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Anexo
A Nivel profesional autorizado

S\

Indicacién
[ﬂ Es posible que algunos cédigos no se muestren en el producto en cuestion porque la tabla de codigos se utiliza
=2 para diversos productos.
Nivel de ajuste Valores .
Unidad | Paso, Seleccion, Explicacion A'jus'tes =
Min. | Max. fabrica
Nivel especialista -
Introducir codigo ‘ 00 ‘ 99 ‘ - ‘ 1 (codigo del nivel especialista 96) -
Nivel especialista - Menu de diagnostico -
d.00 (carga parcial de la calefaccion) en funcion del kW 1 Carga
producto plena
d.01 (retorno de la bomba de la cale- 2 60 min 1 5
faccion)
d.02 (tiempo max. de bloqueo de la 2 60 min 1 20
calefaccion)
d.08 (termostato de ambiente) 0 1 - 0: abierto (termostato de ambiente abierto - sin -
demanda de calor)
1: cerrado (termostato de ambiente cerrado -
demanda de calor)
d.09 (valor nominal del regulador Valor actual °C Se muestra cuando esta conectado un regulador. -
eBUS)
d.10 (bomba interna) 0 1 - 0: desconectado -
1: conectado
d.14 (valor nominal de la velocidad de 0 5 - 0: auto 0
la bomba) 1: 53%
2: 60%
3: 70%
4: 85%
5: 100%
d.16 (regulador 24 V CC modo cale- 0 1 - 0: desconectado -
faccion) 1: conectado
d.17 (tipo de regulacion) 0 1 - 0: Ida 0
1: retorno (conversion para calefaccion por suelo
radiante. Si ha activado la regulacion de la tem-
peratura de retorno, la funcion de deteccién auto-
matica de la potencia no esta activa.)
d.18 (modo de funcionamiento de la 0 2 - 0: (funcionamiento de la bomba con funciona- 1
bomba) miento del quemador)
1: (funcionamiento continuo de la bomba a tem-
peratura ambiente)
2: (funcionamiento continuo de la bomba)
d.20 (valor nominal temperatura de 35 65 °C Indicacion 60
agua caliente sanitaria max.) La temperatura de agua caliente sanitaria ma-
xima recomendada es 60 °C.
d.22 (demanda de agua caliente sani- 0 1 - 0: Desconectado -
taria) 1: Conectado
d.23 (estado modo calefaccion) 0 1 - 0: modo calefaccion desactivado (modo verano) -
1: modo calefaccion activado (modo invierno)
d.33 (valor real ventilador) 0 99 rpm Velocidad del ventilador: valor actual x 100 -
d.34 (vueltas del ventilador) 0 100 - 0: modo calefaccion -
100: modo de ACS
d.35 (posicion de la valvula de conmu- 0 100 % 0: modo calefaccion -
tacion de tres vias) 40: modo paralelo (posicién central)
100: modo de ACS
d.36 (caudal de paso ACS) Valor actual I/min - -
'Las listas de errores solo estan disponibles y pueden borrarse si se han producido errores.
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Nivel de ajuste Valores P
Unidad | Paso, Seleccién, Explicacion A'jus:tes o
Min. | Max. fabrica
d.40 (valor real temperatura de ida) Valor actual °C - -
d.41 (valor real temperatura de re- Valor actual °C - -
torno)
d.44 (valor real valor de ionizacion) Valor actual \Y Valor de ionizacién: valor real x 100 -
d.67 (tiempo restante bloqueo de la Valor actual min Indicacion -
calefaccion) Indica el tiempo restante de bloqueo antes de la
reconexion del quemador.
d.68 (primer intento de arranque, nu- Valor actual - Indicacién -
mero) Indica el nimero de los primeros intentos de
arranque fallidos.
d.69 (segundo intento de arranque, Valor actual - Indica el numero de los segundos intentos de -
ndmero) arranque fallidos.
d.71 (temperatura de ida de la cale- 50 80 °C 1 75
faccién max.)
d.80 (horas de servicio del modo cale- Valor actual h Horas de servicio del modo de agua caliente sa- -
faccion) nitaria: valor actual x 100
d.81 (horas de servicio del modo de Valor actual h Horas de servicio del modo calefaccion: valor -
agua caliente sanitaria) actual x 100
d.82 (arranque del motor modo cale- Valor actual - Arranque del quemador en el modo calefaccion: -
faccion) valor actual x 100
d.83 (arranque del quemador modo de Valor actual - Arranque del quemador en el modo de agua ca- -
agua caliente sanitaria) liente sanitaria: valor actual x 100
d.85 (potencia min.) en funcioén del kW Indicacién -
producto Indica la potencia minima del producto.
d.93 (ajuste de la Identificacién del 0 99 - - -
dispositivo)
d.94 (eliminar la lista de fallos) 0 1 - 0: no -
1:si
d.96 (;restablecer los ajustes de fa- 0 1 - 0: no -
brica?) 1:sf
‘Las listas de errores solo estan disponibles y pueden borrarse si se han producido errores.
B Caddigos de estado
Los codigos de estado no mostrados aqui se describen en las instrucciones de instalacion.
Cadigo Significado
S.32 El tiempo de espera para el arranque del ventilador esta activado.
S.35 El tiempo de espera esta activado. La velocidad del ventilador esta fuera de los limites de velocidad.
S.36 El valor nominal en el regulador externo es inferior a 20 °C.
S.37 El tiempo de espera en caso de desviacion de la velocidad del ventilador esta activado durante el
funcionamiento.
S.41 La presion de la instalacion es demasiado alta.
S.53 El producto se encuentra dentro del tiempo de espera del bloqueo de modulacién/funcién de bloqueo
de funcionamiento debido a la baja presion del agua/falta de agua (variacion ida-retorno excesiva).
S.54 Tiempo de espera: sin agua en el sistema, aumento demasiado elevado de la temperatura en el sen-
sor de ida/retorno.
S.58 La limitacion de modulacion del quemador esta activada.
S.90 La prueba ha concluido.
S.92 El autotest para el caudal de agua de circulacion esta activado. Las demandas de agua caliente sani-
taria/calor estan bloqueadas.
S.95 El autotest de la tensién eléctrica esta activado. Las demandas de agua caliente sanitaria/calor estan
bloqueadas.
S.96 El autotest para el sensor de temperatura de retorno esta activado. Las demandas de agua caliente
sanitaria/calor estan bloqueadas.
S.97 El autotest para el sensor de la presion del agua esta activado. Las demandas de agua caliente sani-
taria/calor estan bloqueadas.
S.98 El autotest para el sensor de temperatura de ida/retorno esta activado. Las demandas de agua ca-
liente sanitaria/calor estan bloqueadas.
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C Cadigos de error

Cadigo/Significado

posible causa

Medida

F.00

Interrupcién de la sonda de
temperatura de ida

Conector de la sonda de
temperatura de ida no
insertado/suelto

» Compruebe el conector y la conexion rapida de la sonda de
temperatura de ida.

Defecto de la sonda de tempe-
ratura de ida

» Sustituya la sonda de temperatura de ida.

Conector multiple no conec-
tado/suelto

» Compruebe el conector multiple y la conexion rapida.

Interrupcién en el mazo de ca-
bles

» Compruebe el mazo de cables.

F.01

Interrupcién de la sonda de
temperatura de retorno

Conector de la sonda de tem-
peratura de retorno no inser-
tado/suelto

» Compruebe el conector y la conexién rapida de la sonda de
temperatura de retorno.

Defecto de la sonda de tempe-
ratura de retorno

» Sustituya la sonda de temperatura de retorno.

Conector multiple no conec-
tado/suelto

» Compruebe el conector multiple y la conexién rapida.

Interrupcién en el mazo de ca-
bles

» Compruebe el mazo de cables.

F.10

Cortocircuito de la sonda de
temperatura de ida

Defecto de la sonda de tempe-
ratura de ida

» Sustituya la sonda de temperatura de ida.

Cortocircuito en el mazo de
cables

» Compruebe el mazo de cables.

Defecto del cable de la sonda
de temperatura de ida

» Compruebe el cable de la sonda de temperatura de ida.

F.11

Cortocircuito sonda de tempera-
tura de retorno

Defecto de la sonda de tempe-
ratura de retorno

» Sustituya la sonda de temperatura de retorno.

Cortocircuito en el mazo de
cables

» Compruebe el mazo de cables.

Defecto del cable de la sonda
de temperatura de retorno

» Compruebe el cable de la sonda de temperatura de retorno.

F.20

Desconexién de seguridad del
limitador de temperatura

Defecto de la sonda de tempe-
ratura de ida

» Sustituya la sonda de temperatura de ida.

Defecto de la sonda de tempe-
ratura de retorno

» Sustituya la sonda de temperatura de retorno.

Conexion a masa defectuosa

» Compruebe la conexion a masa.

Descarga mediante cable de
encendido, enchufe de encen-
dido o electrodo de encendido

» Compruebe el cable de encendido, el conector de encendido y
el electrodo de encendido.

F.22

Presion de la instalacion dema-
siado baja

Muy poca/sin agua en el pro-
ducto.

» Llene la instalacion de calefaccion. (— Pagina 30)

Sensor de presion de agua de-
fectuoso

» Sustituya el sensor de presion de agua.

Interrupcién en el mazo de ca-
bles

» Compruebe el mazo de cables.

Cable hacia la bombalel sensor
de presion de agua suelto/no
conectado/defectuoso

» Compruebe el cable hacia la bomba/el sensor de presién de
agua.

F.23

Desconexion de seguridad: va-
riacion de temperatura excesiva

Bomba bloqueada

» Compruebe el funcionamiento de la bomba.

Aire en el producto

» Purgue la instalaciéon de calefaccion.

La bomba funciona con poten-
cia reducida

» Compruebe el funcionamiento de la bomba.

Conexion de la sonda de tem-
peratura de ida y de retorno in-
tercambiada

» Compruebe la conexion de la sonda de temperatura de ida y
de retorno.

F.26

Error valvula de combustible sin
funcion

Motor paso a paso de la valvula
del gas no conectado

» Conecte el motor paso a paso de la valvula del gas.

Conector multiple no conec-
tado/suelto

» Compruebe el conector multiple y la conexion rapida.

Interrupcién en el mazo de ca-
bles

» Compruebe el mazo de cables.
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Cadigo/Significado

posible causa

Medida

F.26

Error valvula de combustible sin
funcion

Motor paso a paso de la valvula
de gas defectuoso

>

Sustituya el motor paso a paso de la valvula del gas.

conexion eBUS

Placa electrénica defectuosa » Sustituya la placa de circuitos impresos y el electrodo de en-
cendido.
F.27 Humedad en la placa de circui- | » Compruebe el funcionamiento de la placa de circuitos impre-
Desconexion de seguridad, tos impresos SOS.
simulacion de llama Placa electronica defectuosa » Sustituya la placa de circuitos impresos y el electrodo de en-
cendido.
Vaélvula magnética de gas ines- | » Compruebe el funcionamiento de la valvula magnética de gas.
tanca
F.28 Llave de paso del gas cerrada > Abra la llave de paso del gas.
Encendido fallido Contador de gas defectuoso » Sustituya el contador de gas.
Controlador de presion de gas » Compruebe la presién del caudal de gas.
disparado
Aire en el conducto de gas (p. » Elimine las averias del aparato.
ej., durante la primera puesta
en marcha)
Presion de caudal de gas de- » Compruebe la presion del caudal de gas.
masiado baja
Dispositivo térmico de bloqueo » Compruebe el dispositivo térmico de blogueo.
disparado
Conducto de desaglie de con- » Compruebe el conducto de desagiie del condensado.
densados obstruido
Vélvula de gas ET » Compruebe la valvula de gas ET.
Desviacién incorrecta de la val- | » Compruebe el ajuste de desviacién de la valvula de gas.
vula de gas
Valvula de gas defectuosa » Compruebe la valvula de gas.
Conector multiple no conec- » Compruebe el conector multiple y la conexién rapida.
tado/suelto
Interrupcién en el mazo de ca- » Compruebe el mazo de cables.
bles
Instalaciéon de encendido defec- | » Sustituya la instalacion de encendido.
tuosa
Toma de tierra defectuosa » Verifique la puesta a tierra del producto.
Fallo en la electronica » Compruebe la placa de circuitos impresos.
F.29 Suministro de gas interrumpido | » Compruebe el suministro de gas.
Error de encendido y de control | Regirculacion de gases de com- | » Compruebe la recirculacién de gases de combustion.
durante e! funcionamiento, la bustion defectuosa
llama esté apagada - — -
Toma de tierra defectuosa » Verifique la puesta a tierra del producto.
Fallos de encendido » Compruebe el funcionamiento del transformador de encen-
dido.
Conducto de desaglie de con- » Compruebe el conducto de desagiie del condensado.
densados obstruido
El electrodo de encendido hace | » Compruebe el contacto entre el electrodo de encendido y el
contacto con el quemador quemador.
F.32 Conector del ventilador no co- » Compruebe el conector del ventilador y la conexién rapida.
Fallo: ventilador nectado/suelto
Conector multiple no conec- » Compruebe el conector multiple y la conexion rapida.
tado/suelto
Interrupcion en el mazo de ca- » Compruebe el mazo de cables.
bles
Ventilador bloqueado » Compruebe el funcionamiento del ventilador.
Sensor efecto Hall defectuoso » Sustituya el sensor de efecto Hall.
Fallo en la electronica » Compruebe la placa de circuitos impresos.
F.49 Cortocircuito en la conexion » Compruebe el funcionamiento de la conexién eBUS.
Fallo: eBUS eBUS
Sobrecarga del eBUS Compruebe el funcionamiento de la conexion eBUS.
Diferentes polaridades en la » Compruebe el funcionamiento de la conexién eBUS.
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Cadigo/Significado posible causa Medida
F.61 Cortocircuito en el mazo de » Compruebe el mazo de cables hacia la valvula de gas.
Valvula de seguridad del gas cables de la valvula de gas
error de accionamiento Valvuleria del gas defectuosa » Sustituya la valvuleria de gas.
Placa electrénica defectuosa » Sustituya la placa de circuitos impresos y el electrodo de en-
cendido.
F.62 Valvuleria del gas defectuosa » Sustituya la valvuleria de gas.
Valvula de seguridad del gas Placa electrénica defectuosa » Sustituya la placa de circuitos impresos.
error de conexion
Electrodo de encendido defec- » Sustituya el electrodo de encendido.
tuoso
F.63 Placa electronica defectuosa » Sustituya la placa de circuitos impresos.
Fallo: EEPROM
F.64 Cortocircuito de la sonda de » Compruebe el funcionamiento de la sonda de temperatura de
Error en la electrénica / NTC temperatura de ida ida.
Cortocircuito de la sonda de » Compruebe el funcionamiento de la sonda de temperatura de
temperatura de retorno retorno.
Placa electronica defectuosa » Sustituya la placa de circuitos impresos.
F.65 Electrénica sobrecalentada » Compruebe los efectos térmicos exteriores en la electrénica.
Fallo: t.2 de la electronica Placa electrénica defectuosa » Sustituya la placa de circuitos impresos.
F.67 Sefial de llama no aceptable » Compruebe la sefial de la llama.
Fallo: electronical/llama Placa electrénica defectuosa » Sustituya la placa de circuitos impresos.
Averia en el recorrido de los » Compruebe el recorrido de los gases de combustion completo.
gases de combustion
F.68 Aire en el conducto de gas (p. » Elimine las averias del aparato.
Error sefial de llama inestable | €}, durante la primera puesta
en marcha)
Presién de caudal de gas de- » Compruebe la presiéon del caudal de gas.
masiado baja
Factor de exceso de aire erro- » Compruebe el volumen de CO, en la tubuladura de medicién
neo de humos.
Electrodo de encendido defec- » Compruebe el electrodo de encendido, el cable de union y la
tuoso conexion rapida.
Recirculacion de gases de com- | » Compruebe la recirculacién de gases de combustion.
bustion defectuosa
Conducto de desaglie de con- » Compruebe el conducto de desagtie del condensado.
densados obstruido
F.70 Identificacion del dispositivo no » Ajuste la identificacion del dispositivo correcta.
Identificacion del dispositivo no | ajustada/ajustada incorrecta-
valida (DSN: "Device Specific mente
Number")
F.71 La sonda de temperatura de ida | » Compruebe el posicionamiento de la sonda de temperatura de
Error del sensor de temperatura | registra un valor constante ida.
de ida Sonda de temperatura de ida » Compruebe el posicionamiento de la sonda de temperatura de
en posicion incorrecta ida.
Defecto de la sonda de tempe- » Sustituya la sonda de temperatura de ida.
ratura de ida
F.72 Defecto de la sonda de tempe- » Sustituya la sonda de temperatura de ida.
Error sensor de temperatura de | ratura de ida
ida y de retorno Defecto de la sonda de tempe- | » Sustituya la sonda de temperatura de retorno.
ratura de retorno
F.73 Cortocircuito en el mazo de » Compruebe el mazo de cables.
Sefial del sensor de presion cables
del agua dentro del rango in- Interrupcion en el mazo de ca- | » Compruebe el mazo de cables.
correcto (demasiado baja) bles
Sensor de presion de agua de- | » Sustituya el sensor de presién de agua.
fectuoso
F.74 Cortocircuito en el mazo de » Compruebe el mazo de cables.
Sefial del sensor de presion cables
del agua dentro del rango in- Interrupcién en el mazo de ca- | » Compruebe el mazo de cables.
correcto (demasiado elevada) bles
Sensor de presion de agua de- | » Sustituya el sensor de presién de agua.
fectuoso
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Cadigo/Significado

posible causa

Medida

F.76

Error, dispositivo térmico de
bloqueo

Interrupcion en el mazo de ca-
bles

>

Compruebe el mazo de cables.

Dispositivo térmico de bloqueo
defectuoso

Compruebe si funciona el dispositivo térmico de bloqueo.

2. Sustituya el intercambiador de calor.
F.77 Sin respuesta/respuesta erro- » Compruebe el funcionamiento de la trampilla anti-retorno para
Error en la trampilla anti-retorno | Nea de la trampilla anti-retorno gases de combustion.
para gases de combustién para gases de combustion
Trampilla anti-retorno para ga- » Sustituya la trampilla anti-retorno para gases de combustion.
ses de combustion defectuosa
Bomba de condesados defec- » Sustituya la bomba de condensados.
tuosa
F.83 Presion de la instalacion insufi- | » Compruebe la presion de la instalacion.
Error cambio de temperatura en | ciente
el sensor de temperatura de ida | Sonda de temperatura de ida » Compruebe si la sonda de temperatura de ida esta montada
ylo de retorno sin contacto correctamente en el tubo de ida.
Sonda de temperatura de re- » Compruebe si la sonda de temperatura de retorno esta mon-
torno sin contacto tada correctamente en la tuberia de retorno.
Muy poca/sin agua en el pro- » Llene la instalacion de calefaccion. (- Pagina 30)
ducto.
F.84 Sonda de temperatura de ida » Compruebe si la sonda de temperatura de ida estd montada
Error diferencia de temperatura | Mmontada incorrectamente correctamente.
sensor de temperatura de iday | Sonda de temperatura de re- » Compruebe si la sonda de temperatura de retorno estd mon-
de retorno torno montada incorrectamente tada correctamente.
Sonda de temperaturade iday | » Compruebe la sonda de temperatura de ida y de retorno estan
de retorno intercambiadas montadas correctamente.
F.85 Sonda de temperatura de » Compruebe si las sondas de temperatura de ida y de retorno
Sensores de temperatura de ida | ida/retorno montadas en la estan montadas en la tuberia correcta.
y retorno montados incorrecta- | Misma tuberia/tuberia errénea
mente (intercambiados)
F.86 Ajustes del termostato de ma- » Compruebe los ajustes del termostato de maxima.
Contacto calefaccion por suelo | Xima incorrectos
radiante interrumpido El sensor temperatura de ida » Compruebe el sensor de temperatura de ida.
mide valores divergentes
Valvula de conmutacién de tres | » Compruebe la valvula de conmutacion de tres vias.
vias bloqueada
Bomba de condesados defec- » Sustituya la bomba de condensados.
tuosa
Err Interrupcién en el mazo de ca- » Compruebe el mazo de cables.
Pantalla error bles
Pantalla defectuosa » Sustituya la pantalla.

D Programas de prueba

Programa de comprobacion

Significado

P.01

Funcionamiento del quemador en carga de calentamiento ajustable: una vez encendido, el producto
funciona con la carga de calentamiento ajustada entre "Lo" (Lo = Pmin) y "Hi" (Hi = Pmax).

el circuito de agua caliente sanitaria.

P.02 Funcionamiento del quemador con carga de encendido: tras el encendido, el producto funciona con
carga de encendido.

P.03 Una vez encendido correctamente, el aparato funciona con la carga calorifica maxima.

P.05 La vélvula de inversion prioritaria se coloca en la posicion media. El quemador y la bomba se desco-
nectan (para llenar y vaciar el aparato).

P.06 Purga del circuito de calefaccion: la funcidn se activa durante un periodo de 5 minutos en el circuito
de calefaccion.

P.07 Purga del circuito de agua caliente sanitaria: la funcion se activa durante un periodo de 5 minutos en
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2 Placa de circuitos impresos del panel de mando
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© N o o b~ W

Sensor de presion

F Trabajos de revision y mantenimiento

Vélvula de gas 9

Sonda de temperatura de retorno 10
Sonda de temperatura de impulsion 11
Ventilador 12
24 V CC termostato de ambiente 13

Sensor de demanda de caudal
Valvula de prioridad

Bomba interna

Suministro eléctrico principal

Electrodo de encendido

La siguiente tabla recoge los requisitos del fabricante en cuanto a los intervalos minimos de revisién y mantenimiento. Sin

embargo, en caso de que las normativas y directivas nacionales prescriban intervalos de revision y mantenimiento mas cor-
tos, aténgase a los intervalos exigidos. Para todos los trabajos de inspeccién y mantenimiento, realice los trabajos prepara-
torios y posteriores necesarios.

# Trabajo de mantenimiento Intervalo
1 Comprobar la estanqueidad, ausencia de dafos, fijacion y montajes Anual
correctos del conducto de toma de aire/evacuacion de gases
2 Eliminar la suciedad que se haya depositado en el aparato y en la ca- Anual
mara de depresion
Comprobacién visual del estado, corrosién y dafios de la célula térmica Anual
4 Comprobar la presion de conexién de gas con carga maxima de calenta- | Anual
miento
5 Comprobacién del volumen de CO: Anual 31
6 Anote el contenido de CO, (el factor de exceso de aire) Anual
7 Comprobar el buen funcionamiento/correcta conexion de las conexiones | Anual
rapidas/conexiones eléctricas (el producto debe estar sin tensién)
8 Comprobar el correcto funcionamiento de la llave de paso del gas y la Anual
llave de mantenimiento
9 Comprobar la posible suciedad del sifén de condensados y limpiar Anual
10 Comprobar el vaso de expansion En caso necesario, al menos
cada 2 afios
11 Comprobar las esterillas aislantes de la zona de combustién y reempla- En caso necesario, al menos
zar las esterillas aislantes dafadas cada 2 afios
12 Comprobar los dafios en el quemador En caso necesario, al menos
cada 2 afios
13 Limpieza del intercambiador de calor En caso necesario, al menos
cada 2 afios 37
14 Cumplimiento de la presion de la instalacion permitida En caso necesario, al menos
cada 2 afios 29
15 Realizar una operacién de prueba de la instalacion de calefac- Anual
cién/producto, incluida la produccién de agua caliente sanitaria (si
procede) y purgar en caso necesario
16 Finalizacion de las tareas de revision y mantenimiento Anual 38
G Datos técnicos
Datos técnicos: generalidades
Nitromix P 24 Nitromix P 28 Nitromix P 35
Categorias homologadas de aparatos de gas 1o43p | P | PN
Dimensiones, altura 740 mm 740 mm 740 mm
Dimensiones, anchura 425 mm 425 mm 425 mm
Dimensiones, profundidad 310 mm 340 mm 340 mm
Peso neto 32,3 kg 34,0 kg 35,5 kg
Vaso de expansion (volumen) 71 71 81
Presion de conexién de gas natural G20 2 kPa 2 kPa 2 kPa
(20 mbar) (20 mbar) (20 mbar)
Presién de conexién de gas de gas liquido G31 3,7 kPa 3,7 kPa 3,7 kPa
(37,0 mbar) (37,0 mbar) (37,0 mbar)
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xima a 80/60 °C

Nitromix P 24 Nitromix P 28 Nitromix P 35
Caudal masico de gases de la combustion mi- 2,83 g/s 3,08 g/s 3,08 g/s
nimo G20
Caudal masico de gases de la combustion ma- 10,46 g/s 12,3 g/s 15,49 g/s
ximo G20
Caudal masico de gases de la combustion mi- 2,92 g/s 3,10 g/s 3,20 g/s
nimo G31
Caudal masico de gases de la combustion ma- 10,3 g/s 12,0 g/s 15,96 g/s
ximo G31
Temperatura de los gases de combustion minima | 62 °C 68 °C 68 °C
a 80/60 °C
Temperatura de los gases de combustion ma- 72 °C 73°C 75,2 °C

Tipos homologados

B23, B23P, B33, C13,
C33, C43, C53, C83

B23, B23P, B33, C13,
C33, C43, C53, C83

B23, B23P, B33, C13,
C33, C43, C53, C83

Rendimiento nominal a 80/60 °C (carga plena)

97,5 %

97,5 %

97,5 %

Rendimiento nominal a 50/30 °C (carga plena) 107,5 % 107,5 % 107 %
Rendimiento nominal (carga parcial, 30 %) 107,9 % 108,2 % 109 %
Clase NOx 6 6 6
Datos técnicos: sistema eléctrico
Nitromix P 24 Nitromix P 28 Nitromix P 35
Conexion eléctrica 230V /50 Hz 230 V /50 Hz 230 V /50 Hz
Fusible integrado (de accion lenta) 2A 2A 2A
Consumo eléctrico max. 95 W 100 W 100 W
Tipo de proteccion IP X4 D IP X4 D IP X4 D
Datos técnicos: calefaccion
Nitromix P 24 Nitromix P 28 Nitromix P 35
Rango de carga térmica nominal de la calefac- 6,0 ... 23 kW 6,5 ... 27 kW 6,7 ... 35 kW
cién
Margen de potencia calorifica nominal P a 6,5 ... 24,7 kW 6,85 ... 29 kW 7,2 ...37,8 kW
50/30 °C
Margen de potencia calorifica nominal P a 58 ...22,4 kW 6,3 ... 26,3 kW 6,5 ... 34,1 kW
80/60 °C
Rango de ajuste de la temperatura de idamax.a | 10...75°C 10...75°C 10...75°C
80/60 °C
Presion de servicio maxima 0,3 MPa 0,3 MPa 0,3 MPa
(3,0 bar) (3,0 bar) (3,0 bar)
Maximo contenido admisible de CO 250 ppm 250 ppm 250 ppm
Datos técnicos: produccién de agua caliente
Nitromix P 24 Nitromix P 28 Nitromix P 35
Rango de ajuste de la temperatura maxima de 38...60°C 38...60°C 38...60°C
salida de agua caliente sanitaria
Caudal de agua minimo 1,5 I/min 1,5 I/min 1,5 I/min
Caudal de agua (a AT = 30 K) 11,0 I/min 12,5 I/min 15,0 I/min

Presion de agua

0,025 ... 0,8 MPa
(0,250 ... 8,0 bar)

0,025 ... 0,8 MPa
(0,250 ... 8,0 bar)

0,025 ... 0,8 MPa
(0,250 ... 8,0 bar)

Presion de entrada maxima

0,8 MPa
(8,0 bar)

0,8 MPa
(8,0 bar)

0,8 MPa
(8,0 bar)
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1  Aoc@dAcia

1.1 Ymoodeifeig poeidotroinong os axéon

HE TOUG XEIPITHOUG
Tagivounon Twv utrodEifewv TTPOEIBOTTOIN-
ang avag@opIKA JE TOUG XEIPIOHOUG
O1 OXETIKEG PE TOUG XEIPITPOUG TTPOEIBOTTOINTI-
KEG UTTOOEIEEIG dlaBaBuifovTal wg aKoOAOUBWG
ME TTPOEIBOTTOINTIKA TAMATA KOl CUVONUOTIKEG
AECEIC AvaPOPIKA PE TN goBapdTnTa TOU TTIOa-
VOU KIVOUVOU:

MpoeidoTroINTIKA OrUATA KAl CUVONUATIKESG
Ae€eig

Kivduvog!

Apeoog kivduvog Bavarou r) Kivduvog
Bapiwv cwuaTikwy BAaBwv
Kivduvog!

Kivduvog BavaTtou Aoyw NAEKTPOTTAN-
giag

Mpogidotroinon!

Kivduvog eAa@piwv owpatikwy ¢n-
MIWV

Mpoagoxn!

Kivduvog UAIKwV ¢nuiwv i {nIwy yia
TO TTEPIBAAAOV

C

1.2 [Mpodiaypapouevn Xpnon

2€ TTEPITITWAN AKATAAANANG 1} PN TTPodIa-
YPOQPOUEVNG XPAONG UTTOPEI va TTPOKANBoUV
Kivduvol TpauuaTtiouwy Kal BavAatou yia 10
XPNOTN N TPITOUG 1 ApVNTIKEG ETTIOPATEIC OTO
TTPOIOV Kal g€ AANEG EUTTPAYUATEG OEIEC.

To TTpOoIdV TTPOOoPIZETAI WG KAUATHPAG YIA
KAEIOTEG EYKATAOTATEIG BEPPAVONG KAl yIA TNV
TTapaywyr eaTou VEPOU.

AvaAoya pE TOV KATOOKEUAOTIKO TUTTO TNG OU-
OKEUNG, TA TTPOIOVTA TTOU ava@EPOVTal OE QU-
TEG TIG 0ONYIES ETITPETTETAI VA £yKaBigTaVTAI
Kal va AEIToupyouvV Hovo g€ guvOuaauo HE Ta
TTAPEAKOMEVA, TTOU QVAPEPOVTAI OTA GUUTTAN-
PWHATIKA £YYPAQPA YIO TOV aEPAYWYO / aywyo
ATTAYWYNG KAUTAEPIWV.

H xpron Tou TTpoiovTog g€ OXNUATA, OTTWG
T.X. TPOXORIAEG 1} TPOXOOTTITA, ITXUEI WG KN
TTpodiaypa@opevn. Aev BewpouvTtal oxr-
paTa, ol JovAdEG TTOU Eival JOVIPA Kal OTa-
Bepd eyKaTEATNUEVEG (ETTOVOUALOMEVN OTO-
Bepn eykataaTaaon).
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H oup@wvn Pe TOUG Kavoviauoug Xpnaon TTrepl-
Aappaver:

— TNV TAPNON TWV ETWKAEITTWY 0dNYIWV
XPNaong, EyKataaTaong Kal guvThpnang Tou
TTPOIOVTOG KABWG KAl OAWV TWV TTEPAITEPW
OTOIXEIWV TNG EyKATATTAONG

— TNV TOTTOBETNON KAl EYKATATTAON GUUPWVQ
ME TNV £YKPION TOU TTPOIOVTOG KAl TOU OU-
OTAMATOG

— TNV THPNON OAWYV TWV AVOPEPOUEVWV TTPO-
UTToBEgEWYV €mMBEWPNONG KAl GUVTAPNONG.

H xpron aupewva e TG TTpodiaypages Trepi-

AapBavel €1Tiong TNV £yKATAOTACOT GUPQWVA

ME TOV KWOAIKO IP.

Mia GAAN xprion SI0QOPETIKN ATTO TNV TTE-

pIYPAQOUEVN OTIG TTAPOUTEG 0BNYIES 1 MIA

XPNan TTEPAV TWV €6W TTEPIYPAPOPEVWIV

IOXUEI WG un TTpodiaypagouevn. Mn rpodia-

YPAQOUEVN Eival ETTIONG KABE GUEDN EUTTOPIKNA

Kal Biounxavikr xpnan.

Mpoagoxn!

KaBe kataxpnaTikr Xprjon atmmayopeuETal.

1.3

1.3.1 Kivduvog AOyw QveTTapKoug
KATAPTIONG

evikég UTTOOEIEEIC aoPAAelag

O1 TTapakATw £pyaaieg ETITPETTETAI VA TTPA-
YHOTOTTOIOUVTAI HOVO OTTO EEEIBIKEUPEVOUG TE-
XVIKOUG, TTOU BIABETOUV ETTAPKI KATAPTION:

— ZuvappoAodynaon

— AtoguvappoAoynan

— Eykaragrtaaon

— ©¢an og Aeitoupyia

— EmBewpnan kai guvtrpnon

— Emokeugg

— ©¢£an ekTOG AeIToupyiag

» [MpayuatotroinaTe OAEC TIG EPYATiEG TU-
QWVA WE TIG TEAEUTAIESG EEENIEEIC TNG TEXVO-
Aoyiag.

1.3.2 Kivduvog TpOKANGNG TPAUHATITHWY,
AOGyw uwnAouU Bapoug Tou TTPOoIdVTOG
» To TTPOIdV TTPETTEI VA PETAPEPETAI ATTO TOU-
AdaxioTov duo aroua.
1.3.3 Kivbuvog Bavarou pEow £EEPXOEVOU
agpiov
2€ TTEPITITWAN OOMNG AgPiwV O KTipIa:
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» ATTOQEUYETE XWPOUG OTTOU UTTAPXEI OO
agpiou.

» Eav gival duvarto avoiyeTe KaAd TTOPTEG Kal
TTapaBupa Kal GPOVTIZETE WATE VA UTTAPXEI
peUpa agpa.

» ATTOQEUYETE TIG EPPAVEIG PAOYES (TT.X. ava-
TITAPEG, OTTIPTA).

» Mnv KatvideTe.

» Mnv evepyoTtroigite NAEKTPIKOUG SIOKOTITEG,
Buopata SIKTUOU, Koudouvia, TNHAEPWVA Kal
GAAEG eyKaTOOTATEIG EVOOOUVEVVONONG OTO
KTipIO.

» KAeiaTe Tn dIdTagn @payng PETPNTH agpiou
1 TNV Kupia diaragn payng.

» Edv eival duvaTtd guvdEDTE TOV KPOUVO
QTTOPOVWAONG AEPIOU OTO TTPOIOV.

» [MPOEIBOTTOINTTE TOUG EVOIKOUG QuVAlovVTag
TOUG I XTUTTWVTAG TNV TTOPTA.

» ATTOXWPNOTE APECTWGS ATTO TO KTiPIO KAl PNV
ETMITPETTETE VA EICEPXOVTAI TPITA ATOMA.

» KoA€QTe TNV aagTuvouia Kal TNV TTupoafBe-
OTIKI) MOAIG BPEBEITE EKTOG TOU KTIPiOU.

» EvnuepwaTte TNV UTTNPETIa ETTIQUAAKNAG
TNG ETTIXEIPNONG TTAPOXNGS AEPIOU ATTO Mia
TNAEQPWVIK) GUVOEDT EKTOG TOU KTIPIOU.

1.3.4 Kivduvog Bavarou Adyw
HTTAOKAPIOHUEVWV ) HN OTEYAVWV
S1adpopwV Kauaoaepiwv

NAOYyw o@aApaTWY TOTTOBETNONG, POOPWV,
AGBoG peTaxeipIong, E0QAAPEVNG EYKATATTA-
ong A TTAPOMPOIWY KATAOTATEWY PTTOPEI va
OIaPPEUCOUV KAUTOEPIO KAl VO 0dNyraouV o€
dnAnTnpPIAcEIg.

2€ TEPITITWAON OOMNG KAUTAEPiwY O€ KTipIa:

» Avoite OAEG TIG TTPOTRATIYES TTOPTEG KAl
TTapdBupa Kal @POVTICETE WATE VA UTTAPXEI
peUa aépa.

» ATTEVEPYOTTOINATE TO TTPOIOV.

» EAéyxete Tig d1680UG Kauaagpiwv aTo TTPO-
IOV Kal TIG EKTPOTTEG VIO TO KAUTAEPIAL.

1.3.5 Kivduvog Bavarou AOyw EKPNKTIKWV
Kal EUPAEKTWYV OUTIWV

» Mn xpnoipoTTOoIEiTE TO TTPOIOV OE aTTO0N-
KEUTIKOUG XWPOUG UE EKPNKTIKEG 1) EUPAE-
KTEG ouaieg (TT.X. Bevdivn, XapTi, XpwHaTa).
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1.3.6 Kivduvog dnAntnpiaang Adyw
QVETTAPKOUG TTAPOXAG aépa Kauong

MpoUTtd0eon: Acitoupyia TTOU £€apTATAI ATTO
TOV QEPa XWPOU

» @povTioTE yIa TNV YOVIUA AVEPTTODIOTN Kal
ETTAPKI TTAPOXH 0EPQ OTO XWPO TOTTOBETN-
Oong TOU TTPOIOVTOG CUP@PWVA HE TIG TTPO-
BAETTOPEVEG ATTAITATEIG £EQEPITOU.

1.3.7 Kivduvog dnAntnpiaang
KAl EYKAUPATWY AOYW £EEPXOHEVWV
KAUTWV KQUoagpiwyv

» OETETE 0 ASITOUPYia TO TTPOIGV POVO
ME TTAAPWG EYKATECTAMEVO AYWYO
0EPA/KAUTOEPIWV.

» OETeETE 0€ AcITOUpYia TO TTPOIOV, EKTOG YIa
OUVTOHOUG XPOVOUG [UE TOKOTTO EAEYXOU,
MOVO HE EYKATETTNMEVN KAl KAEIOTH
EUTTPOCOIa eTTEVOUAN.

1.3.8 Kivduvog Adyw etrevduagewy TUTTOU
VTOUAQTTOG

Mia eTrévduan TUTTOU VTOUAQTTOG UTTOPEI VO

0dnynael o€ MIKIVOUVEG KATAOTACEIG, O€ TTE-

PITITWAN TTPOIOVTOG WE AEITOUpYia EaPTWHEVN

QTTO TOV AEPQA XWPOU.

» ECao@alilete 0TI TO TTPOIOV Ba TpOYOdOTEI-
TAI ETTAPKWG PE QEPA KAUANG.

1.3.9 Kivduvog Bavarou Adyw eAAITTWY
diaraewv aog@aleiag

Ta diaypduparta TTou TTeEpIAauBavovTal g€

QUTA TNV TEKUNPIwaN eV ATTEIKOVICOUV OAEG

TIG DIATAEEIC A0PAAEIOG TTOU ATTAITOUVTAI YId

MIa OWOTH TOTTOBETNON.

» EykaTaoTAOTE TIG atTapaitnTeG SIATALEIG
ao@aAgiag aTNV €yKATAOTOON.

» TnpEiTE TOUG OXETIKOUG £BVIKOUG Kal dle-
Bveic vopoug, Ta TTPOTUTTA Kal TIG 0dnYiEG.

1.3.10 Kivduvog Bavarou Adyw

nAekTpoTTANgiag

Ortav ayyilete gTOIXEIO TTOU PEPOUV TAON,

UTTAPXEI Kivduvog BavaTou AOyw NAEKTPOTTAN-

giag.

MpoTou dIEAyeTE Epyaaieg OTO TTPOIOV:

» OE0TE TO TTPOIOV EKTOG TAONG, ATTEVEPYO-
TTOIWVTAG OAEG TIG TTAPOXEG PEUPATOG O€
OAoug Toug TTOAOUG (NAEKTPIKA dlaTagn
QaTTO0UVOEDNG ME TOUAGXIOTOV 3 mm Qvol-

53



YHO ETTAPAG, TT.X. ATQAAEIA 1} DIAKOTITNG
TTPOCTACIAG YPAUMNG).

» Ao@aAigTE EvavTl ETTAVEVEPYOTTOINONG.

» [Mepipévete TOUAGXIOTOV 3 AETTTA, £WG OTOU
EKQOPTITTOUV Ol GUUTTUKVWTEG.

» EAéyErte TNV atTouadia taang.

1.3.11 Kivduvog eykaupaTtog AGyw KauTwyv
OOUIKWV OTOIXEIWV

» Epyaleote ata douika OToIXEia, JOVO
EQPOTOV £XOUV KPUWUOEL.

1.3.12 Kivduvog Znuiag kai/ i diaBpwaong
AOGYW akatdAAnAou aépa Kauong Kai
agpa mePIBAAAOVTOG

2TTPEI, OIGAUTIKA, KOBAPIOTIKA TTOU TTEPIEXOUV
XAWPIO, XPWwHATA, KOAAEG, XNMIKEG EVWOEIG
AUMUWVIAG, OKOVEG Kal TTapOMOIa YTTOPEI va
odnynoouv ae d1IaBpwan aTo TTPOIOV KAl aTOV
aAywyo aTTaywyns Kauaagpiwy.

» OpovTileTe WATE N TTAPOXI AEPA KAUOANG
va gival TTavTa eAeuBepn atro eeoplo,
XAwpI0, B€io, TKOVEG KATT.

» DpovrileTe WOTE OTO XWPO EYKATACTAONG
VA PNV aTToBnKeUOVTal XNUIKEG OUTIEG.

» Eav To1mT0BETEITE TO TTPOIOV TE KOPPWTAPIA,
Bageia, Cuhoupyeia, ETTIXEIPATEIS KABapI-
OMOU 1) TTAPOMOIOUG XWPEOUG, ETTIAECTE Evav
QTTOPOVWHEVO XWPO EYKATAOTAONG, OTOV
OTT0I0 O AEPAG Eival TEXVIKA EAEUBEPOG ATTO
XNMIKEG OUTIiEG.

» DpovtiaTe WATE N AfYn Tou AEPa Kau-
angG va PNV YiveTal JEgw KaAtTvodoxwvV, Ol
OTTOIEG TTAAQIOTEPQ XPNTIKOTTOIOUVTAV YId
AEBNTEG TTETPEAQIOU 1] AAAEG OUTKEUEG BEP-
pavang, TTou PTTOPEi va TTPOKAAETav puUTTa-
van TNG KATTVOOOXOU JE ETTIKABNTEIG.

1.3.13 Kivduvog TrpokAnong UAIKAG CnUIAG
AGYw TTAYETOU

» To TTpoidVv dev EMTPETTETAI VO eyKaBigTaTal
g€ XWPOUG, TTOU EKTIBEVTAI O€ TTAYETO.

1.3.14 Kivduvog UAIKAG {nUIAG OTOV TITUXWTO
OowARva agpiou

O TITUXWTOG OWANVAG agpiou eVOEXETAI VA

a0l (NG Aoyw €meopTIonS Bapoug.

» Mnv KpepaTe TN gupTtrayn povada BEpua-
vang, T.X. KaTd Tn guvtnenaon, oTov EUAU-
YIOTO TITUXWTO CWArNVa agpiou.
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1.3.15 Kivduvog UAIKNG CnUIdg Aoyw
aKaTaAANAwyv epyaAeiwv

» XpNOIuoTToINOaTE KATAGAANAQ epyaAeia.

1.3.16 Mpodiaypageg (Odnyieg, vouol,
TTPOTUTIA)

» Tnpeite TIG EBVIKES TTPOBIAYPAPES, TA
TTPOTUTTA, TIG OdNYIESG, TOUG KAVOVIOHUOUG
Kal TOUG VOUOUG.

1.4  ZuptrAnpwUATIKEG UTTOOEIEEIG
ao@alAciag kai Tpodiaypagés yia
gUOTHUATa aEpa / Kauoaepiwv

1.4.1 Kivduvog Bavarou peow e€epXOUEVWIV
Kauoagpiwv

Alappor) Kauoagpiwy PTTOPEI va TTPOKANBEI
a1Trd AavBaapevn TOTTOBETNAN TOU aywyou
KQUOagPiwV.

» EAEyCTE TTPIV TNV EKKiVNON TOU TTPOIOVTOG
TO OUVOAO TOU agpaywyou / aywyou aTra-
YWYNG Kauoagpiwy yia aTabepr) €dpaan
Kal gTEYavoTnTa.

POopEG TOV AYWYO KAUTOEPIWY EVOEXETAI VA
TTPOKANBOUV aTTO £CWTEPIKOUC TTAPAYOVTEG.

» EAEyCTe aTO TTAQITIO TNG £TATIOG TUVTHPN-
OnNG TO GUCTNHA KAUTAEPIWY QVAPOPIKA JE
Ta €ENG:

— E&wrepikd eAatTwpata, OTTWG EUuBpau-
oTOTNTA KAl CNUIEG

— AOQOAEiG OUVOETEIC CWARVWYV Kal OTE-
PEWOTEIG

» BeBaiwdeite 011 OAQ TA AvVOlyOuEVA QVOI-
YHATA TOU agPAywyouU / aywyou atTaywyng
KQUOOEPIWY OTO ETWTEPIKO TOU KTIPIOU €i-
val KAl TTapapPEVOUV KAEIOTA KaTA TN B€an
o€ AeIToupyia Kai Tn AEITOUpyia TOU TTPOI-
OVTOG.

MOavr) diappon KAUCAEPIWV PTTOPEI va TTPO-
KANBei Adyw pn aTeyavwy CwARvVwyV Kai/r) g€
@Bapuéva aToixeia ateyavotroinong. Mpaoa
ME BATN OPUKTEAQIQ UTTOPEI VO TTPOKAAETOUV
(NI OTIG OTEYAVOTTOINTEIG.

» Mnv TOTTOBETEITE TWARVEG, TTOU £XOUV UTTO-
oTei ¢nuia.

» KaBapioTte Ta ypedia Kal dSnuioupynaTe TITuU-
Xwan 0ToOUG GWANVEG TTPIV TOUG TOTTOBETNA-
OETE KAl OTTOPAKPUVETE TA PIVIOUATA.

» [Ma ™ guvappoAdynan pn XPnNOIUOTTOIEITE
g€ Kapia TePITITWan ypaoo pe BAan opu-
KTEAQIQ.
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» Mo va dIEUKOAUVBEITE KOTA TN GUVOPHO-
AOyNan, XPNOILUOTTOINOTE ATTOKAEIOTIKA
VEPO, KOIVO JOAQKO OATTOUVI EUTTOPIOU i
EVOEXOMEVWG TO AITTAVTIKO TTOU CUMTTEPI-
AapBaveTtal aTn GUOKEUAaTia.

YTTOAEIYPOTA KOVIAUATOG, PIVIOUOTA K.ATT. OTN
d1adpopr Kauaagpiwv PTTopEi va eutTodicouv
TNV ATTAYWYN TWV KAUCOEPIWY, JE CUVETTEIQ
TNV MBavoTNTa €080V KAUTAEPIWV.

» ATTOUAKPUVETE PETA TN TUVAPHUOAOYNAON
UTTOAEIJOTO KOVIAUATOG, PIVIOUATA K.ATT.
Q11O TOV agpaywyo / aywyo arraywyng
KAUOAEPIWV.

EmrekTaoeig, ol otroieg dev €X0UV OTEPEWDEI
g€ TOiX0 ) opoYn, UTTOPEI va Auyigouv Kail va
KOTTOUV AOYW BEPMIKAG DIATTOANG.

> ZTEPEWVETE KABE ETTEKTAON HPE EvVA KOAGPO
OWwAnva gTov ToiXo | atnv opor). H
aTToaTOaN METAEU BUO KOAGPWY CWANVWY
ETTITPETTETAI VA QVEPXETAI TO AVWTEPO OTN
d1A0TOON PAKOUG TNG ETTEKTAONG.

» TotmoBeTnaTE O€ TTEPITITWAN AAAAYWYV KO-
TELBUVONG Aiyo TTPIV ATTO TO TOEO Evav
QKON TQIYKTPA CWArva.

To gTACIYO TTPOIOV GUUTTUKVWAONG PTTOPEI va
TTPOKAAETEI CNUIEG OTA OTOIXEIQ OTEYAVOTTOIN-
0nNG TOU aywyoU KAUTOEPIWV.
» TotmoBeTraTE TOV OPICOVTIO CWANVA KaUuaa-
EPiWV pE KAION TTPOG TO TTPOIOV.
— KAign 1Tpog 10 TTpOoIidV: = 3° (56 mm ava
1 m PRKog WARVQ)
» Ta groixeia peratotmaong @ 60/100 mm kai
o 80/125 mm 1rpETmel va TotTToBeTOUVTAl

MOVO KOTOKOPUQQ.

Mia eg@aApevn BEan ToTToBETNONG 0dNyEi g€

£€€000 TTPOIOVTOG CUUTTUKVWONG OTAV 0po®n
TOU AVOiYHOTOG EAEYXOU KOl PUTTOPEI VO 0dNyH-
g€l g€ {nUIEG Aoyw diaBpwang.

» ToOTTOBETNOTE TO TOEO EAEYXOU TUUPWVA HE
TNV €IKOVQ.
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O1 aIXpNPEG AKPEG OTO PPEATIO PTTOPEI VA
TTPOKAAETOUV (NUIEG OTOV EUKAUTITO AywyoO
KQUOagpiwv.

» OdnynaTe TOV aywyo KAUTAEPIWV HE 2
ATOMA PETQ ATTO TO PPEATIO.

> 2€ KAMia TTEPITITWAN PNV TTPOCTTAONCOETE
Va TPAPNEETE TOV EUKAPTITO AyWYO KAuaa-
EPiIWV XWpIg To Bondnua auvapuoAdynang
METQ aTTO TO PPEATIO.

1.4.2 Kivduvog Bavarou Adyw diappong
KaQuoagpiwv e€aitiag utroTrieong

Z& AeiToupyia TToU €EAPTATAI ATTO TOV AEPQ
XWPOU TO TTPOIOV OEV ETTITPETTETAI VA TOTTO-
BeTeEITAI € XWPOUG, OTOUG OTTOIOUG avappo-
@aral aEpag pe Tn Pondeia e€aegpiaTrnpwy (TT.X.
EYKATAOTACEIG ECOEPITUOU, ATTOPPOPNTHPEG,
OTEYVWTNPEG). AUTEG OI EYKATAOTATEIG ON-
MIOUPYOUV HIa UTTOTTIETN OTO XWPO. AOYW TG
UTTOTTIEONG PTTOPEI TT.X. VO avappo@nOouv
OTO XWPO TOTTOBETNONG KAUTAEPIA OTTO TO
OTOMIO PECW TOU BAKTUAIOEIBOUG SIGKEVOU HE-
TACU TOU aywyou KAuadagPiwy Kal TOU QPEQ-
TioU ) 0€ €va TTOAUETTITTEDO OUOTNPA KAUTa-
EPIWV HETW EVOG KAUAOTNPA TTOU BEV AEITOU-
PYEi. Z€ QUTAV TNV TTEPITITWAN, TO TTPOIOV ETTI-
TPETTETAI VO AEITOUPYEI PE TPOTTO AEITOUPYIOG
€CAPTWHEVO ATTO TOV AEPA XWPOU, POVO €AV N
TAUTOXPOVN AEITOUPYIQ TTPOIOVTOG Kal ECAEPI-
athpa dev gival duvarn ) €av dilag@aAifeTal n
ETTOPKNAG TTAPOXNA aEPa.

» TotmoBeTNOTE HIa AP@ITTAEUPN aa@AAIoN
€€AEPITTAPA KAl TTPOIOVTOG.

1.4.3 Kivduvog TTpOKANONGS QWTIAG Kal
{NHUIAG OTA NAEKTPOVIKA EEapTAMATA
ASyw KepauvoBOAnONG

» Eav 10 KTipI0 €ival ECOTTAICPEVO JE EYKO-
TAOTAON QVTIKEPAUVIKNG TTPO0TATIAG, OU-
MTTEPIAGRBETE TO TWANVA AEPA / KAUCAEPIWV
TNV AvTIKEPAUVIKA TTPOCTATIA.

» Edav o aywyog kauagagpiwv (Ta TUAPATA TOU
aEPAYWYOU / aywyou atraywyng Kauoa-
EPiWV, TTOU BPITKOVTAI EKTOG TOU KTIPIOU)
TTEPIEXEI METAAAIKA PEPN, TUUTTEPIAGPRETE
TOV aywyo KAUTAEPIWV aTNV ICOSUVAUIKN
guvdean.

1.4.4 Kivduvog TTpOKANTNG TPAUUATITHWY
AOGYW TTAYWHATOG

Z¢ epIiTTwan SIEAEUANG TOU agpaywyou /
QYyWYyouU atTaywyng KAUCOEPIWY HETQ ATTO TN
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aTeyn, MTTopei 0 udpaTuog TTou TTEPIAABAveE-
TalI OTO KAUTQEPIA VO OXNMATIOEN TTAYO OTN
aTeyn ) oTNV UTTEPKATAOKEUN TNG OTEYNG.

» OpovTiaTte va pnv €ival duvatov auToi ol
gxXnNUATIgPoi TTAyou va YAIGTPrigouv Kal va
TTETOUV QTTO Tn OTEYN.

1.4.5 Kivduvog di1aBpwang Aoyw puTtravong
TWV KATTVOOOXWV HE AIBAAN

O1 katrvodoxol, TTou TTAAaIOTEPO XPNTIUO-
TTOIOUVTAV YIQ TNV ATTAYWYH KAUTOEPIWY aTTO
KQUOTAPEG TTETPEAQIOU ) OTEPEOU KAUTIOU,
O¢ev gival KaTGAANAol yia TNV TTapoxr aépa
kauaong. O1 XNMIKES ETTIKABITEIS TNV KATTVO-
OOXO0 PTTOPEi Va ETTIBAPUVOUV TOV QEPA KaU-
ang Kal va TTpokaAégouv diIdBpwan OTo TTPOo-
iov.
» BePaiwBeite 0TI N TTAPOXA AEPA KAUONG
ival kaBapr| atrd dIABPWTIKEG OUTIEG.
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2  YTOOEIEEIG YIa TNV TEKUNPIWON

2.1 Mpooéxere Ta TUUTTANPWHATIKA £yypaga

> AdBete oTTWOONTTOTE UTTOWN OAEG TIG 0dNYiEg XPAaNG Kail
EYKATAOTAONG, TTOU GUVOOEUOUV TO OTOIXEIQ TNG EYKA-
TAOTOONG.

2.2 DUAagN TwV eYYPAPWV

» Tapadidete auTég TIG 00NYieg KABWG Kal OAQ Ta GUUTTAN-
PWUATIKA £yypa®a aTOV IBIOKTATN TNG EYKATAGTOONG.

2.3 loxug Twv odnyiwv

AUTEG 01 00nYies IGXUOUV ATTOKAEIOTIKA YIa:

Mpoiov - Kwdikdg TTpoidvTog

Kwdikog TpoidvTog

Nitromix P 24 0010019476
Nitromix P 28 0010019477
Nitromix P 35 0010019478

3  MMepiypagn TpoidvTog

To Tpoidv gival pia TMIToiXIa GUTKEUN BEpUavang agpiou pe
TEXVOAOYIQ GUUTTUKVWANG, N oTToia TTapdyel BepudTnTa YIa
B¢ppavan f/kal TTapaywyn {eaTou vepou.

3.2 Aopn Tou udpPauUAIKOU CUYKPOTHHATOG

1 AgutepeUwv eVOANAKTNG 4 Ekpor) vepou ouptru-
BepuoTnTag KVWUATOG
Autdparo £aepiaTikd 5 BaABida avTiaTpo®rg

TTPOTEPAIOTNTAG

AvtAia uwnAng amédo-
palal BaABida agpaAsiag

ang
AigbnTtipag Tieang

3.3 ZToIXEia aTNV TMVaKida TUTTOU

H mvakida TUTTOU €ival ToTToBeTNUEVN ATTO TO EPYOOTATIO
aTNV €GWTEPIKI TTAEUPA TOU TTIVAKO EAEYXOU.

3.1 AidTagn Tou TTPOIOVTOC Eig’&xfl';%g;”" mva- | Evvoia
24/28/35 OvopaaTiKr BepIKN 10XUG
\% Tdon dikTUoU
Hz 2uxvoTtnTa dIKTUOU
w MéyiaTn KatavaAwan NAEKTPIKAG 1I0XU0G
NOx Class KAaan NOx (ektropTrr| ogeidiou Tou
adwTou)
IP X4 D TuTTOG TTPOCTACIag
lopap EmITpeTTOHEVN KATNYOPIO CUTKEUWV

agpiou

C13, C33, C43, C53,
C83, B23, B23P,

JUOKEUEG TOU KATAOKEUOADTIKOU TUTTOU

B33

CH Aerroupyia Bépuavang

PMS Emtpemopevn Trieon Aeimoupyiag yia
AeiToupyia B€puavang

DHW Aeiroupyia {eaTou vepou

PMW EmiTpetTopevn ieon Aciroupyiag Trapa-

ywyng ZeaTtou vepou

MMM | = << o i ~ oo
30 £wg 60 WnEio = nuepounvia TTapayw-

XXXXXX Y¢S (€10¢ / £BSopada)

70 £€wg 160 wnoeio = KWAIKGG TTPOIOVTOG

1 ZUvdean yia agpaywyo 6 Kpouvog agpiou
/ aywyo armraywyn . .
oy T ZUMmavic powdoa
2 Aoxeio diaoTOAAG 8 EvaAAakTngG BeppotnTag
8 Avepiaipag HAekTpOdI0 avagpAegng
4 Y3pauAikd auykpdTnua 10 SwAAvag avappoenang
5 Mivokag eAéyxou aépa
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34 2Auavon CE

q

Me tn onuavan CE tekunpiwvetal, 611 Ta TTpoidévTa TTANpouv
gUpQWVA e TN dNAWAN CUUPOPPWANG TIG BATIKES ATTAITH-
OEIG TWV OXETIKWYV 0dNYIWV.

Mrropeite va &eite T ARAWON ZUPPOPPWONG OTOV KATA-
OKEUQaTH.

4 ZuvappoAoéynon

4.1 ATTOOUOKEUQTIa TTPOIOVTOG

1. ATTOUOKPUVETE TO TTPOIOV OTTO TN CUOKEUAQTIia XAPTO-
vIoU.
2. ATTOPOKPUVETE TIG TIPOCTATEUTIKEG MEUPBPAVES ATTO OAQ

TO TUAMATA TOU TTPOIOVTOG.
4.2  EAeyxog ouvolou Trapadoang

» EA£yETe TO GUVOAO TTOPABOANG YIA TNV TTANEOTNTA KAl
QaKEPAIOTNTA.

ApiBuog | Ovopaoia

1 Emroixia gugkeur BEppavang agpiou

1 ZTAPIEN TUOKEUNG

2 YOoKOUAQ e PIKPOEEaPTANATA

1 EUKOpTITOG OWANVAG EKPOAG CUUTTUKVWHOTOG
1 ZUVOJEUTIKN TEKUNPIWaN
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Aywyog eilcodou Bépua- 6 ZUvdeaN KPUOU VEPOU
vgr]g . , 7 EmaTpoon Béppavang
2Uvdean {eaToU vEPOU

8

9

. ) 2TpPIEN GUOKEUNG
Z1POVI GUUTTUKVWHATWY

Zuvdean agpaywyou
/ aywyou atraywyng
KAUOOEPIWV

2Uvdean agpiou

BaABida ARpwang
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44 E)\('XXIO TEC amooTdo €IC Mpoimdeean: Ta UNIKA aTepéwang dev eival KATAAANAA yia Toixo

» AvVOPTAJTE TO TTPOIOV HE TO ETTITOTTIOU EYKATEQTNHEVA,

/ / EYKEKPIPEVA UAIKA OTEPEWANG, TUUPWVA E TN TXETIKNA
< TEPIYPOP].
4.8 A@aipean / ToTo0ETNON TUNUATWYV ETTEVOUONG
4.8.1 AmoaguvapuoAdynon eurpoadiag emévduang
C. C, D
s
m / .
) v
EAaxiotn améortaon
A 200 mm
B 300 mm
C 100 mm
D 600 mm

4.5 ATTOOTACEIC TIPOG EUPAEKTA DOMIKA OTOIXEIX

Agv amraiteital diaTripnan amdéaTagng avapeasa aTo TTPoioV
KOl g€ EEAPTAMATA ATTOTEAQUMEVA OTTO EUPAEKTA ETTINEPOUG
TUAMATA, N OTTOIO TTPETTEI VA UTTEPRAiVEI TIG EAAXITOTEG ATTO-
artagelg (- gelida 59).

4.6 Xpnon mpAdTUTTOU GUVApPUOAOYNoNS

> XpnGoIPoTTOINaTE TO TIPOTUTTO GUVAPHOAGYNANG, YIa va

KaBopigeTe Ta gnpeia, aTa oTToia TTPETTEl va dlavoixBouv
OTTEG KAl QvOiyuaTa.

4.7 AvapTtnon mpoidvrog

MpoUmé6eon: H pépouca IKavOTNTA TOU TOiXOU ETTAPKEI, Ta UNIKA aTEPEW-
ang €ival KaTGAANAa yia Toixo

» AvVOpTAJTE TO TIPOIOV, GUU@WVA HE T OXETIKN TTEPIYPAPH.
Mpoiméeeon: H gépouaa IKAVOTNTA TOU TOIXOU OEV ETTAPKET

»  @povTigTe yia pia emMTOTTIA SIATAgN AVAPTNONG YE ETTAPKN
@Epouaa IKavoTnTa. XpnaIUOTIOIRJTE YIA TO OKOTTO AUTO
T.X. £va TAVT UTTOOTNPIENG 1 Evav TTPOTBETO ToiXo OTHPI-

&ng.

» Edv dev PTTOPEITE VA KATOOKEUATETE pIa dIATagn avaptn-
angG YE ETTOPKA GEPOUTA IKAVOTNTA, UNV AVAPTATE TO TTPO-
iov.
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4.8.3 AmoguvappuoAdynaon TAEUPIKOU TURHATOG

484

Eykardataon TTAEUPIKOU THAPATOG

Mpoagoxn!

Kivduvog uNikwv Znuitov Adyw UNXavikng
Tapauépewang!

Edv agaipéaeTe kal Ta OUO TTAEUPIKA THAUOTA,
TO TTPOIOV EVOEXETAI VA TTOPAHOPPWOEI Pnxa-
VIKQ, YEYOVOG TTOU PTTOPEi va 0dnynaoel o€ ¢n-
MIEG TT.X. 0T CWANVWAn, Ol OTTOIEG PTTOPEI va
£XOUV WG eTTakdAouBo TNV TTPOKANCN Jn OTe-
Yavwy anueiwv.

> AQQIpETTE TTAVTOTE POVO TO £vVa TTAEUPIKO
TUAUA, TTOTE KAl T OUO TTAEUPIKA TUMHATA
TAUTOXPOVA.

1.  ATToguvapuoAOyNaTE TNV EPTTPOCBIA ETTEVOUA.
(~ gehida 59)

60

EykardoTaon

Kivduvog!

Kivduvog eyKaupatwy i/kal TTPOKANoNG UAI-
KWV nHiwyv, AOyw Un evOedEIYUEVNG EYKT-
TdoTaong kai eTakdAoudbng eKporg vepou!
EvTaoeig aToug aywyoug auvdeang evOEXETaI
va odnynoouv g un aTeyava anpeia.

> 2UVAPHOAOYNOTE TOUG aywyoug auvdeang
Xwpig Evraan.

Mpoagoxn!
Kivduvog UAIKWV {nuitv AGyw Tou eAEyxXoU
Hovwaong agpiou!

O1 éAeyxol aTEyavoTTOINONG OEPIOU PTTOPEI
ae miean eAéyxou >11 kPa (110 mbar) va
00nNynoouv g€ CnuUIEG OTOV KPOUVO QEPIOU.

» Ortav gg eAEyX0OUG aTEYAVOTTOINONG O€-
piou BETETE KA TOUG aywyoUg agpPiou Kal
TOV KPOUVO OEPIOU aTO TTPOIOV UTTO TTi-
€0N, XPNOIUOTTOINGTE HEY. TTiETN EAEYXOU
11 kPa (110 mbar).

» Edv dev PTTOPEITE VA TTEPIOPITETE TNV TTi-
ean eAéyxou ata 11 kPa (110 mbar), kAei-
aTe TIPIV TOV EAEYXO OTEYAVOTTOINONG Q-
piou évav KPouvo aTToPOVWaNG agpiou,
TTOU €ival EYKATEGTNMEVOG TTPIV TO TTPOIOV.

» Edv KaTta TNV TTpayhaToTroinan eAEyXwv
gTEYAVOTTOINaNG aEPIoU EXETE KAEITEI Evav

Odnyieg eykaraoTaang kai auvtipnang Nitromix 0020309471_02



KPOUVO aTTOROVWONG aEPIOU, O OTT0I0G
€ival EYKATETTNHEVOG TTPIV ATTO TO TTPOIOV,
EKTOVWATE TNV TTIEQT AyWYOU agpiou TTpIv
QVOIEETE AUTOV TOV KPOUVO ATTOUOVWGONG
agpiou.

Mpoagoxn!
Kivduvog TrpékAnong UAIKNG {nuiag Adyw
SiaBpwong

O1 TTAaCTIKOI CWANVEG XWPIG dIayUTIKA
pOVWaN aTnv eyKaTAoTacon B¢puavang
EMTPETTOUV TNV EITXWPENAN AEPA OTO VEPO
B¢puavang. O aépag aTo vepo BEpuavang
TTpOoKaAEl dIGBpwan aTo KUKAwHa BEppavang
KQUaTHPA Kal gTO TTPOioV.

» Edv atnv eykaraoTtaon B¢puavang xpn-
OIMOTTOIOUVTaI TTAATTIKOI CWARVEG XWPIG
Sl1ayUTIKA Yovwan, BeRaiwbeite 611 dev Ka-
TOANYEl EPAG OTO KUKAWA BEppavang
KauaThpa.

Mpoooxn!
Kivduvog TTpokAnang UAIKwv ¢nuiwv Adyw
peTddoang BeppdTnTag kard tn guykOGAAnan!

» H mTpaypatoTtroinagn guykoAANGng aTa Te-
MaxIa gUVOEDNG ETTITPETTETAI JOVO EQOTOV
TO TEPAXIa gUvOeang dev gival akoun Bi-
OWHMEVA E TOUG KPOUVOUG OUVTHPNONG.

Mpoooxn!

Kivduvog TrpdkAnong UAIKNG {nuiag Adyw
TPOTTOTTOINCEWYV O ON TUVOEDEPUEVOUG OWw-
Afjveg!

» H diapopewan Twv CwAnvwy auvoeang
ETMTPETTETAI UOVO £QOTOV OEV £XOUV TUV-
0€eBei akdun aTo TTPoioV.

Mpoooxn!
Kivduvog TTpodkANang UAIKAG {NuIGG AGyw
UTTOAEIJUATWY OTIS CWANVWAOEIG!

TuxOVv UTTOAEiYaTa GUYKOAANGNG, UTTOAEIY-
paTa aTeyavoTToinang, pUTTOl 1) GAAQ UTTOAEIU-
MOTO OTIG TWANVWOEIG EVOEXETAI VO TTPOKO-
A£gouv CnUIEG OTO TTPOIOV.

» KaBapiagTe oXOAATTIKA TNV EYKATAATACH
B€ppavang, TTPIV EYKATAGTATETE TO TTPO-
iov.
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5.1 MpoUTtrobéaeig
5.1.1

To Tpoidv £Xel TTPOPUBUIOTEI OTNV KATAGTACT TTAPAdOaNg yia
Aeiroupyia pe TNV opdda agpiwv, TTou opideTal aTnv TTIVakida
TUTTOU.

YTodeielg yia TN AEIToupyia e UYypagpIo

Edv £xeTe €va TTpoidv, TO OTT0IO £XEI TIPOPUBUICTEI yia AEITOU-
pyia Ye PUAIKO AEPIO, TTPETTEI VO TO JETATPEWETE YIA AEITOU-
pyia pe uypagpio.

5.1.2 Xpnon Tou owaTou €idoug agpiou

H xpnon AavBagpévou €idoug agpiou PTTOPEi va TTPOKAAETEI

aTrevepyoTToinaeig Aoyw BAABNG Tou TTPoIdVTOG. ZTO TTPOIdV

evdEXETal va TTPOKANBoUV B6puBor avagAegng kal Kauang.

> XpnoIPoTToINaTE aTTOKAEIOTIKA TO €i00G agpiou, TTou opile-
TOI TNV TTIVOKida TUTTOU.

5.1.3 Kivduvog 8avarou AOyw | oTEYavwy agnueiwy,
g€ TEPITITWAON EYKATAOTATNS KATW ATT6 TNV
€M@Avela Tou edAPOUG

To UypaEPIO TUYKEVTPWVETaI aTO £5a@og. OTav To TTPoIoV
€yKaBigTaTaI KATW OTTO TNV ETTIPAVEIA TOU EDAPOUG, EVOEXE-
TaI OE TTEPITITWAN OIAPPONG VA TTPOKANBOUV GUYKEVTPWOEIG
Uypagpiou. X QUTA TNV TTEPITITWAN UTTAPXE! KivOUVOG €Kpn-
&ng.

» Befaiwbeite 0TI g€ Kapia TePITITWaN dev gival duvarn n
SlaQuyn uypagpiou atrd To TTPOIGV Kal TOV aywyo agpiou.

5.1.4 E&aépwan Tng de€apeviig uypagpiou

>¢ TTEPITITWAN AVETTAPKOUG €aEPWANG TNG OECAUEVNG UYpaE-

piou eVOEXETAI VA TTOPOUCIACTOUV TTPORAANATA aVAPAEENG.

» [piv eykatagTATETE TO TIPOIOY, BePaiwbdeite OTI n de€a-
Mevn uypaepiou £xel eEaepwBei awaTad.

» AmeuBuvbeite, edv aTraiTeiTal, aTnV €TAIPEia TTANPWANG
aToV TTPOMNBEUTH UypaEpiou.

5.1.5 [payuarormoinon Baocikwyv EPyaciwy yia Tnv
£YKaTaoTaOn

1. EykaragTtAaTe £vav KPOUVO ATTOPOVWANG GEPIOU aToV
aywyo agpiou.

2.  BeBaiwBeite 0TI 0 UTTAPXWY PETPNTAG QEPIOU Eival Ka-
TAAANAOG yIO TNV OTTAITOULEV PON AEPIOU.

3. YmoloyigTe gUP@WVA PE TOUG aVaYVWPITUEVOUG Ka-
VOVEG TNG TEXVOAOYIOG, EAV N XWPNTIKOTNTA TOU TOTTO-
BeTnuévou doxeiou BIATTOANG ETTAPKEI YIa TOV OYKO TG
eykataaTaong.

ATtToTéAeopa:

Mn eTTapKng XwpnTIKOTNTA

» EykatagTnaTe €va emrpoabeTo doxeio dIa0TOANG,
KaTé TO duvaTOV TTIO KOVTA OTO TTPOIOV.

4.  TomoBeTATTE pIa XOAVN EKPONG WE TIPOVI VIO TNV EKPON
TOU VEPOU GUUTTUKVWHATOG KAl TO GWANVA EKTOVW-
ang TnG BaABidag agpaAciag. TOTTOBETATTE TOV Aywyo
€KPONG HYE TO HIKPOTEPO OUVATO PNAKOG KAl PE KAION
TTPOG TN XOAVN EKPONG.

5. MovwaTe Toug eAeUBePOUG, EKTEBEINEVOUG OTIG TTEPIBAA-
AOVTIKEG £MIOPACEIG TWANVEG, YIa AOYOUG QVTITTOYETIKAG
TTPOCTATIAg Ye KATAAANAO HOVWTIKO UAIKO.

6.  =eTTAUVETE TTPOTEKTIKA OAOUG TOUG aywyoUg TPOPodo-
giag TTpIv aTTO TNV EYKATATTATN.
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5.2 Eykaraotaon oUvOeong agpiou Kai aywyou

€10000u / emaTPOPNG BEpUavang

1.  EykoTOoOTaTE TOV Aywyo agpiou aTn guvdean agpiou
(2) xwpig va TTpoKANBOUV PNXAVIKEG TATEIG.

2. E&oepwaTte Tov aywyo agpiou TTpiv Tn B€an g€ AsiTou-
pyia.

3.  EykotaoTtnaTe Tov aywyo 1g6dou BEppavang (1) kai
TOV aywyo eMATPoPng BEppavang (3) oupewva e Ta
IgxUovTa TTPOTUTIA.

4.  EMéyETe OAOKANPO TOV ayWYO AgPIOU yIa OTEYAVOTNTA.

5.3 Eykardotaon guvdeang Kpuou Kai {eaTou

vepoU

» EykatagTtnaTe Tn guvdean Kpuou vepou (2) kail Tn
aguvdean CeaTtou vepou (1) ouppwva pe Ta ITKUOVTa
TTPOTUTIA.

5.4 20vOEQN EUKAUTITOU CWANVA EKPORAG
QUUTTUKVWHATOG
Kivduvog!
A Kivduvog Bavdrou Adyw £§080ou Kauoae-
piwv!

O €UKOPTITOG TWAAVAG EKPONG TUUTTUKVWO-
TOG TOU TIPOVIOU OeV ETTITPETTETAI VA Eival UV-
0edEPEVOG OTEYAVA HE EvaV AYWYO AUPATWY,
OI16TI DIGPOPETIKA PTTOPE Va adeIAael AOyw
avappo@nang To GIPOVI GUUTTUKVWHATWY Kal
va £¢EABeI Kauaaéplo.

» Mn guvdEETE TOV EUKAUTITO CWARVaA
€KPONG TUUTTUKVWHATOG OTEYAVA IE TOV
aAYWYO AUPATWV.
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1. XpnoIyoTroigite JOVO TWANRVEG aTTO UAIKO E avToxn
aTa o&éa (11.X. TTAAOTIKO) yIa TOV aywyo EKPONG VEPOU
OUUTTUKVWUATOG.

2. TommoBeTATTE TOV EUKAUTITO GWANVA EKPONG GUUTTU-
KVWHATog (2) aTo gipovi guptrukvwpdTtwy (1).

3. AvapTnaTe Tov EUKOPTITO CWANVA EKPONG CUMTTU-
KVWHOTOG ETTAVW ATTO TNV TTPOEYKATEGTNHUEVN XOAvVN
€KPONG.

55 ZUvdean Tou owARva ekpong atn BaABida

ao@aleiag Tou TPoidvTog

1.  EykaraotoTe To owArva ekpong yia Tn BaABida agpa-

A€iag €701 WAOTE KATA TNV ATTOUAKPUVAN KAl TOTTOBETNAON
TOU KATW TUAPATOG GIPOVIOU, VA NV EVOXAEI.

2. TomoBetAaTe To dwAnva £€6dou (1) aupewva pe TNV
QTTEIKOVIOT).

3.  EfaogaAioTe OTI TO GKPO aywyou gival opaTo.

4.  BePBaiwbeite 611 g€ TrEPITITWAN €600V VEPOU 1) aTUOU
Oev UTTAPYE! TTEPITITWON VA TTPOKANBOUV TpaupATIOOI
aTOPWV Kal {NUIEG O€ NAEKTPIKA OOUIKA OTOIXEIa.

5.6

» [lpogegte Ta Pnkn cwAnvwy (- oelida 65).

Aepaywyog / aywydg atraywyng Kauoaepiwv
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5.6.1 Zuathuara aépa / kauoaepiwv 5.6.1.3 Zuagtnua aépa / kauoaepiwy yia aywyod

5.6.1.1 OpIZ6VTIO GUOTNHA OéPA / KAUTAEPIWY ouMoyng

. . . X : . loxug: Aepaywyog / aywyog amaywyng kauoaepiwv TUtTou C43
lox0g: Aepaywydg / aywyog amaywyng kauaagpiwy TUtTou C13

N L T‘i

e
r 7

v

MNa kaBe TpoabeTn ammautoupevn ywvia 90° (A 2 pe 45°)
TPETTEl va pelwBei To pnkog (L) kara 1 m.

5.6.1.2 KaBeto gUoTnpa agpa / Kauoagpiwy

lox0g: Aepaywydg / aywyog ataywyng kauaaepiwy Tutrou C33

A » O1 guVdETEIG PE TOV aywyO TTpaypaToTToloUvTal YE Tn BorBeia
TOU €101KOU TTAPEAKOPEVOU, TTOU KOTOOKEUAZETAI OTTO TOV KO-
TAOKEUAQTH) TOU TTPOIOVTOG.

Mia gugkeun B€puavang, TTou gival GUVOEDEPEVN PE IO EYKO-
TagTaon TUTTou C43, eMTPETTETAI VO GUVOEETAI HOVO TE Ka-
\ TTVOBOX0UG PE QUAIKO EAKUTHO.
To vEPO TUUTTUKVWHATOG ATTO T GUGTAUATA AYWYWV GUAAO-
YAG OV EMTPETTETAI VA KATAANYEI YA TN GUOKEUR BEpUa-

vang.

MNa kaBe TpoaBeTn ammautoupevn ywvia 90° (A 2 pe 45°)
TPETTEl va peiwBei To prkog (L) kara 1 m.

}

5.6.1.4 ZuoTnua aépa / KAUOAEPIWV PETW EEXWPIOTWV
OWARvVWvY

MNa kaBe TpoabeTn ammaiTtoupevn ywvia 90° (A 2 pe 45°)
TPETTEl va peiwBei To pnkog (L) kata 1 m. loxUg: Aepaywyog / aywyog amaywyng Kauaaepiwy Tutou C53

A

t

L2
i L1 \
—>t::::

v

OAol o1 aywyoi TToU TTEPVAVE PETA OTTO TOiXO Kal N Bep-
Jokpagaia Toug utrepPaivel TN BeppoKpadia XWwPou KaTd
TEPITadTEPO aTrd 60 °C, TIPETTEI TNV TTEPIOXT AUTAG TNG
OIEAEUaNG va e@QOdIOaTOUV UE BEpUOPOVWAN. AUTO UTTOPEI
va Tpayuatotroin®ei pe Tn BorBeia evog KaTaAAnAou povwri-
KOU UAIKOU e TTaxog = 10 mm Kai B€pIK aywyIuoTnTa

A £0,04 W/mK (11.X. uaAoBdapBakag). O1 TTpoagBrKeg yia TRV
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TTapOoXI EEWTEPIKOU AEPA Kal TNV aTTaywyn KOUCOEPiwY eV
ETTITPETTETAI VO TOTTOBETOUVTAI O€ AVTIKPIGTOUG TOIXOUG TOU
KTIpiou.

MNa kaBe TpoaBeTo atraitoupevo T6€0 90° () 2 pe 45°) TTpeTTel

va pelwBei To prkog (L1+L2) katd 2 m.

5.6.1.5 ZuoTnua aépa / KaUOUEPIWY HETW EEXWPITTWV
CWANVWY yia povo aywyo i aywyo auAAoyig

laxug: Aepaywydg / aywyog amaywyng kauaagpiwy T0TTou C83

Ty
Tt
?
t L2 N L1
I | ' | "
A - 10 I <«

To vepd GUUTTUKVWUATOG aTTO TO GUAOTHUOTA AywYWY GUAAO-
YNG OV EMTPETTETAI VO KATAANYEI HECT TN GUOKEUN BEppa-
vang.

H ouUvdean kaugagpiwy TTPAyUATOTTOIEITAlI HECTW HIAG dIa-
KAGOWONG OTO PEUOVWUEVO aywyo r/kal aTov aywyo auAAo-
YyNG o€ Asitoupyia @uaikou eAKUapoU. H S1aueTPOg Tou ayw-
you TTPETTEl va UTToAOYieTal PE BATN TN OUVOAIKK 10XU TwV
OUVOEDEPEVWV TTPOIOVTWV.

MNa kaBe TpoabeTo amaiToupevo T0go 90° (1 2 pe 45°) TTpéTel
va peiwBei To pnkog (L1+L2) kard 2 m.
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5.6.1.6 EUkautiTo ouaTnua aépa / Kauoagpiwy yia
KATTvOdOXO0 ME UTTEPTTIEDN

loxUg: Aepaywydg / aywyog ammaywyng kauoagpiwyv TTTou B23P

NEP

Z& auTn Tn dlIaPOPPWAN UTTOPE va xpnalpoTroinBei éva Tra-
A6 QPEATIO KAUTAEPIWY 1 agPITUOU Yia TNV TOTTOBETNON
€VOG ayWYoU OTTaywynG, VI HIa EEAPTWHEVN OTTO TOV OEPA
XWPOU auaKeur Bépuavang.

Z€ auTr Tn dIoPOPPWAN TTPETTEI VA TTANPOUVTAI OI VOUOBETIKA
TTPORAETTOPEVEG TUVONKEG OE OXEQN HE TO GUTTNUA AEPITHOU.

H Tmapoxn aépa TTPayPaTOTIOIEITAI HETW TOU TOZOU TOU OpI-
COVTIOU KOAUMMATOG YIa TOV AEPAYWYO / aywyo atraywyng
KOUOOEPIWY aTTd TO XWPO, OTOV OTTO0IO0 E£ival TOTTOBETNUEVO TO
TTPOIOV.
— O opigovTiog owAnvag eival ato pnkog (L1) évag opoke-
VTPOG aywyog @ 60/100.
2€ QUTHV TNV TIMA GUVUTTOAOYICETAI N ATTWAEIQ QOpPTioU,
TTOU TTPOKOAEITAI ATTO TO TOEO.
— O kaBetog awAnvag gival ato prkog (L2) évag eUkapTTog
aywyog kauagagpiwv @ 80 mm.
Z€ AQUTNV TNV TIUM guvuttoAoyideTal N aTTWAEIQ POPTIoU,
TTOU TTPOKOAEITAl ATTO TO TOEO KAl TO KAAUPUO KATTVO-
tolo)'(e1VR

MNa kaBe TPoabeTo amaIToUPEVO TOEO 90° (1 2 pe 45°) TrpéTTel
va peiwBei To pnkog (L1+L2) katd 1 m.
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5.6.1.7 Opifovtia / kGOetn eykatrdoraon aépa /
KQuaagpiwv

lox0g: Aepaywydg / aywyog amaywyng kauaagpiwyv TUTTou B23

/
4
L2
4
L1
=P

MNa kaBe TPOaBeTo ammaitoupevo T6E0 90° () 2 pe 45°) TTpETEl
va peiwBei To pnkog (L1) kata 1 m.

5.6.1.8 ZuoTnua aépa / Kauoaepiwy yia aywyo
OUAAOYNG ME QUAOIKO EAKUOUO

lox0g: Aepaywyog / aywyog amaywynig Kauoagpiwy TUTTou B33

Ty
rfp.

NEP

O1 guvlETEIG e TOV aywyo TTpayuaToTrololvTal PE Tn BonBeia
TOU €10IKOU TTAPEAKOUEVOU, TTOU KOTOOKEUAZETAI OTTO TOV KO-
TAOKEUAATH) TOU TTPOIOGVTOG.

2€ QUTH TN JIAPOPPWAN TTPETTEI VA TTANPOUVTAI Ol VOUOBETIKA
TIPORAETTOEVEG TUVONKEG OE OXETN E TO GUCTNUA OEPITUOU.

Mia guokeur| B€puavang, TTou gival GUVOEDEUEVN PE PIa VKO-
TagTagn TUTTou B33, emITpETTETAI VO GUVOEETAI HOVO T€ KO-
TTVOOOX0UG UE QUAIKO EAKUTHO.
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To vEPO GUUTTUKVWHATOG ATTO T GUGTANATA AYWYWV GUAAO-
YNG OV ETTITPETTETAI VO KATAARYEI ETQ 0T CUTKEUN BEpua-
vang.

H Tmapoxn aépa TTpayUOTOTIOIEITAl HETW TNG OPICOVTIOG TTPO-
agbnKng yia Tov agpaywyo / aywyo ammaywyrg KAUCOEPiwV
aTTo TO XWPEO, TOV OTTOIO Eival TOTTOBETNPEVO TO TTPOIOV.

MNa kaBe TpoabeTn ammautoupevn ywvia 90° (A 2 pe 45°)
TTPETTEl VA PEIwBEi To prkog (L) kata 1 m.

5.6.2 MnNkn cwAnvwyv

KaraokeuaoTi- Mrikn owAfvwyv

KOG TUTTOG (péy. / eAax.)

2;2 7m+1716§0/0,5m+ 171080
C43

C63 30m

B33

B23, B23P

C53 30m (L1 +L2)

C83

65



5.6.3 Madi ye To TpoiIdV MIgTOTTOINKEVA TUOTAUATA aépa / kKauaagpiwv kal TTapeAkdpeva @ 60/100 mm

Kwd. mp. AvTigTOIXO MKOG OW-
Afjva [m]
Mpooappoyéag 60/100 0020131340 0,1
OpigovTiog aywydg diEAeuang Toixou/ aTEyng 3003202922 2,0
Emékraan, opdkevpn, 0,5 m 3003202430 0,5
Eméktaan, opokevtpn, 1,0 m 3003202431 1,0
Eméktaan, opokevtpn, 1,5 m 3003202432 1,5
Togo, opokevTpo, 45° 3003202435 0,5
Togo, opokevTpo, 90° 3003202434 1,0

5.6.4 Madi ye To TPOIdV TITTOTTOINUEVA CUCTAUATA aépa / KAuaaepiwv Kal TrapeAkopeva = 80/80 mm

KaraokeuaaTikdg TUTT0G

Kwdik6g poidviog AvTioTOIXO PrKOG OwWw-

Afjva [m]
Mpooappoyag 80/80 0020131341 -
Eméktaon o 80, 0,5 m 0020134162 0,5
Eméktaon o 80, 1,0 m 0020134163 1,0
Z10pI0 owARVa agpa, o 80 0020134167 1,0
21010 CWANVa Kauaagpiwy, @ 80 0020134168 1,0
Togo 90°, 2 80 0020134673 1,0
Togo 45°, o 80 0020134674 0,5
1eyavotroinTikf @AAvT{a ToiXOU TWARVA KAUOaEPiwV 0020134698 -
Mpooappoyéag Kauaagpiwy, KATTAKI VEPOU GUUTTUKVWHOTOG YKPI 0020147021 -
ZreyavotroinTiki @AAvT{a, appwdeg UAIKO CwARvVa KAUTaEPiwv 0020258555 -
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5.6.5 Tlevikég wpolmoBéeig yia Tn guvapuoAdynaon

5.6.5.1 TexVIKEG IBIOTNTEG TWV GUOTNHATWY agpa /

KQuaagpiwv TOU KATAOKEUATTH Yia TTPoiovTa

TEXVOAOYIOG TUMUTTUKVWONG

Texvikn 1B16TNTA

Mepiypagn

Avtoxn oTig BeppoKpaagieg

Mpogappoopéva atn péyiotn
BepUOKPATia KAUTAEPIWY TOU
TTPOIOVTOG.

I1EyavoTnTa

Mpogappoopéva ato Tpoidv
yia TN XPron aTo KTipIo Kal g€
EEWTEPIKO XWPO.

AVOEKTIKOTNTA OTO TTPOIOV
GUMTTUKVWUATOG

MNa kauoiya agpiou Kal TrETPE-
Aaiou

Avtoxni atn 01aBpwan

Mpogappoapéva yia agplo Kai
TIETPEAQIO GUUTTUKVWANG

AmooTagn TPog EUPAEKTA
KOTOOKEUATTIKA UAIKG

—  Opokevtpog aywyog agpa
/ Kaugagpiwv: dev aATTaITEI-
TOI KOia atroaTaan

- Mn opdkevipn amaywyn
Kaugaepiwv: 5 cm

Xwpog To1ToBETNONG

TUPQWVa PE TIG 0OnYieg EyKa-
TadgTaong

ZUPTTEPIPOPA OE TTEPITITWAN
TTUPKAYIAG

Kavovikr avagAegipotnra
(oupoewva pe To EN 13501-
1 katnyopia E)

AIGPKEIQ AVTOXNG € TTUPKAYIG

KaBoAou:

O1 e€wTepIKOi TWARVEG TOU
OMOKEVTPOU agpaywyou / ayw-
you atmaywyng Kauagaepiwy
Oev eival eupAekTol. Mapéxe-
TOI Y10 oTTaITOUPEVN SIAPKEID
QaVOEKTIKOTNTAG OE TTUPKAYIA
METW PPEATIWV EVTOG TOU KTI-
piou.

5.6.5.2 ToroBéTnon agpaywyou / aywyou ammraywyng

KQUOagPiwv

> ®povTioTe WATE 0 AEPAYWYOG / aywyodg aTTaywyng Kau-
gagpiwv va ToTroBeTnOei KaTd TO duvaTOV KOVTUTEPOG KAl

ae guBeia diaragn.

» Mnv ToTroBEeTEITE TTEPITAOTEPA TOEA I ATOIXEIA EAEYXOU
O1ad0XIKA TO £va TTIOCW aTTO TO AAAO.

5.6.5.3 TomroB£TNON OTOUIOU TOU GUCTANATOG
Kauaaepiwv

ATTO Ta £6aEPIOTIKA KaVaAIWY dla@eUyel TTOAU UypOG aEpag
e€aywyng. AuTOG PTTOPEI VO GUUTTUKVWOET 0TO cwARva agpa
Kal va 0dnynael g€ {nuIEG GTO TTPOIOV.

» AloTnpnaTe TIG EAAXIOTEG ATTOOTATEIS YIa £vav N €€ap-
TWUEVO ATTO TOV AEPA XWPOU TPOTTO AEITOUPYiag, aUp-
PWVa PE TNV ATTEIKOVION.

» TotroBeTNaTE TO GTOMIO TOU TUATAATOG KAUTAEPIWY KATA
TETOIOV TPOTTO, WATE VO TTPAYUOTOTTOIEITAI A0QAANG aTTa-
YWY Kal KOTOVOWN TWV KAUGOEPIWV KAl VA ATTOTPETTETAI N
ETTAVEITXWPENAN TOUG HETW QVOIYHATWY (TTapdBupa, avoi-
yHaoTa TTapoxng aépa Kal PTTaAkovia) aTo KTiplo.

5.6.5.4 ATroppiyn vepoU GUUTTUKVWHATOG

> [MpOCEXETE TIG TOTTIKEG TTPOBIAYPAPEG, KATA TNV ATTOPPIYN
TTPOIGVTOG GUUTTUKVWHATOG OTO TOTTIKO UCTNHA OTTO-
XETEUONG.

» XpnaigoTtrolgite povo avBekTiko atn diIaRpwan UAIKO ow-
ANVWOEWV yIa TOV aywyo EKPONG VEPOU TUUTTUKVWHATOG.

Mnv ToTroBETEITE TOV OEPAYWYO / AYyWYO aTTayWwyng Kau-
JagPIWV Kal TOUG aywyoug TTOTIKOU VEPOU T€ £vVA KOIVO
PPEATIO.

®povrioTe WATe N BIAdPOMN KAUTAEPIWY VA PTTOPEI Va
eAeyxBei kau, edv atrarTeital, va KabapiaTei ae oAOKANpPo
TO WNKOG TNG.

dpovTioTE WATE 0 AEPAYWYOG / AYWYOG ATTAYWYIG KAU-
CagPIWV va PTTOPEI va aQaIpedEi e EAAXIOTO KATATKEUA-
aTIKO KOOTOG (XWPIG XPOVOROPES EPYATIES KOTTAG KAl
B1aTPNONG EVTOG TNG KATOIKIAG, AAAG pe BIBWTEG €TTEVOU-
aeIg).
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5.6.5.5 EAGXIOTEG QTTOOTATEIS YIA EYKATATTACN Aépa / KAUTAEPIWV

|
\
\
|
\
\
————— L
Xwpog eykatdoTaong Ei\gc),(éirsg dla-
A AmreuBeiag kaTw armmo €va avolyua, TAivBoug, TTapdbupa, Ta OTToia JTTOPOUV VA Avoi§ouV KATT. 300 mm
B Kdrtw amroé éva avolypa, TAiveoug, TapdBupa, Ta OTToia UTTOPOUV VA AVOIEOUV KATT. 300 mm
C OpigovTia ato éva avolyua, TAivBoug, TTapdBupa, Ta oTToia PTTOPOUV va avoi§ouv KATT. 300 mm
D KdTu') amo Tpr:]l.IGTCX’KTIpi(.U'V ME sugloenoia arig Beppokpaaieg, OTTWG TT. X. TTAACTIKEG UBPOPPOEG, 75 mm
OWANRVEG KaBOBOU 1| CWARVEG akABaPTWV UBATWV
E Kartw amo udpoppoég 200 mm
F Kartw atrd ymraAkovia i aTéyeg Xwpwv atdbueuang 200 mm
G ATTO KaBeTOUG CWARVEG aKaBAPTWY UdATWY i} TWARVEG KaBOdoU 150 mm
H ATTO €EWTEPIKEG KAl ETWTEPIKEG YWVIEG 200 mm
| Mavw atro dAmedo, aTeyn 1 PTTAAKOVI 300 mm
J ATIO pIa ETTIQAVEIQ ATTEVAVTI OTTO pIa atroAngn 600 mm
ATTO pia aréAngn amévavt amo pia amréAngn 1200 mm
| ATTO €va dvolypa evog Xwpou aTdBusuang (TT. X. TépTa, TTapddupo), TTou odnyei aTnv oikia 1200 mm
m Karakopuga atro pia armoAngn atov idlo Toixo 1500 mm
N OpigovTia atd pia ammoAnén atov idlo Toixo 300 mm
(0] ATTO TOV TOiX0, OTOV OTTOIO £XEl TOTTOBETNOEI N ATTOANgN 0 mm
P ATTO pia KGBeTn diatagn atn oTEyn Aev 10YUEl
Q Mavw atod v em@aveia aTéyng 300 mm
R OpIg6VvTIa aTTo TTAapPaKEiJeva TTApABupa g€ KEKAIPEVEG 1) ETTITTEDEG OTEYEG 600 mm
S Emavw amro mapokeipyeva Tapabupa g€ KeEKAIPEVEG ) ETTITIESEG OTEYEG 600 mm
T Kartw atro mapakeipeva Tapabupa g€ KEKAIPEVEG 1) ETTITTESEG OTEYEG 2000 mm
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5.6.6 ZuvapupoAoynan

5.6.6.1 ToroBétnon 16gou ouvdeang yia Tov
agpaywyo / aywyo armaywyng Kaugaepiwv

» TomoBeTAATE TO TOLO TUVOEDNG E TO OTOIXEIO TTEYAVO-
1oinang (1) aTo Tpoiodv.

5.6.6.2 Opi1fovTiog aywyog diEAeuang Toixou/ aTéyng

Kivduvog!
Kivduvog dnAntnpiaang amo kauoaépial

2 € TTEPITITWAON ETTIAOYNG £VOG N EVOEDEI-
YHMEVOU OnUEIOU EYKATATTAONG TOU OEPAYW-
you / aywyouU atraywyng Kauaaepiwy, EVOEXE-
Tal va O1EI0OUTOUV KAUuaaéPIa aTO KTipIo.

» Ava@OPIKA WE TIG ATTOOTATEIG TTPOG TTO-
paBupa A avoiyuaTa eEaEPITUOU TNPEITE
TIG UQIOTAHEVEG TTPOOIAYPAPEG.

Kivduvog!
Kivduvog dnAntnpiagng amoé kaugaépial

To OTAaIYO TTPOIOV GUUTTUKVWANG KTTOPEi va
TTPOKOAETEI (NUIEG OTA ATOIXEIQ OTEYAVOTTOIN-
NG Tou aywyoU Kauaagpiwy.

» TotroBetnaTe ToV 0pICOVTIO CWARVA Kau-
gagpiwv Pe KAian 3° TTpog ToV KauaThpa
(50 mm avd 1 m pfkog owAnva).

» [MpoaeTe TaUTOXPOVA OTI O AEPAYWYOG /
aywyog atraywyrg KAUTagPiwy TTPETTEI VO
€ival KEVIPOPITPEVOG HETQ OTNV OTTI TOU
TOiXOU.

Kara Tn guvappoAdynan KovTd g€ Trnyn @wTog TTPETTEl O 1010-
KTATNG V& KaBapidel TAKTIKA TO GTOMIO Ao Tn pUTTAvVan AOyw
TWV eVTOUWV. O EEIDIKEUPEVOG TEXVIKOG TTPETTEI VO EVNE-
PWAEI TOV IBIOKTHTN OXETIKA HE AUTEG TIG EPYQTiEG KaBapl-
gpou.

O1 eAdyI0TEG BIOOTATEIG TOU TTAPABUPOU OTEYNG YIA TO
Uyog x TAaTog givar: 300 mm x 300 mm.
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5.6.6.3 TomroBéTnon opiovTiou aywyou diEAeuang
aTéyng

1.  Tpoo€gte Ta OTOIXEIQ PAKOUG Yia Tn auvappoAdynan
TOU aywyouU aEpa / KaUTaEPIwV.

loxUg: Aepaywyog / aywyog amaywyng Kauaagpiwv o 60/100 mm

A B

13 mm 140 mm

2. TomoBeTraTe TOV agpaywyo / aywyo atmaywyng Kau-
gagpiwv (1) xwpig eEwTepIKA podéTa aTo TTapadupo
aTEYNG.

— EAdyioTeg dlaaTdasig mapabupou aTeyng:
300 mm x 300 mm (Uyog % TTAATOG)

3. ZuvdEaTe TO TTPOIOV OTOV Agpaywyo / aywyo atraywyng

KQuOoagpiwv.

5.6.6.4 ToroBéTnon opiovTIou aywyou diEAeuang
TOiXOoU

30

A

1. Tpoo€€te Ta aTOIXEIQ PAKOUG Yia Tn auvappuoAdynan
TOU aywyouU aEpa / KaUaaEPiwy.

loxUg: Aepaywyog / aywyog amaywynig kKaugaepiwv o 60/100 mm

A B

13 mm 140 mm

2. Aiavoi€te 1 avolypa OIEAEUONG TOIXOU OTOV EEWTEPIKO
TOiXO.

loxUg: Aepaywyog / aywyog amaywyng Kauoagpiwv e 60/100 mm

MpoUmé6eon: Aywydg diEAeuang ToiXou Wn TTPOTRATINOG OTTO TV EEWTE-
PIKN TTAEUPA

— Aidpetpog Trupnva: 125 mm
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loxug: Aepaywyog / aywyog amaywyng Kaugaepiwy e 60/100 mm 5.6.6.6 KdeETOC aywy()g OIEAeuO ng O'TéYI']g

Mpoumd8ean: Aywydg diEAeUang ToiXou TTPOTRATIHOG OTTO TNV ESWTEPIKN .
TAEUpA K|V6UVO§!
—  Néperpog uprva: 110 mm A Kivduvog dnAntnpiaang Adyw diapporig

Kauadgpiwy Kal Kivduvog ¢Bopwv Adyw

3. KovrUveTe, Qv amaiteital, To GwARVO KQUTOEPIWY Kal KOTIMG Tou aywyou SiéAeuang aTéyng!
TO GWANVA AEPa € GUVAPHOAOYNMPEVN KATAOTAON KATA

Mo 1ovioU Kal TT6 TTOU AIWVOUV UTTOPEI
mv idia SiGoTaoN, AdeG XI0VIOU Kal TTAyoU TTOU AIVOUV UTTOPE

g€ KEKAIJEVEG OTEYEG VO KOWOUV TOV KABETO
laxug: Aepaywydg / aywyog ammaywyng kauaagpiwy @ 60/100 mm CXY(A)YO 6Ié)\€UCI‘]§ O'TéYI’]Q atnv E'ITI(pdVSIG

aTéyng.
MpoUm66eon: H TTpoToTroBeTNEVN EGWTEPIKN POZETA TIEPVAEI HETT ATTO . , .
TO Avolypa SiEAEuong Toixou | DX TTEPIOXEC OTIC OTTOIEG AVAEVOVTAI X10-

VOTITWOEIG/ dNUIoUpYyia TTAYoU EyKOABIOTATE
TOV KABETO aywyo dIEAEUTNG OTEYNG KO-
VTA GTOV KOPQIA 1} TOTTOBETEITE YIa axdpa
GUAAOYNG XIoVIOU TTAVW OTTO TOV aywyo

» TotmoBeTNaTE TNV EEWTEPIKN) POZETA AVAUETA OTNV TTAC-
aTIKN) TTPOEEOXN KaI OTO XEIAOG TOU TWARVa agpa.

» QOnaTe Tov agpaywyo / aywyod ammaywyng KaUCOEPiwV
(1) pe TNV EUKOPTITN EEWTEPIKN POLETA PECA ATTO TOV

ToixO. OIEAEUONG OTEYNG.
» TpaBréte Tov agpaywyo / aywyo atmaywyng Kauoae-
piwV TTPOG Ta THOW), PEXPI VO EQAPUOTEI N EEWTEPIK) .
\ , o Mpoagoxn!
0lETO OTEYOAVA OTOV EEWTEPIKO TOIXO.
= Y S X Kivduvog Znuiag yia Tnv KTipiakn doun!
MpolUm66eon: H TrpoToroBeTNEVN EGWTEPIKN POLETA BEV TIEPVAEI HETT 5 , 5e8 ,
armé 10 Gvolypa SIEAEUCNG ToiXOU € TIEQITITWAON U EVOEOEIYUEVNG TUVAPUO-
, , , , Aoynang, evoéxeTtal va TTpokAnBEi eioxwpnan
> [epdate TOV agpaywyo / aywyo amaywyng Kauaae- VEPOU OTO KTAPIO HE TUVETTEID TNV TTPOKANDN

piwv pEga aTTo TOV TOIXO. UNKQOV {nHIGV
» ToTmroBeTNATE TNV EEWTEPIKN POLETA.
> [lpoaéxeTe TIG DIATAEEIG TWV 0ONYIWV VIO

4. ZTEPEWOTE TOV AEPAYWYO / AyWwYO aTTAYWYAG KAUTOE- 10 OYEBIATU6 KAl TV £KBOGN GTEVWY L

piwV PE KOViapa Kal a@raTe TO Koviapa va OKANPUVEI.

OVWOEIG.
5.  TomoBeTaTe TN POETA TOIXOU OTNV ETWTEPIKN TTAEUPA H s
TOU TOiYOU.
6.  ZuvdiaTe To TTPOIGV aTOV aEPaywyo / aywyo amaywynig  5.6.6.7 Totro0EéTnoNn aywyoul BIEAEUONG KEKAIPEVNG
KaQuoaEpPiwv. aTéyng
5.6.6.5 Zuvdean TTpoiovTog é

/f Iy

{ 25 - 457

®\\ T ::::x

| \@
o125 | |

—_

EykatagTtrare 10 pO0iov (1).

ININ)

2.  TomoBetRaTe TO TOLO TUVOEDNG (2).
3. TommoBeT)aTe €AV ATTAITEITAI TIG ETTEKTATEIG (3).
4. XuvdEaTe Tov aywyo diEAeuang Toixou / aTeéyng (4) A Tig
ETTEKTATEIS PE TO TOEO TUVBEDNC. 1. KaeopigTe TO gnpeio TOTTOBETNANG TOU aywyou SIEAEU-
ong OTEYNG.

2. TomoBetiaTe TO YOAIKO KEpaidl (2).

3.  Eigayete Tov aywyo diEAeuang ateyng (1) atmo emavw
pETQ a1rd TO YAAAIKO KEPapidI, £wg OTOU £dpAdeTal OTE-
yava.

4.  PubBuigTte Tov aywyo diEAeuang aTeyng KABeTa.

5.  Zrepewate Tov aywyo OIEAEUaNG OTEYNG PE TO TOEO OTe-
pEéwang (3) aTnVv KATAOKEUR OTEYNG.

6.  XuvdiaTte Tov aywyo BIEAEUONG OTEYNG PHETW
ETTEKTATEWV KaI TOEWV PE TO TTPOIOV.
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5.6.6.8 ToroBéTnan aywyou diEAEUaNG ETTITTEDNS
aTéyng

5.6.6.10 TomroBéTnan mpoaapuoyéa 80/80 yia
ZexwplaTth guvdean

9125 | 7\@

A Aepifopevn aTeyn B Mn agpifopevn atéyn

1.  KoBopiaTe To anueio ToTroBETNONG TOU aywyoU JiEAEU-
ang aTeyng.

2. TomoBetaTe TO KOAAPO ETTITTEDNG OTEYNG (2).

3. KoAARaTe aTeyava To KOAGPO ETTITTEDNG OTEYNG.

4.  Eigdyete Tov aywyo diAeuong atéyng (1) ammd emavw
METa atrd TO KOAAPO ETTITTEONG OTEYNG, £EWG OTOU
edpadetal aTeyavd.

5.  PuBpioTe Tov aywyo diEAeuang aTEyNG KABeTA.

6.  ZTEPEWOTE TOV Aywyo OIEAEUTNG OTEYNG PE TO TOEO OTE-
peéwang (3) aTnv KaTagKeur aTéyng.

7.  2uvdEaTe TOV aywyo dIEAEUTNG TTEYNG HETW
ETTEKTATEWY KAl TOEWV PE TO TTPOIOV.

5.6.6.9 ToroBéTnon aywyou dIEAEUONG KAUTAEPiIWV
HEoa aTTd TOV EEWTEPIKO TOIXO HE EEXWPIOTH
Tapoxn apa
» Tnpeite TNV aTOOTACN TOU OYWYOU OTTAYWYNSG KOUOaE-
PiwV atrd KATAOKEUATTIKA TUAMATA ATTO EUPAEKTA UAIKA.
— EAaxiotn ammoartaon: 5 cm
> ToTToBETEITE TOV AYyWYO KAUGAEPIWY EVTOG KTIPIWV HOVO
g€ XWPOUG, OI OTToI0I AEPICOVTAI TUVEXWS OTTO ECWTEPIKA.
— EAeUBepn diatopun) Tou avoiypatog, avaloya e TNV
amroedoan Tou kauaTthpa: = 150 cm?
— Eav dev gival duvatdg 0 ETTAPKAG AEPITUOG TWV
XWPWV, ETTIAEETE TOV OPOKEVTPO agpaywyo / aywyo
ATTAYWYNG KAUTOEPIWV.

1. TomoBetriaTe TO gTOIKEIO OTEYaAvoTToinang (2) aTo Trpo-
iov.

2. Bidwate 10 dakTUAIO oUaPIENG (3) pe TIG 4 Bideg.

3.  Eioayayete 10 TEPAXIO GUVOEDNG (4) KATG TETOIOV TPOTTO
aTn gUVOETN KAUTAEPIWVY TOU TTPOIGVTOG, WATE N
guvdean yia TNV TTapoxn aEpa va Bpioketal aTn Oegia
TTAEUPA.

5.6.6.11 TomroB£TnNaN CUVOEDNG TOIXOU YIQ TRV TTAPOXT
aépa péoa amod Tov EEWTEPIKO TOIXO
(AerToupyia pn egapTwUevn atmod Tov aépa
Xwpou)
1.  KoBopiagTe Tov T0TTO eyKaTAOTAONG TNG TTAPOXNG Gépa
Kauang aTov £EWTEPIKO TOIXO.

2. Aiavoigte pe €va TTotnpoTpuTtravo, @ 80 mm, pia oTTh
aToVv ToiXO.

MpoUmé0ean: EykatdaTtaan TG opifOVTIOg TTAPOXNG AEPA YETA OTTO TOV
£EWTEPIKO TOIXO

10 -15 mm

20 mm

L

» Mnv €10ayeTe TOUG GWANVEG PETAEU TOU TTPOIOVTOG Kl TOU
KABETOU TUNMATOG TOU AYyWYOU KAUTAEPIWY TOV Evav JETT
aTov GAAOV £WG TOV OVOTTOAEQ.
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» TomoBeTAOTE TO CWANRVA AEPA OTO AVOIYUA TOU TOIXOU.

— O owAnvag agpa aTov EWTEPIKO TOIXO TTPETTEI VA EXEI
Mia kKAign 2° TTpog Ta £€w. O1 ETTEKTATEIG UTTOPOUV VOl
TOTTOBETNOOUV OPICOVTIa.

> 2TPWETE TO CWANVA 0EPA PETT ATTO TO AVOIYUA, PEXPI VO
emTeUXOei TTpoegox 20 mm aTTo TOV EEWTEPIKO TOIXO.

> BeBaiwbeite 0TI N £€£000G PE TO TIPOTTATEUTIKO YIA TO TTOU-
NG gival TOTTOBETNPEVN OTNV EEWTEPIKN TTAEUPA.

> 2TEPEWATE TOV AYWYO OIEAEUTNG TOiXOU UE KOViapa Kal

QAPATTE TO KOVIOPO VA GKANPUVEL.

» ToTmroBeTAATE TIG POLETEG TOIXOU ECWTEPIKA KAI EEWTEPIKA.
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5.6.6.12 TomroB£Tnan oUvdETNG TOIXOU YIa TOV

aAywyo ataywyng Kauoaepiwy Péoa arro
ToVv eEWTEPIKO TOiXO

KaBopiaTe Tov TOTTO £YKATATTOCNG TOU aywyou aTtrayw-
YAG Kauagagpiwv aTov eEWTEPIKO TOIXO.

Alavoite pe €éva ToTnpoTpUTIaVo, @ 80 mm, pia oTTA
aTov TOiXO.

Mpolmé0ean: Eykardataon Tou opidOVTIou aywyouU atmaywyng KaUuoagpiwy
HEOQ OTTO TOV EEWTEPIKO TOIXO

100 mm

B -

ToTroBEeTraTE TO CWANVA KOUTAEPIWY GTO AVOIYUA TOU

TOiXOU.

— O owAnvag KOUCOEPIWY TTOV EEWTEPIKO TOIXO TTPETTEI
va €xel pia kKAion 3° pog 1a péaa. Ol ETTEKTATEIG
TIPETTEI VO €XOUV pia KAion 3° TTpog Ta pPETQ.

STTPWETE TO CWANVA KAUTAEPIWY PETA ATTO TO AVOIyUa

VIO TOV QyWwYyO KQUTAEPIWY, JEXPI VO ETTITEUXOEI TTpOEEOXN

100 mm o1rd TOV EEWTEPIKO TOIXO.

BeBaiwbeite 0TI N £€€000G € TO TIPOCTATEUTIKO YIA TO! TTOU-

Nid gival TOTToBEeTNUEVN OTNV EEWTEPIKN TTAEUPA.

ZTEPEWATE TOV OYWYO SIEAEUONG TOIXOU PE KOviapa Kal

AQraTE TO KOVIaUa va OKANPUVEL.

TotoBeTNOTE TIG POLETEG TOIXOU & 60 ECWTEPIKA KOl EGW-

TEPIKA.

5.6.6.13 Eykar@otaan €mEKTA0EWV

laxug: Aepaywydg / aywyog amraywyng Kauaagpiwy e 60/100 mm
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Kivduvog!

Kivduvog dnAnTtnpiaong Adyw eepxope-
VWV KQUOAEPiwWY, € TIEPITITWAN W EVOE-
Oelyuévng auvapuoAdynang!

2 € TTEPITITWAON E0QAAUEVNG TUVAPUOAOYNANG
TWV GWANVWYV KAuaagpiwy / aToIXEiWV aTEYQ-
VOTT0INONG Kal aTTougiog BATEWY aTEPEWANG
aToV TOiX0 / OTNV 0pOPr|, EVOEXETAI VO EEEA-
Bouv kKauaagpia.

> XpnalyoTrolgiTe, €AV aTalTeital, yia Tn dlgu-
KOAUVGN TNG GUVAPHUOAOYNAONG ATTOKAEI-
aTIKA VEPO I MAAGKO GATTOUVI TOU EUTTO-
piou.

» Karta tnv ToTroB£TNaN TWwV CWARVWYV TTPO-
O£ETE OTTWADNTTOTE TN CWATH EQAPMOYN
TWV OTOIXEIWV TEYAVOTTOINANG (MNV TOTTO-
BeTeiTe POAPPEVEG TTEYAVOTTOINTEIG).

» KaBapioTe Ta ypEQia Kal dnUIoupynaTe
TITUXWGON OTOUG OWARVEG TTPIV TOUG TOTTO-
BeTnOETE, WATE VA PNV TTPOKANBEi {nuid

agTa gToIXEia aTEyavoTToinang. ATToUaKpU-
VETE TA PIVIGUOTA.

» Mnv TOTTOBETEITE TTAPAUOPPWHEVOUG I
PBapPEVOUG PE AANO TPOTTO CWANVEG.

> JTEPEWVETE KAOE ETTEKTOAN UE EVA KO-
AGPO CwARvVa aToV TOiXO ) aTNV OPOPH).
H amoaTaon YeTagu dUo OQIYKTHPWY aw-
ANVa ETTITPETTETAI VO AVEPXETAI TO AVWTEPO
aTtn O1A0TACN MAKOUG TNG ETTEKTACNG, AAAG
OXI TTEPITCOTEPO ATTO 2 M.

» Ac@aAiaTe TO CWARVA KAUTOEPIWY OTOV
QTTOCTATH TOU GWARVA aEPa.

Mpogé€Te Ta GTOIXEIA PAKOUG VIO TN PEIWTN PAKOUG TNG

ETTEKTATNG.
A B
0 mm = 80 mm

KovTuveTe TOUG WANRVEG PE Eva TTPIOVI ] €va Aapapivo-
WaAido.

Acg@ahioTe To cwAnva Kauoagpiwy (2) kal TTaAI oTo
gwAnva agpa (1).

5.6.6.14 Eykardotaon KoAdpwyv o0o@Igng

KOVTUVETE €AV QTTAITEITAI TIG ETTEKTATEIG PE EVA TTPIOVI.

EykaBi10TdTe ava eTEKTACN £va KOAAPO GUTQIENG OKPI-
Bwg diTTAa aTo GUVBETLO.

—  XpNnOIYOTIOINGTE YIA TN GTEPEWAT) TWV AYWYWY
KOIVG KOAdpa aUaQIENG EUTTOPIOU.
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3.  EykaBigtdre petd amo kdbe 10€0 87° éva TeEpAITEPW
KoAdpo (1) otnv etrékTaan.

4.  EykaBioTaTte PeTd amrd KABe 100 45° éva TTEpAITEPW
KoAdpo (1) atnv eTTékTaan.

5.6.6.15 TomroBETNON KAAUUUATWY QPEATIOU

Mpoooxn!

Kivduvog TrpékAnong UAIKNG {nuiag Adyw
OepHOBIACTOANG TOU AKAMUTITOU aywyoU Kau-
oagpiwv!

NOyw TNG BepUIKAG SIOTTOANG TOU AKAUTITOU
aywyou Kauaagpiwv, UTropei katd diaaTh-
MOTA VO TTAPOUCIAJTEI avUWPwWan TOU KOAUW-
paTog pEXPI Kal katd 200 mm.

» ECaogalicete oTI diaTiBeTan 0 ATTAITOU-
MEVOG EAEUBEPOG XWPOG TTAVW ATTO TO
KGAUMHQ.

Mpoooxn!

Kivduvog TTpdkANonG UAIKAG {NIGG AGyw
OeppodIaOTOAG TOU AKAUTITOU AywyoU Kau-
oagpiwv!

O GKauTITOG ayWYOS KAUTOEPIWY UTTOPEI va
KOVTUVEI, OTAV KPUWJEL.

» Mnv TotroBeTeiTE TO KAAUPUQ BPOXNS
aTTeEUBEiag eTTavw aTIS YAWTTIOEG 0dnyouU.
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Aopnate ep. 20 mm eAeUBepPO XWpPO
Kivnang TTpog Ta KATW.

5.6.6.16 TomroB£TNaN KOAUUUATOG OE TIAPAKEIMEVN
KATTvOS0X0

Edv 10 gTOpI0 TNG EYKATAATAONG 0EPA / KAUTAEPIWY BPioKe-

TAI KOVTA O€ £VA TTOPOKEIUEVO GUOTNHA KAUGAEPIWY, TO TTPO-

6V Kal To KAAUPPO @peaTiou UTTopei va utroaTouv gnuid Adyw

uYnAwV BEPPOKPACIWY TWV ATTAEPIWY / KOUCAEPIWY, CWHATI-

Siwv pUTTWV 1 avaeAegng TNG aiBaAng.

» ToTmoBeTAATE TO KAAUPUA PPEATIOU KAl AUENATE TO UYWOG
TOU TTOPOKEIPEVOU TUAOTHPOTOG KAUTOEPIWY HE Eva
KAAUMMQ.

5.6.6.17 TomroB£TNan KOAUMHUATOG OE TTAPAKEIMEVO
oUOTNUA KAUOAEPIWVY XWwpic TTpoaTaacia
avapAs€ng aiBaAng

MpolUm66ean: TomobETNAaN KAAUPHOTOG O€ TTAPAKEIPEVO GUTTNHA KAUOOE-
piwv @ik, KaAuppa epeatiou PP

bt

=2 Dh

> [pooegte To UYWOG Tou KaAupparog (1), cupewva PE TV
QTTEIKOVION.

Mpoimé0eon: TomoBETNON KOAUPUATOG O€ TTAPAKEIPEVO TUATNUA KAUTOE-
piwv pn @Ik, KaAuppa @peatiou PP
» TomoBeTAATE Evav agpaywyo / aywyo armaywyng Kauoao-

ePiWV yIa TPOTTO AEITOUPYiag EEAPTWUEVO ATTO TOV aEpa
XWPOU.

5.6.6.18 Tomro0£TNaN KAAUPUATOG OE TIAPAKEIMEVO
oUOTNHA KAUOAEPIWV HE TTPOaTATia
avagAegng aiBdAng

> [MpogegTe TO KOIVO TTAXOG TOIXWHATOG TOU GPEATIOU Kal
TOU TTOPOKEIJEVOU TUOTAUATOG KAUTOEPIWV.

— Tdxog Toixwpatog: = 115 mm (= 4,53 in)
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MpoUm66eon: TomoBETNAN KAAUYPUATOG OE TIAPAKEIMEVO OUOTNHA KAUTOE-

MpoUm66eon: TomoBETNAN KAAUYHUATOG OE TTAPAKEIMEVO OUOTNHA KAUCOE-

piwv £@IkT, KaAuppa gpeatiou PP
7 f 7

= 1000

A

=115

PIWV N EQIKTA

e

> 300

LR

90, | 2115

» [lpoagégte To UWOoG Tou KaAUppatog (1), aupewva Pe TNV
QTEIKOVIaN.

Mpolm60ean: TomroBéTNaN KAAUUUATOG O€ TTOPOKEINEVO TUOTNUA KAUTOE-
piwv £@IkTr, KaAuppa @peatiou Kal TEAEUTAIOG ETTAVW OWARVOG KAUOAEPIwV

» TomoBeTOTE £vav agpaywyo / aywyo aTmaywyrg Kauoo-

€PiWV yIa TPOTTO AEITOUPYIaG EEAPTWUEVO ATTO TOV aépa
XWpOou.

» TommoBeTAOTE TO KAAUPUO PPEATIOU Kal TOV TEAEUTAIO
ETTAVW TWANRVa Kauaagpiwv atmod avoeidwTo xaAuBa.

5.7 Eykardataon nAEKTPOAOYIKWYV

H eykatdaTaan Twv NAEKTPOAOYIKWY ETTITPETTETAI VO TTPO-
YMATOTTOIEITAI JOVO OTTO £vav €10IKO NAEKTPOAOYIKWY EYKO-
TAOTAOEWV.

atmd avogeidwTo XaAuBa
7 f 7

22 Dh
*

o
o -
N (a]
Al ~ Dh
oo, 1. |

| 2115
T

Kivduvog!
Kivbuvog Bavarou amod nAektpotrAngial
>TOUG OKPODEKTEG NAEKTPIKAG aUvdeang L

kal N utrdipxel GuveXnG TGN aKOUN KAl PE
artevepyoTroinuEvo TTARKTpo On / Off:

> AIOKOYTE TNV TPOPOdOTia PEUUATOG.
» Acg@aAigTe TNV TPoPodOTia peUPATOG £Va-
VTl ETTAVEVEPYOTTOINTNG.

5.71

» [poagétte To UWOG Tou KaAUppaTog (1), aupewva Pe TNV
ATTEIKOVION.
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2Aua CEl =100 A

2100A

AuUTO TO TTPOIOV Xl TTPOBAEPOEI ATTOKAEITTIKA YIa XprRan

ge XWPOUG PE IKaVOTNTa Tpo@odoaiag diapkoug peUPATOG
OIkTUOU = 100 A ava @aan.

5.7.2 Avolypa / KAgiolyo mrivaka eAEyxou

5.7.2.1 Avoiypa Trivaka eAéyxou

1. AmoguvapuoAoynaTe TNV EPTTPOCBIa ETTEVOUAT.
(- oeAida 59)
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2. Avoire ToV TTivaka EAEYXOU, CUPGWVA JE TNV ATTEI-
Kovian.

5.7.2.2 KAeigipo trivaka eAéyxou

» KAegigTe ToV TTivaka eEAEyX0U, TUP@WVA HE TNV ATTEIKOVION.
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56.7.3 Anuioupyia Tpo@odoaiag peUpaTog
MpoUmé0ean: OvopaaTikn Taon dikTuou: 230 V

» TnpeiTe TIG I0XUOUTEG TTPODIOYPAPEG.

> YUVvOEQTE TO TTPOIOV PECW MIAG ETTITOTTIAG OTABEPNG GUV-
0eang aTnV UTTodoXN aUVOETNG X1 aTov TTivaka EAEyXOU
(- Aldypappa guvoeauoAoyiag).

» EykataoTtnaTe pia S1daTagn ammoguvoeong e TOUAAXI-
atov 3 mm Aavolyua ETTOQAG (T1.X. A0QAAEIEG i} DIAKOTITNG
10XU0G).

> JTEPEWOATE TO KAAWDIO NAEKTPIKNG TUVOEONG GTOV OKPO-
OEKTN NAEKTPIKNG OUVOEDNG.

> Y1EPEWaTE OAA T KOAWDIa oUVOEDNG OTOV TOIiXO.

» EaggalioTte 011 N TPOGRaacn atn auvdean SIKTUOU gival
ava TAoa aTiyur) EEa0@aAIgUEVN Kal OEV KAAUTITETaI 1) OgV
UTTAOKApPETAl.

5.7.4 EykardoTtaan Tou TPOoidvVTOG O€ XWPO UE
uypagia

Kivduvog!
A Kivduvog Bavarou amo nAektpotrAngial

Ortav eykaBIOTATE TO TTPOIOV OE XWPOUG,
agTOUG OTTOIOUG euPavideTal uypaaia, . X.
MTTAVIa, TOTE TIPOTEETE TOUG £BVIKOUG avayvw-
PITPEVOUG KOVOVEG TEXVOAOYIAG yIa EYKOTO-
aTaaoeIg nAekTpoAoyikwy. Eav xpnaigoTroleite
TO EPYOTTATIAKA EYKATECTNUEVO KAAWDIO
ouvoeang Ye BUOHA ETTOQPNG TTPOCTATIOG,
TOTE UTTAPXEI KivOUVOG NAEKTPOTTANEIOG E
Kivduvo Bavdrou.

» [loTE PN XPNOIMOTTOIEITE KATA TNV £YKA-
TAOTOAON O€ XWPO HUE UYypaaia To evOe-
XOMEVA EPYOTTATIOKA EYKATEGTNHUEVO KO-
Awdio guvdeang pe BUTHA ETTAPNG TTPO-
aTagiag.

> 2UuvOEQTE TO TTPOIOV PECW HIAG OTABEPNAG
OouUvOEDNG Kal YIag NAEKTPIKNG dIATAENG
QTTOOUVOEDNG ME AVOIYHA ETTAQPNG TOUAGXI-
atov 3 mm (T7.X. A0QAAEIEG 1 DIAKOTITEG
1gxU0G).

» XpnoIYoTToINaTe €va KAOAWDIO NAEKTPIKNG
ouvOEaNG e PEYIOTN DIGPETPO 8 mm.

» [Ma Tov aywyo guvdeang OIKTUOU XpNnal-
MOTTOIEITE £vav EUAUYIOTO aywyo, O OTT0i0g
TOTTOBETEITAI OTO TTPOIOV PECW TNG OIEAEU-
onG KaAwdiwv.

1. Avoi€te Tov Trivaka eAéyxou. (- geAida 74)

2. AmoouvdéaTe To Buapa atnv uttodoyr auvdeong X7
TNG TTAGKETAG TUTTWHEVOU KUKAWHOTOG YIA TNV NAEKTPIK)
auvdean.

3. ZeBidwarte To BUCHA TOU EVOEXOMEVWG EPYOTTATIOKA
TOTTOBETNUEVOU KAAWDBIOU NAEKTPIKAG UVOETNG.

4. Avri TOU EVOEXOPEVWIG EPYOTTATIOKA EYKATEGTNHEVOU
KaAwdiou auvdeang SIKTUOU, XPNTIUOTTOINAJTE £Va KO-
TAAANAO KaAWSIO UVOETNG BIKTUOU TPIWV OYWYWYV TTOU
OUMHOP@WVETAI JE TA TTPOTUTTA.

5.  KAeigTe Tov Trivaka eAéyxou. (- aelida 75)

6.  TMpoagéte TNV atraitoUpevn auvdean TTAEUPAG KAUTa-
EPIWV OE IO AVEEAPTNTN OTTO TOV OEPA XWPOU EYKA-
TagTaon aépa / kauaagpiwv. (— aelida 63)
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5.7.5 Z0vdeon eAeykTh

1. Avoigre Tov Tivaka eAEyxou. (- aelida 74)
2.  [poaécte To didypapua guvdeauoAoyiag.
Aidypappa guvdeagpoloyiog (- aghida 95)
MpoUm60ean: ZUVDETN eVOG EAEYKTT EWTEPIKNG BEPUOKPATIAG 1 EVOG EAe-
VKT BEPUOKPATIAg XWPOU PETW Tou evepyeiakoU SiauAou eBUS
> YUuvOEQTE TOV ENEYKTH OTN guvdean eBUS.
» T[epupwaTe TN auvdean 24 V= RT, edv 0ev UTTAPXE! KAUia
YEQUpPOQ.

MpolUm60eon: ZUvdean evog eAeYKTN XaUNARG Taong (24 V)

»  AQaIpETTE TN YEQUPO Kal GUVOETTE TOV EAEYKTH OTN GUV-
oeon 24 V= RT.

6 Xelpiouog
6.1

O TpOTTOG XEIPIOPOU, O XEIPITUOG TOU TTPOIOVTOG Kal Ol dUVa-
TOTNTEG AVAYVWONG KAl pUBUIGNG TOU ETTITTEQOU IIOKTHTN TTE-
plypagovTal aTig 0dnyieg Xprnong.

Mia eTiokOTTNaN TwV SUVATOTATWY avAyvwang Kal pUBUITNG
TOU ETTITTEOOU TEXVIKOU Ba Bpeite aTov Tivaka ETiedo Texvi-
KOU OTO TTaPAPTNHA.

Zx€0I0 XEIPITPOU

ETritredo TeEXVIKOU (- aehida 88)

6.2

1. Meéate 1O TTANKTPO Mode Kai KPpaTraTE TO TTATNHEVO VIO
TOUAGXIOTOV 7 DEUTEPOAETITA.

2. EmA&ETe pe To TTANKTPO "=" KaI TO TTARKTPO "+" TOV KW-
OIKO yIa TO ETTITTEDO TEXVIKOU.

—  Kwdikog yia etriTredo TeXvIKoU: 96
3. TMéate yia emPBeBaiwan 1o TARKTPO Mode.

KA ON Topéa e€e1dIkeuéVou TEXVIKOU

6.2.1

> [liEaTe yia 3 SeUTEPOAETTTA TO TTARKTPO mode.
< H Bagikn evoeign epgavidetal.

‘E€odog atmrd 10 eTired0o TEXVIKOU

6.3

1.  KoAéare 1o emmitredo TEXVIKOU. (- agAida 76)

2. EmA&ETe pe To TTANKTPO "=" KO TO TTARKTPO "+" TOV avTi-
aToIX0 KWJIKO didyvwang.

3. EmBePBaiwate pe To TTAAKTPO mode.

4.  EmAEETE pe To TAAKTPO "—" Kal TO TTANKTPO "+" TNV €TTI-
BuunTn TN yia Tov KwdIKO dIayvwang.
Emitredo TeXVIKOU (- aeAida 88)

5. EmBePBaiwate pe To TTAAKTPO mode.

6.  EmavaAdBere, eav amaiteital, Ta fAuata epyagiag 2
£wg 5, yia va puBuigete aAAOUG KWBIKOUG dIAyvwang.

7.  EykotaAeiyTe TO £TTITTEdO TEXVIKOU. (— OgAida 76)

KARon / piBuion Kwdikou didyvwong
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6.4

1. MeaTe 10 TTANKTPO mode Kal KPATATTE TO TTATAUEVO.
2. [héate To TTANKTPO €TTAVAPOPAS 1 popa.

ExTtéAean TTpoypapuaTog eAéyxou

3.  Kpartiate 1o TANKTPO mode TratnuéVo yia akopn 5 Ae-
Td.

4.  EmAEETE Pe TO TTANKTPO "=" KaI TO TTAAKTPO "+" TO €TMIOU-
HNTO TTPOYPAPHO EAEYXOU.

Mpoypauuata eAéyxou (— aeAida 94)
MpoUm60ean: Exel emiAexBei To TpOypappa eAgyxou P.02 éwg P.07

» EmBeBaiwate e 10 TTARKTPO mode.

< To TPOYyPapa EAEYXOU EKKIVEITAI KAl TEPUATICETAI HETA
ammo 15 Aetrra.

MpoUT60ean: Exel emAexOei To mpdypappa eAéyxou P.01

» EmBeBaiwarte pe To TANKTPO mode.

» EmAECTE pe To TTANKTPO "=" KaI TO TTARKTPO "+" TNV €TTIOU-
HNTA TIA.
— P0Bupion: 0 ... 100

» EmBeBaiwarte pe To TANKTPO mode.

< To TPOYPOPUa EAEYXOU EKKIVEITAI KAl TEPUATICETAI PETA
atrd 15 AeTrTd.

5.  Th€aTe TO TTANKTPO ETTAVOPOPAG, YIA VA EYKATAAEIWETE
TQ TTPOYPAMMOTA EAEYXOU.

6.5 KAARON KWOIKWV KATAoTAONG

1. TMéarte yia 7 deuTtePOAETITA TO TTANKTPO "-".
Kwdikoi kataataong (- aeAida 89)
< Ztnv 08d6vn gpavideTal n TPEXOUCO KATAaTAON
Aeitoupyiag (KwdIKOG KATAaTaaNG).

2. Téarte yia 3 deutepOAETITA TO TTANKTPO mode, yia va
ETMOTPEWETE KAl TTAAI TN BaCIKn £vOEIEN.

7  ©fon oe Aeiroupyia
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‘EAeyxog
Kal TTPOETOIJaTia VEpoU Bépuavang/vepou
TARPWONG KAl CUPTTAAPWONG

Mpoagoxn!
Kivduvog UAIKAG CnUIAG Adyw vepoU Bépua-
VONG KATWTEPNG TTOIOTNTAG

» ®povrileTe yia vepO BEpPavang ETTAPKOUG
TTOIOTNTAG.

» T[1poTOU YEUITETE 1] GUUTTANPWAOETE TNV EYKATACTOON,
€AEYETE TNV TTOIOTNTA TOU VEPOU BEppavong.

‘EAgyX0G Tou vepou Oépuavang

> AgaipéaTe Aiyo vepo atréd To KUKAwa Bépuavang.

> EAEyETE TNV EPQAVION TOU VEPOU BEPUavVANG.

» Eav dIaTmaTwaeTe OTI UTTAPYXOUV OUTIEG TTOU £XOUV KATO-
KoBigel, TTPETTEl VO KOBAPITETE TNV EYKATATTAAN.

> EAEyETE pE pia payvnmikh papdo, Qv UTTAPXE! HAyvNnTITNG
(oeidio Tou aIdrpou).

» Edv 010mmaTWwaeTe OTI UTTAPXEI HAyVNTITNG, KaBapiaTe TNV
€yKATAATAON KOl AABETE Ta KATAAANAQ PETPA VIO TNV TTPO-
artagia amo diappwan. H TOTTOBETATTE Eva payvnTIKO @iA-
TPO.
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» EAEyETe TNV TIWA pH Tou vepoU TToU £xel An@Oei aToug
25 °C.

> e TIYEG KATW Tou 8,2 ) Travw ato 10,0 kaBapiaTe TV
EYKATAOTACT KOl TIPOETOINACTE TO VEPO BEPUAvVONG.

» Befaiwbeite o011 dev ptTopei va digigduael o§uyovo aTo
vepo Bepuavang.

‘EAeyx0g vepou TTARPWONG KAl CUPTIARPWONG
» MeTpraTe TN gKANPOTNTA TOU VEPOU TTAPWANG Kal gu-
MTTARPWONG, TTPOTOU YEUITETE TNV EYKATACTACN.

Mpoetolpaacia vepoU TTARPWONG Kal GUUTTARPWANG

» [1pogecTe yia TNV TTPOETOIATIA TOU VEPOU TTANPWANG Kal
CUPTTANPWONG TIG I0XUOUTEG £BVIKEG TTPOBIAYPAPES KAl
TOUG TEXVIKOUG KOVOVEG.

E@boov ol €BVIKEG TTPOdIaYPAPES KAl OI TEXVIKOI KAVOVEG BEV
BETOUV UYNAOTEPEG ATTAITATEIG, IOXUEL:

MpéTTel va TTPOETOINATETE TO vEPO BEppavang,

— €AV N GUVOAIKA TTOOOTNTA VEPOU TTANPWANG KAl GUUTTAR-
pPWONG KATA TN SIAPKEID XPAONG TNG £YKATACTOONG UTTEP-
Baivel TO TPITTAACIO TOU OVOUAGTIKOU OYKOU TNG EYKO-
TAOTAONG BEPUavang n

— €dv &gv TNPOUVTAI Ol AVOPEPOUEVES TIUEG AVAPOPAG OTOUG
aKOAOUBOUG TTIVOKEG N

— €av n Tipn pH Tou vepou BEppavang BpiokeTal KATW aTTd
10 8,2 ; Tavw atro 1o 10,0.

loxug: EAAGSa H lamravia

2uVvOoAIKn 2KANPOTNTA VEPOU OE OUYKEKPIPEVOUG OYKOUG
81'T6500n eykaTdoTaong’
EpHa-
> 20 I/kW

Vol

ne < 20 I/kW < 50 /KW > 50 I/kw
kW °dH mol/m®* | °dH | mol/m® | °dH | mol/m?
<50 <16,8 | <3 11,2 |2 0,11 | 0,02
> 50 éwg | 11,2 2 8,4 1,5 0,11 | 0,02
<200
> 200 8,4 1,5 0,11 | 0,02 0,11 | 0,02
£WG <
600
> 600 0,11 0,02 0,11 | 0,02 0,11 | 0,02
1) Aitpa WPEAIUNG XWPNTIKOTNTAG/OEPUAVTIKNG aTTOd0aNG, OE
EYKATAOTATEIG TTOAAWV AEBNTWV TIPETTEI VA XPNTIPOTTOIEITAI N
HIKPOTEPN PEPOVWUEVN BEPUAVTIKE aTTdGd0an.

loxug: EAGda H lomravia
Mpoooxn!

Kivduvog UAIKNG {nUIAG AGyw eUTTAOUTI-

OMOU TOU VEPOU Bépuavang HE aKATAAAN-

Aeg Tpb0OEeTEG OUTiEC!

O1 akaTtaAANAeG TTPOTBETEG OUTiEG PTTOPEI Va
odnynaoouv ae aAAayEG ae doUIKA aTOIXEIa,
age BopuPoug aTn AsiToupyia BEpuavang Kai
EVOEXOMEVWIG OE TIEPAITEPW ETTAKOAOUBEG
GV

» Mn xpnaiyotrolgite akatdAAnAa péoa Trpo-
aTaagiag évavti rayeTou Kal d1aBpwang,
BiokTOva Kal gTEYAVOTTOINTIKA PETQL.

€ owaTr XPNan Twv akdAoubwv TTPOCBETWY ouaiwy, dev
£xouv dIoTaTWOEI £Ewg aUEPa aoupBaTdTNTEG OE TTPOIOVTA
pag.
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» Kard 1n xpnan okoAouBeiTe atrapaitnta TIg 0dnyieg Tou
KOTAOKEUQQATH TIPOGOETNG ouaiag.

MNa T gupBaToTnTa OIWVIATIOTE TTPOTOETWY OUTIWY GTO
UTTOAOITTO CUOTNUA BEPPAVANG Kal YIa TNV ATTOTEAETUATI-
KOTNTA TOUG, OV avaAaufBdavoupe kapia eubuvn.

MpoaBeTeg ouaies yia HETPA KABapIGHOU (aTraiTeital
€V guvexeia EKTTAuan)

- Adey MC3+

- Adey MC5

— Fernox F3

— Sentinel X 300

— Sentinel X 400

Mp6aBeTeEG OUTIES VIO TUVEXT TTAPAKOVI TNV EYKA-
T&daTACN

- Adey MC1+

— Fernox F1

— Fernox F2

— Sentinel X 100

— Sentinel X 200

MpboBeTeC OUTIEC AVTIWUKTIKAG TIPOCTATIAG yIa OU-

VEXI) TTAPAMOVI] TNV EYKATAOTAOT

- Adey MC ZERO

— Fernox Antifreeze Alphi 11

— Sentinel X 500

» Eadv éxete xpnaiyoTToInael TG TrpoavagepBeioeg TTpOobE-
TEG OUTIEG, EVNUEPWATE TOV IBIOKTNTN TXETIKA UE TA ATTO-
paitnTa YETPA.

» EvnuepwaTe TOV IBIOKTATN OXETIKA LE TNV ATTAPAITNTN
GUUTTEPIPOPA YIa TNV AVTIYUKTIKN) TTPOCTATIA.

7.2

» [MEoTte 1O TTARKTPO on/off Tou TTPOIdVTOG.
< Ztnv 086vn gpgavidetal n Baaikn £vOeIgn.

Evepyotroinan mpoiovrog

7.3 AlaoQAAion TNG EMTPETOPEVNG TTIEANG

£YKATAOTAONG

Ma ™n AsiToupyia TNG eykaTAaTaong BEpuavang aUPQWVaA Pe
TIG TTPOdIAYPAPES, N TTIEDN TTARPWONG AEITOUPYIaG TTPETTEI VA
BpigkeTal evIOG TwV OpPIaKWY TIHWV (Ypa@nua papdwyv atnv
00806vn TrepiTIOU aTN PETN).

— Mieon mARpwang Aerroupyiag: 0,1 ... 0,15 MPa (1,0
... 1,50 bar)

Edv n eykaragtaagn B€ppavaong eKTEIVETAI OE TTEPICTOTEPOUG

0OPOPOUG, EVOEXETAI VA ATTAITOUVTAI UPNAOTEPEG TILEG YIA TNV

TTieagn TTANPWONG, WATE VA ATTOPEVUYETAI €I00O0G AEPA ATV

gykatdaTaan Bépuavang.

Edv n mieon TARpwaong peiwBei aTnv eAAXITTN TTEPIOXT, TO

TTPOIOV KaTadeIKvUEl TNV EANITT TTiEaN PECTw Tou avaBoaBn-

OMaATog TNG TIUAG TNV 006Vvn.

— EAayiomn mepioxn mieang mAnpwaong: 0,05 ... 0,09 MPa
(0,50 ... 0,90 bar)

Edv n miean TARpwang BpiokeTal KATW aTTo TNV EAAXIOTN TTE-

pIoxH, TO TTPOIOV TiBeTal EKTOG AciToupyiag. H 086vn arreikovi-

Ce1 TOV KWOIKO F.22.

»  ZupTTAnpwaTe e vepd BEpuavang, yia va BEgeTe TTANI g€
AeIroupyia 10 TTPOIOV.

H 0Bovn ameikoviel TV TTiean TANpwaong avaBoafrivovTag,
MEXPI va eTTITEUXOEI N TTiETN TTANPWANG AgIToupyiag.
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1.

Miean ARpwang Asitoupyiag: = 0,1 MPa (= 1,0 bar)

MANpwaon eykaraotaong Bépuavang
AtroguvappoAoynaTe TNV eUTTPOabIa eTTéEVOUQN.
(- oeAida 59)
KaBapiaTe Tnv eykaraagtaagn Bépuavang, pIv Tn yepi-
OETE.
MepIaTPEWTE TOV TTIVAKA EAEYXOU TTPOG TA KATW.

10.

11.

12.

7.5

78

=ZeBidwarte TNV TaTTa (1) TOU AUTOPOTOU EEAEPITTIKOU.
- ZTpOoQEG:1...2
MepioTpEWTE TOV TTiVaKa EAEYXOU TTPOG TA ETTAVW.

EkkivraTte TO Tpoypappa eAéyxou P.05. (- geAida 76)

< H BaABida avTioTpo®ng TTPOTEPAIOTNTAG KIVEITAI
aTtn pegaia B¢an, ol avtAieg &€ AeItoupyouv Kai To
TPOi6V dev TTNyaivel aTn AciToupyia BEpuavang.

Avoite OAeg TIG BeppoaTaTikéG BaABideg BeppavTikoU

OWHATOG Kal, EAV ATTAITEITAI, TOUG KPOUVOUG GUVTNPN-

ang.

AvoifTe TOV KPOUVO TTAPWONG, £€TAI WATE TO VEPO BEP-

pavang va eIpEEl aTnV EyKaTaaTaan Bépuavang.

E€aepwaTe To BepPavTIKO TWHA TTOU BPIoKETAl Yn-

AOTEPQ, PEXPI VO OPXITEl VO EKPEEI TO VEPO OTTO TN BaA-

Bida e§aepwang xwpig GUOOAIDEG.

ECaepwaTte 0Aa Ta GAAa BepUAVTIKA CWHATA, WG OTOU

N £YKATagTaan BEpuavang yepiael TTANPWGS e vEPO

B¢puavang.

[epiaTe pe vepo BEppavang, HEXP! va emTeUXOei n arral-

ToUpEvN TTiEan TTARPWanNG.

KAeigTe Tov Kpouvd TTARpwanG.

Egaépwan eykaraotaong BEpuavang

EkkivnoTe 10 TTpoOYypappa eAéyxou P.06. (- oehida 76)

< To 1poiov dev TiBETaI g€ AEITOUPYIQ, N ETWTEPIKNA
avTAia AeITtoupyei SIAKOTITOUEVA KAl EEQEPWIVEI TO
KUKAwpa BEppavang.

< H oBo6vn mpofdAel Tnv Triean TTANPWaONG TNG EYKa-
TAOTOONG BEPUAVANG.

EkkivnaTe 10 TTpoOypappa eAéyxou P.07. (- aehida 76)

< To 1poiov dev TiBeTaI € AeITOUpYia, N ETWTEPIKA
avTAia AeIToupyei SIAKOTITOUEVA KAl EEQEPWVEI TO
KUKAwpPa {eaTou vepou.

< H 006vn poBdAel Tnv TTiEdn TTANPWONG TNG £YKa-
TAOTAONG BEPUAvVANG.

BeBaiwbeite 0TI n TTiean TARPWONG TNG EYKATATTATNG

BEppavang dev PEILVETAI KATW OTTO TNV EAAXIOTN TTiETN

TARPWONG.

7.6

- 21,0 MPa (= 10,0 bar)

EA&yETe eav n Triean TTANPWONG TNG EYKATAGTAONG
B¢puavang Bpioketal TouAdyiaTov 0,02 MPa (0,2 bar)
€TTAVW ATTO TNV TTiEan avTiOAiyng Tou doxeiou diaaTo-
)\I"]g HEHBPGVWG (MAG) (Psvmmmqong 2 PMAG + 0502 MPa
(0,2 bar)).

AtrotéAegpa:

Miean TANPWONG TNG EYKATATTAONG BEPPAVANG TTOAU
XapnAn

» [epigTe TNV eykaTaaTaon BEpuavang. (- geAida 78)
Edv peTa atmo TNV 0AOKANpWan Tou TTPOYPAUUOTOG
eAéyxou P.06/P.07 utrdpyel akopn TTOAUG agpag aTnv
eykaTaaTaan BEpuavang, EKKIVATTE €K VEOU TA TTPO-
YPAUUATA EAEYXOU.

MANnpwaon kail e§aépwan ocuoTAPATog {eaToU
VEPOU
Avoiéte Tn BaABida aTopdvwang KpUou vepou OTO TTPO-
iov kal OAeg TIG BaABideg Afjyng CeaToU vEPOU.
[epiaTe TO GUOTNUA {ETTOU VEPOU, PEXPI VO ECEANDEI
vepod a1ro TIG BaABideg Afwng eaTtou vepou.
< To guatnua eaTou vepou EXEl YEUITEI KAl EEaEPW-
Oei.
KAeiaTe Tig BaABideg Awng ¢eaTtou vepou.
EAéyEte OAeg TIG gUVBETEIG Kl OAOKANPO TO GUATNUA
CeaToU vePOU Yia dIAPPOEG.

MANpwaon cI1povIoU GUUTTUKVWHATWY

7.8

7.8.

AQaIPETTE TO KATW TUrPA TOU algoviou (2).

[epiaTe TO KATW TUAKA C1POVIOU €wg 10 mm KATW ATTO
TNV AVW aKPN JE VEPO.

ZTEPEWATE TO KATW TUAUA GIPOVIOU OTO TIPOVI GUUTTU-
KvwpaTtwy (1).

‘EAeyxog pubuigewv agpiou
1 ’'EAeyXog Epyo0TaCIAKAG pUBUIONG agpiou

> EAéyETe Ta gToIXEia yia TO €id0G agpiou aTnv TTIivakida
TUTTOU KOI GUYKPIVETE Ta PE TO €i00G agpiou, TTou gival
OIaBETIUO OTO XWPO EYKATATTACNG.

AtrotéAeopa 1:

H ¢kdoan Tou TTPOIOVTOG BEV AVTIATOIXEI OTNV TOTTIKN

opada agpiwv.

» To mpoiov dev TpETTel va TeBEi o€ AeiToupyia.
» AmeuBuvBeite TO TUNPA €EUTTNPEETNONG TTEAATWV.

AmrotéAeopa 2:

H ¢kdoan Tou TTPOIOVTOG AVTIATOIKEI OTNV TOTTIK) Opdda

agpiwv.
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> EAéyEre TNV TTiean ouvdeang agpiou / Triean pong ae-
piou. (- geAida 79)
> EA¢yére TV repiekmikotnTa CO2. (- ogAida 79)

7.8.2 'EAeyxo¢ Tieong ouvoeong agpiou / rieong

PONG agpiou
©£aTe TO TTPOIOV TTPOCWPIVA EKTOG AEITOUPYIAG.
(- oeAida 87)

AtToouvappoAoynaTe TNV EPTTPOCBIa £TTEVOUOT).
(- geAida 59)

MepiaTpéWTe TOV TTiVAKA EAEYXOU TTPOG TA KATW.

© ® N

=eBidwarte T Bida eAgyxou (1).
— ApIOTEPOATPOYPEG TTEPITPOYEG: 2
JUVOETTE £VO JAVOUETPO OTO GTOMIO PETPNANG (2).
— YAKKa epyaaiag: Mavopetpo awhAnva U
- YAKa epyaaiag: Wneiakd pavopeTpo
MepITTPEWTE TOV TTIVAKA EAEYXOU TTPOG TA ETTAVW.
AvO0igTe TOV KPOUVO ATTOUOVWANG EPIOU.
©¢aTe ag AeiIToupyia TO TTPOIOV.
MeTpraTe Tnv mTiean auvdeang agpiou / TTiean pong
agPIoU £VaVTI TNG ATUOTQAIPIKAG TTIEDNG.
— [Mieon ouvdeong agpiou: Xwpig Tn BorBeia Tou P.01
— Mieon pong agpiou: Me tn BonBeia Tou P.01

(- geAida 76)
Emitperopevn tieon guvdeang agpiou / Trieon
PONG agpiou

EAAGOa ®ugikdé aépioH | 1,7
... 2,5 kPa
(17,0
... 25,0 mbar)
Yypaépio TTpo- 3,6
TAavio ... 4,7 kPa
(36,0
... 47,0 mbar)
lomavia Quaiké aépioH | 1,7
... 2,5 kPa
(17,0
... 25,0 mbar)
Yypaépio TTpo- 2,5
TAvio ... 4,5 kPa
(25,0
... 45,0 mbar)

ATmroTéAeopa 1:
Miean auvdeang agpiou / TTiean Pong agpiou evrog TNG
ETTITPETTOPEVNG TTEPIOXNG
> OEaTe TO TTPOIOV TTPOCWPIVA EKTOG AEITOUPYIAG.
(— gehida 87)
» [lepIoTPEYTE TOV TTIVOKA EAEYXOU TTPOG TO KATW.
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ATTOUOKPUVETE TO HAVOUETPO.

BidwaTe Tn Bida Tou agTopiou pETpPNang.

AvO0igTe TOV KPOUVO ATTOPOVWANG OEPIOU.

EAéyEte TO gTOUIO PETPNONG YIA OTEYAVOTNTA.
MepIaTPEWTE TOV TTiVAKA EAEYXOU TTPOG TA ETTAVW.
EykaragTtroTte TNV eputrpoabia eTEVOUaT.

©¢aTe ae AeiToupyia To TTPOIOV.

AmrotéAeopa 2:

Miean auvdeang agpiou / TTiEadn PONG agpiou KTOG TNG
ETTITPETTOPEVNG TTEPIOXNG

vVvyVvYyVvTVvyyypy

Mpoooxn!

Kivduvog TTpokAnong UAIKWY Znuiwv

Kai Asitoupyikwyv BAaBwv, Adyw AavOa-

oguévng Trieong alvdeang agpiou / Trie-

ong pong aepiou!

Eav n miean ouvdeang agpiou / riean

ponG agpiou BPIigKETaI EKTOG TNG ETTITPE-

TTOPEVNG TTEPIOXNG, EVOEXETAI VA TTPO-

KANBouv AciToupyikeég BAGRES Kal {NUIEG

aTO TTPOIOV.

» Mnv TTpayuaToTToIEiTE PUBUITEIS OTO
TTPOIOV.

> To TTpoidv dev TIpETTEl va TEBET a€
AeiToupyia.

» Eav 0ev ptropeite va d10pBwaeTe TO OQAAUQ, EVNUE-
pPWATE TNV ETTIXEIPNON TTAPOXNG OEPIOU.
» KAeigTe TOV KpOUVO ATTOPOVWANG agPIou.

7.8.3 'EAeyxog mepiekTIKOTRTAG CO:2

©¢aTe TO TTPOIOV PE TO TTPOYPappa eAEyxou P.01 o€
Aeitoupyia (- agAida 76).

MepipéveTe TOUAGXIOTO 5 AETTTA, £WG OTOU TO TTPOIOV
EMTUXEI TN Beppokpagia AciToupyiag.

Metpnate Tnv epiekTikOTNTA CO2 GTO GTOMIO PETPNAONG
KQUOaEPiwy.

EpyooTagiakég TIEG pUBUIONG: QUATIKO AEPIO

Nitromix | Nitromix | Nitromix
P24 P 28 P 35

CO: g¢ péyiom ZAtnon 9,1 % 9,0 % 9,4 %
Oépuavang

CO: og eAaxiotn ¢ntnon | 8,7 % 8,9 % 9,0 %
Oéppavang

EpyooTagiakég TIHEG pUBMIONG: UYPAEPIO

Nitromix | Nitromix | Nitromix
P24 P 28 P 35
CO: g¢ péyiom ZAtnon 10,3 % 10,0 % 10,0 %

O¢puavang

CO: og ehaxiotn ¢ntnon | 9,5 % 9,2 % 9,4 %
Oéppavang

ATtToTéAEoua:

TipA €KTOG TNG ETTITPETTOUEVNG TTEPIOXNG

» To mrpoidv dev TTpETTEl va TEBE a€ AeIToupyia.

» EvnuepwaTe TO TPAUA eEUTTNPETNONG TTEATWV.
TomoBeTraTe TNV eUTTPOaBia £TTEVOUAT, €AV OV TO
EXETE KAVEI ON.
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7.9 PUBuion mpoiévTog ot diagopeTikd €idog
agpiou
1.  ©¢aTe TO TTPOIOV TTPOCWPIVA EKTOG AEITOUPYIAG.
(- aehida 87)
2. AmoguvdéaTe TO TTPOIOV ATTO TO JIKTUO PEUUATOG.

3.  AmoaguvapuoAoynoTe Tnv eutrpoabia eTEvouan.
(- gehida 59)

4.  TlepiaTpéWTe TOV TTiVOKA EAEYXOU TTPOG TA KATW.
5.  MepiaTpéWTe TO QPIATPO TTPOTAYWYNG TTPOG TO OPITTEPA.

6.  AQaipEaTe TNV AQUTOKOAANTN ETIKETA ATTO TN Bida pUBUI-
ang agpiou.
7. lMepiotpéyTe T Bida pubpiong agpiou, yia va pubuigeTe
TO TTPOIGV OTO £MOUPNTO €idOG aEPioU.
MpoiraBean: ANayr pUBUITNG aTTé PUOIKG AEPIO OE UYPAEPIO

—  ApIOTEPOOTPOPEG TTIEPITTPOPEG: 2

MpoimaBean: ANayr pUBUIoNG aTréd UYPAEPIO OE PUTIKO AEPIO
—  AegI60TPOPEG TIEPITTPOPEG: 2
8.  KoAANOTE TNV QUTOKOAANTN ETIKETA €K VEOU ETTAVW OTN
Bida puBuIaNG agpiou.
9. [MepioTpéWTe TO PIATPO TTPOTAYWYNG TTPOG Ta OEIA.
10. KoAANaTe TNV QUTOKOAANTN ETIKETA yIa TNV aAAayr puB-
MIong ditTAa aTnv TTivakida TUTTOoU.
11.  MepiaTpEWTE TOV TTIVAKA EAEYXOU TTPOG TA ETTAVW.
12.  EykaTtagTAOTE TNV EUTTPOTBIO £TTEVOUQON.
13.  AnpioupynaTe TNV TTapoxr PEUPOTOG.
14. EMeyEre TV mepIekTIKOTNTA CO2. (- geAida 79)
15.  EAéyEre 1o TTPOIoV yIa aTeyavoTnTta. (— aelida 80)

7.10

1.  E&ao@aAioTe o1 UTTAPXE!I aTTaiTNON BEPUOTNTAG.
2. Epgaviote Toug KwdIkoug KataaTaong. (— agAida 76)
< EQv TO TTPoiov AeIToupyei owaTtd, eugavifetal atnv
00o6vn n évoeign S.04.

‘EAeyxog Aeitoupyiag Bépuavang

80

7.11

1. Avoigre evieAwg évav Kpouvo vepou.

‘EAeyxog mapaywyrig {eaTou vepoU

2. Epgaviote Toug Kwdikoug kataaTaong. (— agAida 76)
< Eav n mapaywyn {€e0TOU VEPOU AEITOUPYEI CWATA,
ep@avifeTal atnv 0Bovn n évoeitn S.14 (o kauaTn-

pagG €ival EVEPYOTTOINMEVOG).
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> EAéyETe TOV aywyo agpiou, To KUKAwPa BEppavang Kal To
KUKAwPa {eaTOU VEPOU Yia aTEYAVOTNTA.

> EA&yETe TOV 0gpaywyo / aywyo atmaywyng Kauoagpiwv
YIO Qyoyn EyKATaaTaan.

‘EAgyxog oTEYAVOTNTAG

MpoUm60ean: AciToupyia Pn £EAPTWHEVN OTTO TOV AEPA XWPOU

> EAEyEre eav 0 BAANOPOG UTTOTTIETNG £XEI KAEITEI OTEYAVA.

8 [Mpooappoyn oTNV EYKATATTAON

8.1 PUBuIon rapapérpwyv

> KaA£aTe Toug KWBIKOUG dIAyvwang, yia va puBUIogETe Tre-
PAITEPW TTAPAUETPOUG. (— aeAida 76)
Emitredo TeEXVIKOU (— geAida 88)

8.2 Mpooappoyr pubpicewy yia Tn Bépuavon
8.2.1

MeTd a1mo kKaBe aTTeveEPyOTTOiNaN TOU KOUCTHPA EVEPYOTTOIEI-
TAI VIO VO KABOPITGUEVO XPOVIKO SIGCTNUA I NAEKTPOVIKNA
@payn ETAVEVEPYOTTOINANG, VIO VO ATTOQEUXOEI N auyVr) Eve-
PYOTTOINCN KAl ATTEVEPYOTTOINGN TOU KAUGTHPA KAl GUVETTWG
va aTTO@EUXBO0UV ETTIONG Ol AVAAOYEG EVEPYEIAKES ATTWAEIEG.
O xpoOvog @payng AsiToupyiag kauaTrpa gival evepyog JOvo
yia TN Aerroupyia BEppavang. Mia Aermroupyia {eaTou vepou
Ogev eTTNPEACEl TO OTOIXEIO XPOVIOUOU KaTd Tn OIAPKEIT EVOG
TPEXOVTOG XPOVOU Ppayng AsiToupyiag kauaTrpa (€pyoaTa-
alakr pubuian: 20 min).

Xpovog epayng Asiroupyiag kauaTripa

8.2.2 Amodoon avrAiag: avtAia uwnAig amdédoong

Ak

800 @
700
600 -
\\\
500 N
400 ~
—_— \
300 -
200
100 @ E:) @
-
0 ° 10 15 20 25 30 B
A YToAenmopevo Uyog 3 70 %
1 ggu"zwong fmbar B Pubuog porig [/min]
4 859
2 60 % %
5 100 %
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8.2.3 PUBuIon amoédoang KukAoopnTr

1. PuBuigTte aTto emitredo TEXVIKOU TOV KWAIKO dIdyvwang
d.14. (- gehida 76)

2. PuBpiaTe TNV avtAia atnv emBuunT Babuida amodo-
ong.

MpolUméBeon: Eykateatnuévn udpaulikn Sidragn diaxwpiopou

» ATmevepyoTToINaTE TN PUBUION ApPIBLIOU GTPOPWV Kal PUB-
pigTe TNV ammédoan avTtAiag g pia atabepn Tiun.
» EykataAeiwTe 1O €TTiITTEDO TEXVIKOU. (- T€Aida 76)

8.2.4 PUBuIon Bepuokpaaciag mpogaywyng
Béppavang
» PuBuioTe Tn Asitoupyia B¢ppavang ato 1rpoiov (- Odnyieg
XpPnong).
8.3
8.3.1

» PuBpiaTe TN Asitoupyia {eaTou vepou aTo Trpoidv (— Odn-
Yieg Xpnang).

Mpoagappoyn pubpicewv yia 1o JeaTO VEPO

PUBuion Bepuokpaaciag {eaTou vepoU

8.3.2 AmaoBéoTwaon Tou vepouU

Me tTnv augnan Tng BepPoKpaAaCiag Tou vepou, augdAveTal n
mOavVOTNTA TNG ETTIKABITNG AAATWV.

» Edv armaiteital, TpaypaToTTonaTe amaoBEaTwan TOU Ve-
pou.

(o]

Mapadoaon oTov I8I0KTATN

> MeTd TNV 0AOKAPWAON TNG EYKATAGTOONG, KOANCDTE OTNV
UTTPOCTIVA TTAEUPA TOU TTPOIOVTOG TN cupTrepIAapBa-
VOUEVN QUTOKOAANTN ETIKETA PE TNV TTPOTPOTTA YIA TNV
avayvwan Twv odnyiwv atn YAWaaoa Tou ISIOKTATN.

» EE&nynarte atov IB10KTATN yia Tn B€an Kai TN Aeimoupyia Twv
S1aTAagEWV ag@aAeiag.

> EKTTaideUaTe TOV IDIOKTATN OXETIKA HE TO XEIPIOUO TOU
TTPOIOVTOG.

» TovigTe KUpiwg aToV IBIOKTATN TIG UTTOBEICEIG aa@aAeiag,
TIG OTTOIEG TTPETTEI VO TTPOTEEEL.

» EvnuepwaTe TOV IBIOKTATN OXETIKA LE TNV QVAYKAIOTNTA
guVvTHPNONG TOU TTPOIOVTOG CUUPWVA HE Ta TTPORAE-
TTépEVa dlIOaTAKATA.

» [MoapadwaTte aTov IBIOKTATN OAEG TIG 0ONYiES Kal TA
£Yypa®a TTPOIOVTOG, WAOTE Va Ta PUAGEEI.

» EKTTaideUaTe TOV IBIOKTATN OXETIKA HE TA HETPA TTOU £XOUV
AnBei yia TNV Tpo@odoaia agpa KaUang Kal ToV aywyo
ATTOYWYNG KAUTOEPIWY KAl UTTOBEIETE TOU OTI DEV ETTI-
TpETTETal va OIECAYEl Kapia TpOTTOTToiNaN.

» EvnuepwaTe TOV IBIOKTATN OTI BEV EMITPETTETAI VA ATTOON-
KEUEI KAl VO XPNOILOTTOIEI EKPNKTIKEG 1) EUPAEKTEG UAEG
(11.X. Bevdivn, XpwUaTa) OTO XWEO £YKATACTAONG TOU
TTPOIOVTOG.
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10 AmokaraoTtaon BAaBwv

10.1

MNa Tnv amrokaTaaTaan Tou a@AAPATOG TIPETTEI VO AngBouv
UTTOWN OI TTIVAKEG OTO TTAPAPTNHA (KWAIKOI GQAAUATWY, TTPO-
YPAUHATO EAEYXOU).

MnvipaTra gaApdaTwy

Kwdikoi opaApatwy (- aeAida 90)
Mpoypdapuara eAéyxou (— aeAida 94)

10.1.1 AmokatagTaon oPaAPATwWyY

> ATTOKOTOOTACTE TA GOAAPATA (UNVULOTA GQOAPATWY /
KWOIKOI TQAAPATWV) PETA aTTO EAEYXO TWV TIIVAKWY OTO
TTapAapTNUQ.

> [MEaTe TO TTANKTPO ETTAVAQOPAG (HEY. 3 POPEG), Yia va
BeaeTe TO TTPOIOV Kal TTAAI o€ Asimoupyia.

» Eav dev gival duvarr) n arroKATaaTaan Tou GQAALATOS Kal
TO OQAAPQA ETTAVEUPAVICETAI KON KAl JETA OTTO TTOAAEG
QATTOTTEIPEG ATTOKATACTACNG, ATTEUBUVOEiTE OTO TUAUA €EU-
TTNPEETNONG TTEAATWV.

10.1.2 Mvijun o@aiudrwyv

Edv TTapouaiaatnkav a@aAyara, gival diaBEaiya To TTOAU Ta
10 TeAeuTaia pnvupara GQAALATOG GTN UVAKN CQAAUATWY.

10.1.2.1 ZATNon 6£SopéVwy aTrod T PVAN CQAAPATWYV

1. ThéaTe TaUTOXPOVA TO TTANKTPO "—
yla 7 deuTEPOAETTTA.
< O TPWTOG KWIIKOG TPAAUATOG, TTOU TTEPIEXETAI OTN

MVAUN OQAAUATWY, EPPAVIZETA.

2. MeaTe 10 TTANKTPO "=" 1} TO TTARAKTPO "+", yIa va avadn-
TAOETE TUXOV TTEPAITEPW KWOIKOUG TPAAUATWY.

3. TMéaTe yia 3 deutepdAeTTa TO TTARKTPO Mode, yia va
EYKATOAEIWPETE TO PEVOU.

Kal TO TTARKTPO "+"

10.1.2.2 Aiaypa®n HVAUNG CPAAUATWY

> PuBpioTe Tov Kwdiko diayvwaong d.94. (- aeAida 76)
10.2 EmTava@opd Twv TTapaPETPWY OTIG
EPYOOTATIAKEG PUBUIOEIG

» PuBpioTte Tov kKwdIkd diayvwang d.93. (- geAida 76)

10.3  AvTIKOTGOTOON EAGTTWHATIKWY OOMIKWYV
OTOIXEIWV

1. TNpayyaToTroInaTe TIPIV aTTO KABE ETTITKEUR TIG TTPOTTO-
POOKEUOTTIKEG Epyaaieg. (— aehida 82)

2. TpaypaTtoTroinaTte YETA a1rd KABE ETTIOKEUN TIG EPYATIES
TepATWOng. (— aelida 84)

10.3.1 MpopunBeia aviaAAaKTIKWV

Ta yvAgla eEapTrHPOTA TOU TTPOIOVTOG £XOUV TTIGTOTTOINOEI
padi he To TTPOIOV aTO TTAQITIO TOU EAEYXOU CUHHOPPWANG
atrd TOV KATAOKEUOATH. EQv Kartd Tn guvtipnan ) tnv €1i-
OKEUN XPNOIPOTTOINTETE JIAQOPETIKA, YN TTIGTOTTOINKEVA f/Kal
Mn ETITPETTOPEVA ECAPTAMATA, AUTO PTTOPEI VA EXEI WG ATTO-
TEAEOUQ TNV TTAUCN TG GUPKOPPWAONG TOU TTPOIOVTOG Kal GU-
VETTWG TN PN EKTTARPWAON TwV IGXUOVTWY TTPOTUTTWYV OTTO TO
TTPOIOV.

SuvIgTOUPE OTTWOBNTTOTE TN XPNAN TWV YVINOIWV OVTAAAOKTI-
KWV TOU KOTAOKEUQATH, Yia va SIaag@aAileTal n atrpoBAnUdTI-
aTn Kol ag@aAng Asiroupyia Tou TTpoidvTog. MNa TTAnpogopieg
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OXETIKA pe Ta d1aBéaipa yvhaia avTaAAaKTIKA, ETTIOKEPOEITE TN
B1EUBUVAN ETTIKOIVWVIAG, TTOU AVA@EPETAl OTNV TTIOW TTAEUPA
QUTWYV TWV 0dNYyIwWv.

» Edv Katd Tn ouvtAPNOn 1 TIG ETMIOKEUEG ATTAITOUVTAI
avTaAAQGKTIKG EEQPTAMATA, XPNOIUOTTOINGTE ATTOKAEIOTIKA
QVTOAAOKTIKG EEQPTAUATA TTOU £XOUV EYKPIBEI yIa TO
TTPOIOV.

10.3.2 MpocToipaaia emMOKEURg

1. Edv B¢AeTe va avTikaTaaThoeTe SOUIKG OTOIXEIQ TOU
TTPOIGVTOG TTOU PEPOUV VEPO, EKKEVWATE TO TTPOIOV.
(— aehida 86)

2.  ©¢aTe TO TTPOIOV TTPOCWPIVA EKTOG AEITOUPYIAG.
(— oehida 87)

3. AmoguvdEaTe TO TTPOIOV aTTo TO JIKTUO PEUMATOG.

4.  AmoguvapuoAoynaTE TNV EUTTPOOBIa £TTEVOUAN.
(— oehida 59)

5.  KAeioTe Tov KPOUVO ATTOPOVWAONG AEPIOU.

6.  KAeigTe Toug KpoUVOUG TUVTHPNTNG OTOV AYWYO EI-
g0dou BEpuavang, aTov aywyo EMIOTPOPNG BEpUavang
Kal gTOV aywyo KPUOU VEPOU, €AV OEV TO EXETE KAVEI
non.

7. BeBaiwbeite 6T dev PtTOpEi va aTAgEl vepd eTTAVW
g€ PEUPATOPOPA BaTIKG aToIXEIa (TT.X. OTOV TTiVaKQ
eAEyXOU).

8.  XpnaoIyoTroinaTe POvo KAIVOUPyIa TOIXEIa OTEYAVOTTOI-
nang.

10.3.3 AvTIKaQTAgTOON KAUJTH PO

1. A@aipeaTe Tn guutrayn govada Bépuavang.
(- aehida 84)

2

i),

S

S

NS
2 %%DA

S

2. ZeBidware TG TETTEPIG Bideg (1) aTov KauaThpa.

AgaipéaTe Tov KauaTnpa (2).

4.  ToTmoBeTAATE TOV KAIVOUPYIO KAUTTHPA HE £Va KAIVOU-
pylo aToIxeio aTeyavoTToinang kauothpa (3) kal pia Kai-
voupyIa aTEYAVOTTOINTIKH GAGVT{a KauaThpa (4).

5.  TomoBetAaTe TN gupTrayn povada BEpuavang.

(— oehida 85)

w
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10.3.4 AvTiKat@OTOON AVEUIOTHPA

1. AQaipeaTe TOV KPOUVO agpiou. (— aeAida 82)

n

AtroouvdEaTe To BUCA ATTO TO WOTEP QVEUITTAPA.
3. ZeBidware Tig TpEIG BidEG PETAEU TOU TWARVa avauigng
Kal TNG QAGVTLAG aveUIaTHPA.
Agaipéate Tov avepiatipa (1).
5.  TommoBeTnaTe TOV KAIVOUPYIO QVEMITTAPA. AVTIKATAOTH-
aTE TAUTOXPOVA OAQ TA OTOIXEIQ ATEYAVOTTOINONG.

6.  BidwaTe TIg TPEIG Bideg peTAgU TOUu TWARVA avapIgng Kai
NG @AavTlag avepiatipa. Npog€gre Tn geipd Pidwpa-
TOG TWV TPIWV BIdWY gUP@wva Pe TNV apibunan (2), (3)
Kai (4).

7.  ToTmroBeTnaTE TOV KPOUVO agpiou. (— aeAida 82)

10.3.5 AvtikatdoTaon Kpouvou agpiou

A@aipean kpouvou agpiou

1. ZeBidwarte Tn Bida guykpdTnonNg aTo CwWARva avap-
pPOPNONG aEPa KAl OPAIPETTE TO TWANVA avappoPnang
aépa atrd TO GTOMIO AvapPPOPNANG.

2. Amoouvdéate Ta duo Buapara (1) ammd Tov Kpouvo ae-
piou.
3. ZePidware To pakop (2) aTov KPOuvo agpiou.
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=eBi1dwaTe TG dUO BidEG yia TN aTEPEWAN TOU KPOUVOU
OgPIOU OTOV AVEUIOTHPA.

AQaIPETTE TOV KPOUVO AEPIOU.

AloBdaaTe TNV TUTTWPEVN TIA AQVTIOTABUIONG aTNV TTICW
TTAEUPA TOU KalvoUpyiou Kpouvou agpiou.

TomoBétnon kpouvou aepiou

7.

8.

9.

10.
11.

12.

13.
14.
15.

ToTToBETOTE TOV KPOUVO agpiou. AVTIKATAOTAJTE TAU-
TOXPOVA OAQ Ta OTOIXEIQ TEYAVOTTOINONG.

ZTEPEWATE TOV KPOUVO QEPIOU OTOV AVEUITTAPA HE TN
BonBeia Twv duo BIdwv.

ZTEPEWATE TO BIBWTO TTWHA GTOV KPOUVO OEPIOU.
2uvOéaTe Ta OUo BUCATA TOU KPOUVOU OEPIoU.
ZuvdETTE TO GWANVA Avappo@enNang aEpa aTo GTOUIO
avappoenang.

ST1EPEWOATE TO CWANVA avappoPnang agpa e Tn Bida
aTpIgng.

EAéyEte TO TPOIOV yIa aTeyavoTnTa. (— geAida 80)
EykataotriaTe Tnv eputrpooBia emmévouaon.
Evepyotroinare 1o mpoiov. (- aelida 77)

10.3.6 AvTikaT@oTaon evaAAGKTN BepUOTNTAG

1.
2.

A@aipEaTe TO ApIaTEPO TTAEUPIKO TUNHA. (- aeAida 60)
A@aipeaTe TN gupTrayn Jovada BEpuavang.
(- oeAida 84)

ATTOOUVOEDTE TOV EUKAUTITO TWANVA EKPONG TUUTTU-
KVWHaTog (3) atmo Tov evaAAAKTn BeppotnTag (2).
AQQaIPETTE TOUG TPIYKTPEG GTO TWANVA TTPOTAYWYNS
(6) ka1 aTo GWARVa eTIATPOPNG (4).

=eB1dwaTe TO PAKOP aTN OUVOEDN ETMIATPOPNG TNG
avTAiag (5) kal aTToguvdEaTe TO CWARVA aTTo TN
guvdeaN ETTIOTPOPNG OTOV EVAAAAKTN BEPUOTNTAG.
=eB1dWATE TO CWANRVA TTPOTAYWYIG OTOV EVAAAGKTN
BepudTNTAG.

A@aipeaTe TIG dUO Bideg ae KABE £va atrd Ta dUO UTTPO-
aTiva atnpiypata (1) kal aQaipEaTe Ta UTTPOCTIVA aTNPI-
yuarta.

Avoigte pe eAa@pid Triean Ta U0 TTAEUPIKA aTnpiyUaTa,
£T01 WOTE va amoouvOeBEi 0 eVAAAAKTNG BeppdTNTag
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.
19.

aTNV YTTPOCTIVH) TIEPIOXT TWV GTNPIYMATWY OTTO TNV
EYKOTTN.

Tpapnéte £Ew Tov eVAAAAKTN BEPUOTNTAG TTPOG TA
MTTPOCTA KAl AOEA TTPOG TO KATW.

ToTT0BeTOTE TOV KAIVOUPYIO EVAAAGKTN BEpUOTNTOG
aTNV £YKOTTA TwVv dUO OTNPIYHATWVY.

BidwaTe Ta PITpOoaTIVA aTNPiyHaTa e U0 KAIVOUPYIES
Bideg yia To KaBEva.

Eigayayete To cwAfva TTpooaywyng Kai To CwARva
ETTITTPOPNG PEXPI TO TEPUA aTOV EVAAAAKTN BepUdTNTAG.
AVTIKOTOOTAOTE TAUTOXPOVA OAQ TO OTOIXEIO OTEYAVO-
TT0iNONG.

BidwaTe Ta pakoOp 0Tn gUVOEDN ETTIATPOPNG TNG
avTAiag. AvTIKOTAOTATTE TAUTOXPOVA TO OTOIXEIO
aTEYOAVOTTOINONG.

ZTEPEWATE TOUG TPIYKTAPEG OTO CWANVA TTPOCAYWYNG
Kal ETTIATPOPNG.

STEPEWATE TOV EUKAPTITO CWANVA EKPONG CUUTTUKVWUO-
TOG OTOV EVOAAAKTN BEpPOTNTAG.

TotroBeTraTE TN GUUTTAYR Jovada BEpuavang.

(— oehida 85)

ToTroBeTOTE TO APIATEPO TTAEUPIKO TUAUA.

(- geAida 60)

[epiaTe TNV eykataoTaon BEppavang. (— aeAida 78)
E¢aepwaTe TNV eykataagtaan Béppavang. (- agAida 78)

10.3.7 Avtikar@oTaon doxeiou S1Ia0TOARG

=eBidwarte 10 TTagiuad (3).

=eBidware T Bida (1) Tou EAdTPaATOg TUYKPATNONG.
Tpapnéte £Ew 1o doxeio dlaaToANG (2) TTpog Ta PTTPOo-
aTa.

ToTroBeTraTE TO VEO BOXEIO BIOTTOANG GTO TTPOIOV.

BidwaTe 1o TTAgINAdI KATW aTTo TO SOXEIO DIAaTOANG.
XpPNOIYOTIOINJTE YIa QUTO I VEQ OTEYAVOTTOINGN.

ZTEPEWATE TO EADTPA OUYKPATNAONG HE TIG dUO BideG.
[epiaTe TNV eykataagTaon BEppavang. (— aeAida 78)
E¢aepwate TNV eykataagtaan BEppavang. (— agAida 78)
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10.3.8 OMAokARpwan ETTIOKEUNG 4. TlepIOTPEWTE TOV TTVAKA EAEYXOU TTPOG T KATW.

1. EykaTaoTnaTe TNV EPTTPOaBia eTEVOUaN.

2. AmokatagTnaTe TNV TPOPod0aia PEUUATOG, £QV OEV TO
EXETE KAVEI OKOUN.

3.  ETmavevepyoTroinaTe TO TTPOIOV, AV OEV TO EXETE KAVEI
aKopn. (- geAida 77)

4. Avoi€te 6Aoug TouG KPOUVOUG CUVTAPNONG KAl TOV
KPOUVO aTropdvwang agpiou, EAv OEV TO EXETE KAVEI
non.

5.  EA&ygre To TTpoiov yia ateyavotnTa. (— aeAida 80)

11 EmBswpnon kai ouvtipnon

» Tnpeite Ta eAAYIOTA dlIACTAMATA ETMIBEWPNONG KAl GUVTH-
pnong (- MNivakag aTo TTapapTnUa).

> TUVTNPNOTE VWPITEPA TO TTPOIOV, EQV TA ATTOTEAETHATA 5. ZePidwarte TN Bida UYKPATNONG KAl AQAIPETTE TO OW-
NG £mMBeWPNONG KABIGTOUV ATTapaiTNTN TNV TTPOWEN Ajva avappoenang agpa (1) arro To aTOIo avappoOPn-
auvTtipnan. ang.
6. =eBidwaTte TO POKOP aTOV KPOUvo agpiou (2).
11.1  Aq@aipean / TOTTOBETNON GUUTTAYOUG HOVABAS 7.  AmoouvdéoTe Ta SUO BUCHATA OTOV KPOUVO dePIOU.
0épuavang

11.1.1 AmeykardaoTaon CUPTTAYOUG ovadag
Oéppavang

Ymodeign
E] H dopikn opada guptrayoug povadag BEpuavang
~— qmoTeAeiTal ammod TETTEPA BATIKA OTOIXEIQ:

— AvepioTnpag pe pubuian apiBuou aTpoPwv
— Kpouvég agpiou

— ®AavTCa kauaThpa

— Kauatnpag mpoavapigng

Kivduvog!

Kivduvog Bavartou kai Oopwv Adyw Kautwy 8.  AmoouvdéaTe To BUoKA Tou aywyou avagAegng (1) kai
Kauaagpiwv! TOU aywyou yeiwang atrod 1o NAEKTPOBIO ava@Aegns (2).

9.  AmoouvdéaTe To Buopa atro To Yotép avepiathpa (5),
mECOVTOG TNV TTPOEEOXN aoPAAIONG TTPOG Ta PETOQ.

10. Zefidware Ta TE0gepa TTagiuadia (3).

11.  A@aipeate OAOKANPN TN quuTTayr povada BEpuavang
(8) a1ro Tov eVaAAAKTN BeppPoTNTAG (4).

H aTteyavotroinan, 0 JOVWTIKOG TATTNTAG KAl

Ta autoaagpali{opeva Tragiadia dev €TTI-

TPETTETAI VA TTABouV {NUIA. € avTiBeTn TTE-

PITITWAN eVOEXETAI VA £EEABOUV KAUTA KAUTQ-

E‘))\:iézaclr\{;é(fnvnoouv OF TpAuHaTIGHOUS Ko 12. E)\'éyﬁTs TOV Kayon‘]pa kai To MOVWTIKO TATINTA KOU-
atipa yia ¢nuiEG. (- aeAida 86)

» MeTd a1mo KABE Avolyua TNG @AAVTZag Kau- 13, EAéyETe Tov eVaAAAKTN BepudTNTOG Yia {NMIEG.

aThpa avrikaBIoTATe T aTEyavoTToinan. ATrotéAeopa:
» MeTa atmd KaBe avoryua g AAvVTLag Kau- O evaAAAKTNG BeppdTNTAG £XEI UTTOTTEI {NUIG
gTNPAa AvTIKABIOTATE TO AUTOATPAAI{OUEVA > AVTIKOTAOTAOTE TOV EVOAAGKTN BEpUOTNTAG.
Tagiuadia atn AAvT{a KauaTAPQ. (- ogAida 83)
» Edv 0 HOVWTIKOG TATTNTAS aTN @AAVTIQ 14, EAeygre TOV eVOAAGKTN BeppoTNTag Yia pUTTAVON.
KaQuaTrpa f aTov OTTIgBEV TOiIX0 TOU EVAA- ATToTéAeopa:
AAKTN BpUOTNTAG TTAPOUTIALEl aNUAdIa O evaAAAKTNG BepudTNTAS TTAPOUaIAlel pUTTAvaN
nNUIWV, QVTIKATAGTOTE TO JOVWTIKO > AVTIKOTAOTAOTE TOV EVOAAGKTN BEpUOTNTAG.
TamTNTa. (» oeAida 83)
15.  EAéyEre TO pOVWTIKO TATTNTA TOU EVOAAAKTN BEpUOTNTAG
1. ATTOOUVOEDTE TO TIPOIOV ATTO TNV TPOYPODOTia PEUA- via gnuieg.
TOC. AtrotéAeopa:
2. KAgioTe TOV KPOUVO OTTOUOVWONG AEPIOU. O povwTIKGG TATTNTAG £XEI UTTOOTET ENpIEG
3. ATTOOUVOPUOAOYAOTE TNV EUTTPOTBIN ETTEVUAN. > AVTIKOTAOTATTE TO HOVWTIKG TATTTO.
(— gehida 59)
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11.1.2 TomoBéTnan guputrayoug povadag Bépuavang

1.  TomoBetnaTe Tn gupTtrayn yovada BEppavang (6)
€TTAVW aTov evaAAAkTn Beppotntag (4).

2. Zogi¢te Ta T€0gepa kaivoupyia ragiuadia (3) aTaupwrd,
£WG OTOU N GAAVTLa KAUATHPA EQAPHUOTEI OLOIOHOPPQA
aTIG ETTIPAVEIEG AVOTTOANG.

— Porm otpéwng auogigng: 6 Nm

3. EmavaguvdéaTe Ta Buopara Tou aywyou avagAegns (1)
Kal TOU aywyou yeiwang (2).

4.  EmavoguvdéaTte To BUgpa aTo PoTtEp avepiaTthpa (5).

5.  EmavaguvdéaTe Ta SUo BUaPATA GTOV KPOUVO dAEPIOU.

6.  ZuvdEaTe TTAAI TOV AywYO AgPioU PE Eva VEO OTOIXEIO
aTeyavotroinang. Ad@aAiaTe TOTE TO WA va agpiou
£VOVTI GUOTPOVPNG.

7. Avoite TOV KPOUVO ATTOPOVWANG AEPIOU.

EA&yEre TO TTPOIOV yIa aTeyavoTnTa. (— aeAida 80)

9.  EAéygre eav 0 SakTUAIOG OTEYAVOTTOINGNG GTO GWANVa
avappoOPNangG aEpa EQAPUOLEl TWATA.

10. Zuvdéate To owAnva avappoenang aspa (1) ato
aTOUIO avappoOPnang.

11.  Z1epewaTe TO CWANVa avappoPnang aépa Pe T Bida
atpIgng.

12.  EAéyEre Tnv TTieon auvdeang agpiou / TTiean pong ag-
piou. (- oeAida 79)

®
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11.2 KaBapiopdg / éAeyxog Bagikwyv OTOIXEIWV

1. TpayuaTtotroinaTe IV atrod KABe Kabapiauo / EAeyxXo
TIG TIPOTTAPOCKEUATTIKEG Epyaaies. (— aehida 85)

2. [paypatotroinaTe PETA aTTO KABE KABapIOUO / EAeyX0
TIG Epyaaieg Tepatwang. (- aehida 86)

11.2.1 MpoeToipaaia epyaciwyv Kadapigpou Kal
eAéyxou
1.  ©¢aTe TO TTPOIGY TTPOCWPIVA EKTOG AEITOUPYIAG.
(- gehida 87)

2. AmoouvappoAoynaTe Thv eUTTPOTBIa £TTEVOUOT.
(- oeAida 59)

3. MNepiaTpéyTe TOV TTiVOKA EAEYXOU TTPOG TO KATW.

4.  TpoaTatéyTe ToV TTivaKa EAEYXOU aTTO EKTOEEUOPEVA
vepd.

5.  AgaipéaTe Tn guptrayr povada BEpuavong.
(~ oehida 84)

11.2.2 KaBapiouog evaAAakTn OepuoTnTag

1.  KoBapioTe To amipdA Béppavang (1) Tou evaAAdKTn
BeppoTtnTag (3) pe vepo N, eav arateital, pe idl (Ewg
MEY. 5 % ogu).
—  Xpovog dpaang kabapiaTikou péaou: 20 min

2. ZemAUvete Toug dIaAUPEVOUG pUTTOUG e duvarTr) OETN
vepoU 1 XPNOIYOTTIOINGTE Mia TTAACTIKN BoupTtaa. Mnv
KOTEUBUVETE T OETUN VEPOU aTTEUBEIag ETTAVW OTO
HovWwTIKO TATTNTA (2) aTNV oW TTAEUPA TOU EVOAAAKTN
BeppodTNTAG.
< To vepo ekpeel £Ew aTTO TOV EVAAAAKTN BEPUOTNTAG

METQ OTTO TO OIQPOVI TTPOIOVTOG GUUTTUKVWONG.

3. EA&yETe TO HOVWTIKO TATINTA TOU EVAAAGKTN BEPUOTNTAG
yio gnpigg.
AtroTéAeopa:
O HOVWTIKOG TATINTAG £XEI UTTOTTEI {NUIEG
»  AVTIKOTOOTAJTE TO JOVWTIKO TATTNTA.
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11.2.3 'EAeyx0g KQuOTpa KAl JOVWTIKOU TATTNTA
KQUOTAPA Yia {nUIEG

1. EAéy&re Tnv em@dveia Tou kauaTipa (2) yia ¢nuIEG.
AtroTéAeopa:
O kauaTtAPAg €xel UTTOATE CNUIA
» AVTIKOTOOTAOTE TOV KQUATAPA.

2. TomoBeTATTE pIa KAIVOUPYIO OTEYAVOTTOINTIKH GAGVTa
kauatipa (1).

3. EAgygre To povwriko TatnTa (3) atn @AGvTCa kauaTrpa
yia Znpigg.
AtroTéAeopa:
O POVWTIKOG TATINTAG £XEI UTTOTTEI {NUIEG
» AVTIKOTOOTAOTE TO JOVWTIKO TATTNTA.

11.2.4 'EAeyX0G apXIKNG TETNS TOU BOXEIOU OIAGTOANG

1. Exkevwarte To TTpoiov. (- aeAida 86)

2. EAey&re TV apxikn Triean Tou doxeiou SIOOTOANG TN
BaABida (1) Tou doxeiou SIATTOAAG.
— YAKKa epyaaiag: Mavopetpo gwhrva U
— YAKa gpyacgiag: Wneiako JavoueTpo
ArmrotéAeapa 1:
= 0,075 MPa (= 0,750 bar)
H apxIkn TTiean BpiokeTal EVTOG TNG ETTITPETTOPEVNG TTE-
ploxnG.
AtrotéAeapa 2:
< 0,075 MPa (< 0,750 bar)

» Tepiate 10 doxeio S1AATOANG CUPPWVA PE TO OTATIKO
UYog TNG EyKATAOTAONG BEpUavang, atnv 1I9aviKn
TTEPITITWAON PE ACWTO, SIaPOPETIKA e agpa. E¢a-
g@aAiaTe 611 n BaABida ekkEvwang Ba gival avoixTh
KaTa T SIAPKEI TNG GUUTTARPWAONG.
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3.  Eav eEepxetal vepod atn BaABida Tou doxeiou diaaTo-
AAG, TTPETTEI VA QVTIKATATTHOETE TO OOXEIO DIATTOANG.
(— geghida 83)

4.  TepigTe TNV eykatdaTtaan Béppavang. (- aelida 78)
5.  E&aepwate Tnv eykaraaTtaon Bppavang. (- geAida 78)

11.2.5 OAokAjpwaon epyaciwyv kKadapigpou Kai
eAéyxou

1.  TomoBetnaTe Tn gupTTayr povada BEpuavong.
(— geghida 85)

2. TMepiaTpéWTe TOV TTiVAKA EAEYXOU TTPOG TA ETTAVW.

3.  EykataoTioTte Tnv eummpoaBia erevduan.

4.  ATTOKOTOOTAQJTE TNV TPOPOdOTia peUPATOG, AV OEV TO
EXETE KAVEI OKOUN.

5. Avoi€Te TOV KPOUVO ATTOPOVWONG OEPIOU.

6.  ETavevepyoTToInaTe TO TTPOIOV, £QV OEV TO EXETE KAVEI
OKOMN. (— geAida 77)

7. Avoifte 6AOUG TOUG KPOUVOUG GUVTAPNONG KAl TOV
KPOUVO aTTopdvwang agpiou, EAv OEV TO EXETE KAVEI
non.

11.3 Exkkévwaon mpoiovTog

1.  ©¢aTe To TTPOIGV TTPOCWPIVA EKTOG AEITOUPYIAG.

(- oeAida 87)
2. KAeigTe TOUG KPOUVOUG GUVTAPNONG TOU TTPOIOVTOG.
3. KAeigTe Tov Kpouvo aTTOPOVWANG aEPiOU.

4.  AmoaguvapuoAoynaTe TNV EPTTPOCBIa €TTEVOUA.
(- oeAida 59)

5 MepIaTPEWTE TOV TTIVAKA EAEYXOU TTPOG TA KATW.
6 AvO0IETe TNV TATTA TOU QUTOPATOU EEAEPITTIKOU.
7.  TMepiaTpéywTe TOV TTiVaKA EAEYXOU TTPOG TA ETTAVW.
8 ©¢aTe ge AsiToupyia To TTPOIGV.
9. Avoi€re I BaABideg ekkévwang.
10. EkxivriaTe TO TpOYypappa eAéyxou P.05. (- geAida 76)
< To Tpoiov (KUKAwpa BEpUavang) EKKEVWVETAI.
11.  KAcioTe TG BaABideg ekkévwang.
12. ©¢aTe TO TTPOIGV TTPOCWPIVA EKTOG AEITOUPYIAG.
(- oehida 87)
13. TMepiaTpEWTe TOV TTIVAKA EAEYXOU TTPOG TA KATW.
14. KAgigTe TNV TATTA TOU QUTOPATOU EEAEPITTIKOU.
15. TepioTpéWTe TOV TTiVAKA EAEYXOU TTPOG TA ETTAVW.
16. EykaTOogTnOTE TNV EUTTPOCBIa €TTEVOUAN.

11.4  OAoKARPwWON £pYAciWwyY EMBEWPNONG KAl
ouvTrpnong
» EA¢yEre TNV TTiEan ouvdeang agpiou / Triean pong agpiou.
(- geAida 79)
> EA¢yEre TNV repiekTikoTNTa CO2. (- O€Aida 79)
EAéyETe TO TTPOIdYV yia aTeyavotnTa. (— ageAida 80)
» [MpwTtokoAARTTE TNV €MBewpPNan / TN guvtApnan.

v
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12 ©¢on ekTOG AsiTOUpYiag

12.1 Mpoowpiviy BEon ekTOG AEIToupyiag Tou
TPOoidvTOog
1. Théate 1o TANKTPO On / Off.
< To Trpoiov BpiokeTal g€ AcIToUpyia ETOINOTNTAG.
2. KAeigTe TOV KPOUVO ATTOPOVWANG AEPIOU.

3. KAeigTe gg poiovTa pe guvdedEPEVO TAMIEUTHPA (EGTOU
vepoU emmTpoaBeTa Tn BaABida atTopdvwang Kpuou
vepou.

12.2 Ofon ekTdG AcITOUPYIAG TOU TTPOIOVTOG

EkkevwaTe 10O Tpoidv. (- aelida 86)

Méate 10 TARKTPO On / Off.

ATTOOUVOETTE TO TTPOIOV OTTO TO OIKTUO PEUPATOG.
KAgigTe TOV Kpouvd aTTOPOVWaNG agpiou.

KAeioTe ge guvOuaaTIKEG TUOKEUEG Kal TTPOIOVTA E
OUVOEDEPEVO TOMIEUTAPO CETOU VEPOU ETTITTPOCBETA
N BaABida atTropdvwang KpUou vePou.

a bk wbN =

13  AvakUKAwWGT Kal amroppiyn

ATOppIYn TNG TUOKEUATIAg
> ATTOPPITITETE TN CUOKEUATIA UE TWATO TPOTTO.
» Tnpeite OAEG TIG OXETIKEG TTPODIAYPAPEG.

14 Tunpa egumrnpétnong MNeAarwv
Ta gToIXeia ETMKOIVWVIAG TOU TUAKATOG EEUTTNPETNANG TTEAQ-

Twv Ba Ta Bpeite aTnV TTHIOW TTAEUPA 1) GTOV IGTOTOTTIO TNG ETAI-
peiag pag.
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MapdpTnua
A ETmritredo TeXVIKOU

1 N YTOdeiEn
m A\Oyw Tou OTI O TTIVOKOG KWOIKWY XPNTIPOTIOIEITAI YIa SIAQOPA TTPOIOVTA, OPICUEVOI KWOIKOI EVOEXETAI VA PNV €ival
= OpOTOi TO AVTIGTOIXO TTPOIOV.

Emimedo pubuioewv Tipég Epyoara-
: : Movada | Eupog Bnudrwy, emiAoyn, ETeERYNan olaKn puB-
eAay- ‘ MEY. yion

Emitredo TeXvIKOU —»

Karaywpion Kwdikou ‘ 00 ‘ 99 ‘ - 1 (KwdIKOG €EEIBIKEUPEVOU TEXVIKOU 96) -

Emrimedo texvikoU - Mevou didyvwang —

d.00 (Mepiko @oprio B¢ppavang) E€apTwp. atmd kW 1 MAnpeg
TO TTPOIOV @opTio
d.01 (Nekpn Aermoupyia avTAiag BEppa- 2 60 min 1 5
vong)
d.02 (Méy. xpovog epayng BEpuavang) 2 60 min 1 20
d.08 (OeppoaTdTng Xwpou) 0 1 - 0: AvoIxXTo (BEpUOATATNG XWPOU QVOIXTOG - KaMia -
armaitnan BeppoTNTaAg)
1: KAeIoTO (BEpPOOTATNG XWPOU KAEIOTOG - ATTal-
Tnon BepudTnTag)
d.09 (OvopaaTikn TIUA EAEYKTH eve- Tpéyouaa TipR °C Epgavigetal av éxel guvdebei eEAeYKTAG. -
pyelakou diaulou eBUS)
d.10 (Ecwtepikn avTAia) 0 1 - 0: Atrevepyorr. -
1: Evepyorr.
d.14 (OvopaaTikn TIur apiBpou aTpo- 0 5 - 0: Autop. 0
WV avTAiag) 1: 53%
2:60%
3: 70%
4: 85%
5: 100%
d.16 (EAeykng 24 V DC Aerroupyia 0 1 - 0: Atrevepyorr. -
B¢puavang) 1: Evepyorr.
d.17 (TUTTOG PUBUIGNG) 0 1 - 0: Mpooaywyn 0
1: EmaTpoen (aAAayr puBuiong yia B¢ppavan
darmédou. Edv €xete evepyotroinael Tn pubuion
Beppokpaagiag aywyou eTIOTPOPRAG, N AsIToupyia
QUTOPATOU UTTOAOYIGHOU TNG BEPUAVTIKNG aTrodo-
ang dev gival evepyr).)
d.18 (Tpdtog Aeitoupyiag avTAiag) 0 2 - 0: (H avtAia AsiToupyei kata Tn AeIToupyia Tou 1
KauaTHPa)
1: (H avtAia Asitoupyei ouvexwg We Tn Beppokpa-
gia xwpou)
2: (H avtAia AsiToupyei guvexwg)
d.20 (Méy. ovopaaTIKR Tipr) Beppokpa- 35 65 °C Ymodeign 60
oiag GeaTou vepou) H guvioTwpevn péyioTn Beppokpacia {eaToU ve-
pou eival 60°C.
d.22 (Amaitnon eaTou vepou) 0 1 - 0: Atrevepyorr. -
1: Evepyorr.
d.23 (Karaotaon Aeiroupyiag 8€ppa- 0 1 - 0: Aerroupyia B¢ppavang armevepyoTtroinuévn (Be- -
vang) pIvA Aeimoupyia)
1: Aermoupyia Béppavang evepyotroinuévn (XeIye-
pivr) Asiroupyia)
d.33 (Mpayparikr TIPA avepiaTrpa) 0 99 1/min ApIBUOG OTPOPWV AVEUITTAPA: TPEXOUTA TIPR X -
100
d.34 (MepiaTpoPég avepioTrhpa) 0 100 - 0: Aerroupyia B¢ppavang -
100: Aeitoupyia (eaTtoU vepou

'NigTEG TQAAUATWY UTTAPXOUV KOl UTTOPOUV Va SIaypaQOUV HOVO €AV £XOUV TTAPOUCIACTEI TQAAUATA.
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Emiedo pubuiocewv Tipég EpyooTta-
- - Movada | Eupog Bnudarwy, emAoyn, eme§iynan giakn) pue-
€AAY. UEy. pion
d.35 (©¢on T1piodng BaABidag) 0 100 % 0: NAerroupyia Béppavang -
40: MapaAAnAn Aeitoupyia (pegaia B€an)
100: Aeiroupyia {eaTou vepou
d.36 (Oykog pong CeaTou vepou) Tpéxouaa Tiun I/min - -
d.40 (MpayuaTikn Tiur BepUokpaagiag Tpéxouaa TipR °C - -
TPOTAYWYNS)
d.41 (MpaypaTikn TIPr Bgpuokpagiag Tpéxouaoa TN °C - -
ETTIOTPOPNG)
d.44 (Mpayparikr TIPA 10vIopou) Tpéxouaoa Tiun \Y TiuR 1ovigyou: Tpéxouaa Tiur x 100 -
d.67 (YmroAermopevog xpovog epayng Tpéxouaa Tiun min Ymodeign -
Aeiroupyiag Beppavang) ANAGVE! TOV UTTOAEITTOPEVO XPOVO @PAyRS AITou-
PYIOG TTPIV ATTO TNV ETTAVEVEPYOTTOINGN TOU KOU-
aThpa.
d.68 (ApIBuoS TTPWTWY TTPOTTTABEIWY Tpéxouaa TipR - Ymodeign -
€KKivnang) AnAwver Tov apiBPo Twv ATTOTUXNHEVWY TTPWTWV
TPOCTTABEIWV EKKIVNONG.
d.69 (ApiBuog delTepwy TTpoaTrabeiwyv | Tpéxouaa Tipn - AnAwvel Tov apIBuo Twv aTToTUXNUEVWY SEUTEPWV -
€KKivnang) TTPOCTTABEIWY EKKIVNONG.
d.71 (Méy. Beppokpaagia TTpoTaywyng 50 80 °C 1 75
B¢puavang)
d.80 (Qpeg Aerroupyiag ae Asitoupyia Tpéxouaa TipR WPEG Qpeg Aeitoupyiag {eaTou vepou: Tpéxouaa Tipn X -
B¢ppavang) 100
d.81 (Qpeg Acitoupyiag ae Asitoupyia Tpéxouaa Tiun WPEG Qpeg Aeitoupyiag BEppavaong: TPEXOUTA TIUN X -
CeaToU vepou) 100
d.82 (Ekkivioeig kauatrpa Aeitoupyiag | Tpéxouaa Tipn - Ekkivioeig kauatrpa Acitoupyiag Béppavang: -
B¢ppavang) TpéXouaa TipR x 100
d.83 (Ekkivnoeig kauatipa Aeimoupyiag | Tpéxouaa Tipn - EkkivAigeig kauaTtrpa Asitoupyiag {eoToU vePOU: -
CeaToU vepou) TPéXoUaa TIuA x 100
d.85 (EAdy. ammodoan) E€apTwp. atmd kW Ymédeign -

TO TTPOIOV AnAWVE TNV EAGXIOTN GTTOB0aT TOU TTPOIOVTOC.
d.93 (PuBpian apiBuou avayvwpiong 0 99 - - -
OUOKEUNG)
d.94 (Alaypa®r 1IGTOPIKOU TOOAUATWY) 0 1 - 0: Oxi -
1: Nai
d.96 (ETravagopd oTIG EpYOCTATIOKES 0 1 - 0: Oxi -
pubpioeig;) 1: Nai

'AigTEG OQAAPATWY UTTAPXOUV KAl UTTopouv va dlaypa@oUv POvo €av €XOUV TTApoUaIaaTei apaiyara.

B Kwdikoi karaoraong

O1 kwdIKoi KATAATAONG TTOU BEV AVAPEPOVTAI OE QUTO TO anueio, TrepIAauBavovtal aTig odnyieg xpnong.

Kwdikog Ynuacia

S.32 O xpbdvog avapovAg KATA TNV €KKIVNGON AVEUITTAPA Eival EVEPYOTTOINUEVOG.

S.35 O xpdvog avapovig gival evepyoTroinuévog. O apiBuog OTPOPWY AVEUITTAPA BPIOKETAI EKTOG TWV
opiwv apIBPoU aTPOPWV.

S.36 H ovopaaTiki Tiur aTov e§wTePIKO EAEYKTN gival pikpoTepn atro 20 °C.

S.37 O xpbdvog avapovAg g€ aTToKAivovTa apIBPO OTPOPWY AVEUIOTAPA KATA TN AsIToupyia €ival evepyoTroin-
MEVOG.

S.41 H mieaon eykatdaTaang ival oAU uwnAn.

S.53 To Tpoidv BpioKETaAI EVTOG TOU XPOVOU AVAUOVAG TG @Payng dIapop@wang / KAtaaTaong EUTTAOKNAG
AgiToupyiag Aoyw TTOAU XaunAng Trieang vepou / EAAEIYng vepou (S1agopd TTPOTaywYNG - EMATPOPNG
TTOAU pEYAAn).

S.54 Xpovog avapovng: Agv UTTAPXEl VEPO OTO gUATNUA, TTOAU uwnAn augnan Tng Beppokpaaiag Tou aigbn-
TAPO TTPOCAYWYNG / ETMITTPOPAG.

S.58 O TrEPIOPITUOG BIAUOPPWANG TOU KAUTTAPA Eival EVEPYOTTOINUEVOG.

S.90 H doKIpr TEPUATIOTNKE.
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Kwdikog

Znuaaia

S.92 O auToéAEyX0G yia Thv TToddTNTA avakKukAo@opiag vepou ival evepyotroinuévog. O1 amaitiaelg {eatou
vEPOU / Bépuavang €ival PTTAOKAPITUEVEG.

S.95 O auToéAeyX0G TNG NAEKTPIKAG TAONG €ival evepyoTtroinuévog. O1 atraitioelg {eaTou vepou / BEpuavang
€ival UTTAOKAPITPEVEG.

S.96 O auToéAeyxog yia Tov aigBnTrpa Beppokpaagiag aywyou TOTPOYAG gival evepyoTToinuévog. O1 atral-
TRoeIG {eaTOU veEPOU / BEPPAVANG €ival PTTAOKOPITUEVEG.

S.97 O auTtoéAeyxog yia Tov aigBntrpa TTieang vepou eival evepyotroinuévog. Or ammaitroelg {eaTou vepou /
Béppavang eival UTTAOKAPITPEVEG.

S.98 O auToéAeyxog yia Tov aigbnTrpa Beppokpaagiag aywyou TTpoaaywyng / ETTIOTPOPNG Eival EVEPYOTTOIN-

pevog. O1 ammauthoelg {eaTou vepou / BEpuavang gival PTTAOKAPIOUEVEG.

C Kwdikoi g@aApdrwyv

Kwdiko6g / onpaacia

Meavn arria

Mérpa

F.00
AlakoTry ailgbnTpa Beppokpa-
giag TTpogaywyng

BUopa aiobntrpa Beppokpaaiag
aywyou TTpogaywyng un auvde-
depévo / AaoKapITHEVO

» EAéyEre To BUOpa Kal T oUvOETN apaevikoU-BnAukou Tou al-

aonTpa BepUOKPATIag aywyou TTPOTAYWYNG.

AigbnTApag Beppokpaagiag ayw-
YyouU TTpogaywyng EAQTTWUATIKOG

AVTIKOTAOTATTE TOV AIoBNTHPa BEPUOKPOTIag aywyou TTPoaa-
Ywyng.

MoAAaTTAG BUCpa pn ouvdede-
pévo / AaoKapITHEVO

EAeyEre TO TTOAQTTAG BUCpa KAl TN gUVOED BUCUATOG.

AlakoTrA aTn 6é0un KaAwdiwv

EAéyEre TN d€opun KaAwdiwv.

F.01
AlaKoTTA a1gOnTpa Bepokpa-
giag aywyou eTTIGTPOPNAG

BuUopa aiobntrpa Beppokpaaiag
aywyou €TTIOTPOPNG PN UVOE-
Oepévo / Aagkapigpuévo

EAéyEre TO BUopa kal TN oUvdEan apaevikou-BnAukoU Tou al-
aonTpa BepPoKPACiag aywyou ETITTPOPNG.

AigBnTApag Beppokpaagiag ayw-
YyOU ETTIOTPOPNG EAATTWHATIKOG

AVTIKOTAOTATTE TOV aIoBNTHPa BEpPOKPATiag aywyou ETTIOTPO-
ong.

MoAAaTTAO BUOpO PN guvdede-
Jévo / A\agkapiguévo

EAéyETe TO TTOMOTIAS BUCTUA Kal TN guvdean BUOPATOG.

AlakoTrAy aTn 6é0n KaAwdiwyv

EAéyETe TN d€opn KaAwdiwv.

F.10
BpayukukAwpa aigbntipa Bep-
UOKpagiag TTpogaywyng

AlgBnThpag Beppokpaaiag ayw-
youU TTpogaywyng EAATTWHATIKOG

AVTIKOTAOTACTE TOV QIgBNTrPa BEPUOKPATiag aywyou TTpoaa-
ywyng.

BpayxukUkAwua aTn déaun Ka-
Awdiwv

EAéyETe TN déopun KaAwdiwv.

KaAwdio aigbntipa Beppokpa-
giag aywyou TTpogaywyng eAat-
TWUOTIKO

EAéyEre TO KOAWDIO TOU AIGBNTAPA BEPPOKPATiag aywyou TTpo-
gaywyng.

F.11
BpayukukAwpa aigbntipa Bep-
HUOKPQCJiag aywyou TTIATPOPNG

AlgBnTApag Beppokpaaiag ayw-
youU €TTIOTPOPAG EAATTWHATIKOG

AVTIKOTAOTACTE TOV Q1aONTrHPa BEPUOKPATIag aywyou ETTIGTPO-
Png.

BpayxukUKAwUa aTn déaun Ka-
Awdiwv

EAéyEre TN d€opun KoAwdiwv.

KaAwdio aigbntipa Beppokpa-
giag aywyou €mMaTpoPng eAAT-
TWUOTIKO

EAéyEre TO KOAWDIO TOU AITBNTAPA BEPUOKPATIag aywyou £TTI-
aTpoPng

F.20

AmevepyoTroinan ag@aAeiag,
BeppoaTdTng ao@aAciag

AlgBnThpag Beppokpaaiag ayw-
youU TTpogaywyng EAATTWHATIKOG

AVTIKOTAOTAOTE TOV QIgBNTrPa BEPUOKPATiag aywyou TTpoaa-
ywyng.

AigbnTApag Beppokpaagiag ayw-
yOU ETTIOTPOPNG EAATTWHATIKOG

AVTIKOTAOTAGTE TOV aloBNTAPa BepUoKPaTiag aywyou ETTIaTPO-
Png.

Eg@aApévn auvdean yeiwang

EAéyEre TN gUvdEDN yeiwang.

ATTOQOPTION PETW TOU KaAw-
diou avagAegng, Tou Buaparog
ava@Aegng n Tou nAektpodiou
avAQAEENG

EAéyETe TO KOAWDIO avAQAEENnG, TO BUTHA avAPAEENG Kal TO
NAeKTPOdIO aVAPAEENG.

F.22
Mieon eykaraaTaong oAU Xo-
HNAR

2T0 TTPOIOV UTTAPXEI TTOAU Aiyo /
Oev UTTAPXEl KABOAOU vePO.

[epioTe TNV eykaraoTaon Béppavang. (— aelida 78)

AlgBnTApag TTiEdNG vEPOU eAAT-
TWUATIKOG

AVTIKOTAOTAOTE TOV QIGBNTAPA TTiETNG VEPOU.

AlakoTrA) aTn 660N KaAwdiwyv

EAéyETe TN d€opun KaAwdiwv.

KaAwdio 1mpog TNV avtAia / Tov
aigOnTApa Tieang vepoU Aa-
OKAPIGUEVO / pn auvOedEPEVO /
ENATTWHATIKO

EAéyETe TO KAAWBIO TTPOG TNV avTAia / Tov aiIgBntipa Trieong
vepoU.
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Meavn arria
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Z@AAUa avepIoTAPa

Oedepévo / A\aaKapIouévo

OnAukou.

F.23 AvtAia ptrhokapigpévn » EAéyEre Tn Aeimoupyia Tng avTAiag.
Arrsvspyorroir]cr] aclcpa)\aiagv: Aépag agTo TIPOIdV » EaepwaTe TNV eyKatdaTaan Oépuavang.
Sla@opa Beppokpaaiag TTOAU
HEYAAN H avTAia Asitoupyei pe ave- » EAéyEre Tn Aermoupyia Tng avTAiag.
Tapkn arédoan
AvTipeTaBeon auvdeang aigon- » EMéyEre Tn olvdean Tou aiobntrpa Bepuokpaaiag aywyou
Tpa Bepuokpaagiag aywyou TTPOCAYWYNG KAl ETTIOTPOPNAG.
TPOTAYWYNG KAl ETTIOTPOPRAG
F.26 BnpaTiko potép Kpouvou agpiou | > ZuvdEDTE TO BNUATIKO HOTEP KPOUVOU OEPIOU.
TaApa BaABiSa Kauaipou w- | HN OUVOEBEUEVD
pig Aermoupyia [MoAAOTTAG BUgpa Pn ouvdede- » EAgyEte TO TTOAQTTAG BUCpa KAl TN gUVOECN BUTUATOG.
pévo / AaoKapITGUEVO
Alakotrr) atn d¢oun KoAwdiwv > EAéyEre Tn 8éapn kKaAwdiwv.
BnuaTik6 poTép Kpouvou agpiou | > AVTIKOTOOTAAOTE TO BNUATIKO POTEP KPOUVOU aEPiou.
EAATTWHATIKO
MAGKETA TUTTWHEVOU KUKAWUO- > AVTIKOTOOTAOTE TNV TTAGKETA TUTTWUEVOU KUKAWHOTOG Kal TO
TOG EAQTTWHATIKN NAEKTPODIO aVAPAEENG.
F.27 Yypaaia atnv TTAGKETA TUTTW- > EAéyEre Tn Aeimoupyia TNG TTAGKETOG TUTTWHEVOU KUKAWHATOG.
ATIEVEPYOTTOINTN GOPAAEiag, HEVOU KUKAWLATOG
TTPOCOOIWaN PAOYaG MACKETA TUTTWUEVOU KUKAWHO- | > AVTIKOTAOTAGTE TNV TIAGKETA TUTTWHEVOU KUKAWUATOG KAl TO
TOG EAQTTWHATIKN NAEKTPODIO aVAPAEENG.
MayvnTiki BaABida agpiou pn » EAéyEre Tn Aeimoupyia Tng payvnTikAG BaABidag agpiou.
aTteyavn
F.28 Kpouvég atmopdvwang agpiou > AvoifTe TOV KPOUVO OTTOPOVWANG aEPIoU.
AVAQAEEN AVETTITUXNC KAEIoTOg
MeTpnTNG agpiou EAQTTWHATIKOG | »  AVTIKOTAGTACTE TO PETPNTH OEPIOU.
O eAeYKTAG TTiEONG AEPIOU EXEI » EAgyEte TNV TTiEGN poNng agpiou.
evepyoTtroinBei
Aépag aTov aywyo agpiou (TT.x. » [payUaToTroinaTe pia opd ETTAvVAPOPd TNG CUTKEUNG.
KOTA TNV TTPWTN 660N O€ AgiTou-
pyia)
Mieon pong agpiou TTOAU XapnAn | » EAéyEte Tnv Triean pong agpiou.
H Beppikn didragn ammopdvwaong | »  EAéyEre Tn Beppikn didtagn ammopdvwaong.
£XEI EvepyoTTOINOE]
Aywydg EKPONG vEPOU TUUTTU- > EA&yCTe TOV aywyO €KPONG VEPOU CUUTTUKVWHATOG.
KVWHOTOG BOUAWEVOG
NavBagpEVOG KPOUVOG agpiou » EAéyEre Tov Kpouvo agpiou ET.
ET
AavBaagpévn avriotdBpion kpou- | »  EAéyEte Tn pUBUION avTioTaBpIang Tou kKpouvou agpiou.
vou agpiou
Kpouvog agpiou eAATTWHATIKOG » EAéyEre TOV KpOUVO agpiou.
[MoAAOTTAG BUgpa Pn auvdede- » EAgyEte TO TTOAQTTAO BUTpa KAl TN gUVOECN BUTUATOG.
pévo / AaoKapITPEVO
Alakotrry atn d¢oun KoAwdiwv » EAéyEre Tn 8éapn kKaAwdiwv.
JUoTnua avaeAegng eAaTTWHO- »  AVTIKOTAAGTAOTE TO GUATNHA AVAPAEENG.
TIKO
Eag@aApévn yeiwon > EAeyEre T yeiwaon Tou TTPOIOVTOG.
EAatTwpaTikd NAEKTPOVIKO TU- >  EAéyETe TNV TTAOKETO TUTTWHEVOU KUKAWHOATOG.
atnua
F.29 Mapoxn agpiou dIEKOTTN > EA&yETe TNV TTOPOXN AEPIOU.
E(pd’)\ua Gvd¢A£§n§ Kai E)‘,éVXOU EtravakukAo@opia kaugaepiwv | > EAEYETE TNV £TTAVAKUKAOQOPIQ KAUOTEPIWV.
KOTa TN AeIToupyia - n eAGya £0QaAPEVN
¢apnoe , . , -
EoggaAuévn yeiwan » EAéyEre T yeiwon Tou TTPoIdVTOG.
AaToyia avagAegng » EAéyEte TN AeiToupyia TOu PETOOXNMUOTIOTH QVAPAEENG.
Aywydg €KPONG vEPOU TUUTTU- > EA&yETE TOV QyWYO €KPONG VEPOU TUUTTUKVWHATOG.
KVWHOTOG BOUAWUEVOG
To nNAekTPOdIO avAQAEENG épxe- | »  EAEyETe TNV eTTa@r PETAgU Tou NAeKTPOdiou avAagAeEng Kail Tou
TOI OE ETTOQNA YE TOV KAUGTAPO KQUaTHPA.
F.32 BuUogpa gtov avepiotipa pn guv- | > EAEyETe TO BUCUA OTOV QVEUIGTAPA KaI T OUVOEQN APTEVIKOU-
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F.32
J@dApya avepiaThpa

MoAAaTTAG BUCUA N ouvdEde-
JEvo / AaoKapIoPEVO

» EAéyEre To TOAQTTAG BUopa kal T auvdean BUopaTog.

AlakoTrry aTn d€aun KaAwdiwv

EAéyEre TN dEOun KAAWDIwWV.

AvEUIOTAPAG PTTAOKAPIOUEVOG

EAéyEre TN AciToupyia Tou avepiaTrpa.

AigBnTApag Hall eAattwpaTtikog

AvTikaTagTAaTe Tov aiodntrpa Hall.

EAOTTWHOTIKO NAEKTPOVIKO GU-
atnua

v vl vlvy

EAEyETE TNV TTAAKETO TUTTWHEVOU KUKAWHATOG.

F.49
Z@aipa eBUS

BpayxukUkAwpa aTn guvdean
evepyelokoU Slaulou eBUS

» EA&yETe TN AcImoupyia TNG gUVOEDNG EVEPYEIAKOU SIAUAOU
eBUS.

YT1ep@opTWan £vepyeEIakoU
diaulou eBUS

» EAéyEre Tn Aermoupyia Tng oUvOeang vepyelakoU SIaUAoU
eBUS.

Aid@opeg TTOAIKOTNTEG OTN GUV-
OEan Tou gvepyelakou diaUuAou
eBUS

» EA&yETe TN AcImoupyia TNG gUVOETNG EVEPYEIAKOU BIAUAOU
eBUS.

F.61
Z@aApa kivnang BaApidag
aogpalgiag agpiou

BpayukUkAwpa aTn d€aun Ka-
Awdiwv Tou KpouvoU agpiou

»  EA&yETe TN BETPN KOAWDIWV TTPOG TOV KPOUVO AEPIOU.

Kpouvog agpiou eAATTWHATIKOG

»  AVTIKOTOOTAOTE TOV KPOUVO AEPIOU.

MAGKETA TUTTWHEVOU KUKAWO-
TOG EAATTWHATIKA

> AVTIKOTAdTAOTE TNV TTAGKETA TUTTWHEVOU KUKAWHOTOG KaI TO
NAEKTPADI0 avAPAEENG.

F.62
>@aApa auvdeang BaABidag
agpalgiag agpiou

Kpouvog agpiou eAATTWHATIKOG

»  AVTIKOTAOTAOTE TOV KPOUVO OEPIOU.

MAGKETA TUTTWPEVOU KUKAWHO-
TOG EAQTTWHATIKA

»  AVTIKOTAGTAGOTE TNV TTAAKETA TUTTWHEVOU KUKAWHATOG.

HAekTpOBI0 avaAQAEENG eAaTTW-
HaTiko

> AVTIKOTOOTHOTE TO NAEKTPOBIO AVAPAEENG.

F.63 MAOKETA TUTTWPEVOU KUKAWUO- »  AVTIKOTAGTAGOTE TNV TTAAKETA TUTTWHEVOU KUKAWHATOG.
ZpdAua EEPROM TOG EAATTWHATIKN
F.64 BpaxukUkAwpa aigbnmpa Bep- | »  EAEyETe TN Acitoupyia Tou aigBnTpa Beppokpaaciag aywyou

Z@AaAua NAeKTPOVIKOU GUOTAMA-
106 / NTC

HOKPOTIOg TIPOTAYWYNG

TTPOCAYWYNG.

BpayukUkAwpa aigbntrpa Bep-
Hokpagiag aywyou £TMaTPoPng

» EAgyEte T Aeimoupyia Tou aigBntipa Bepuokpagiag aywyou
ETTIOTPOPAG.

MAGKETA TUTTWPEVOU KUKAWWO-
TOG EAQTTWHATIKA

> AVTIKOTAGTAGOTE TNV TTAAKETO TUTTWHEVOU KUKAWHATOG.

F.65
Z@aAPa Beppokpaaiag NAeKTpo-
VIKOU OUOTAATOG

YTepBEPPavVan NAEKTPOVIKOU
guUaTAPOTOG

> EAEyETE TIG EEWTEPIKEG ETIOPATEIG BEPPOTNTAG GTO NAEKTPOVIKO
alaTtnua.

MAGKETA TUTTWPEVOU KUKAWO-
TOG EAQTTWHATIKA

> AVTIKOTAGTAGOTE TNV TTAAKETO TUTTWHEVOU KUKAWHATOG.

F.67
Z@AApa NAEKTPOVIKOU GUOTAHA-
106 / ®AdyQ

ZApa GAGYag pn Aoyiko

» EMéyete To onpa eAoyac.

MAOKETA TUTTWPEVOU KUKAWUO-
TOG EAQTTWHATIKA

»  AVTIKOTAGTAGDTE TNV TTAAKETO TUTTWHEVOU KUKAWHATOG.

BAd&Bn otn diadpopn kauoae-
piwv

» EA&yEre 0AOKANPN TN 3IadPOUN KAUCAEPIwV.

F.68
Y@dhpa agtaboug ariuarog
PAOYag

Aépag aTov aywyod agpiou (TT.x.
KaTa TNV TTPpWTN 80N O€ AgImou-
pyia)

» [paylaToTroinaTe Yia Qopd ETTava@opd TNG CUTKEUNG.

Mieon porig agpiou TTOAU XapNAn

» EMéyEre TNV Trieon pong agpiou.

NavBaagpévog ouvTeAeaTAG aépa

» EMéycre Tnv mepiekTikdTNTa CO, OTO GWANVA PETPNONG KAUTOE-
piwv.

HAekTpOBI0 avAQAEENG eAaTTW-
HaTIKO

» EA&yETe TO NAEKTPODIO AVAPAEENG, TO KAAWDIO gUVSEDNG Kal TN
aUvdean apaevikou-6nAukou.

ETravakukAo@opia kaugagpiwv
€TQAAPEVN

» EAéyEre TNV £TTAVOKUKAOQOpPIa KAUCOEPIWV.

Aywyog €KPONG vEPOU TUUTTU-
KVWHOTOG BouAwpévog

» EA&yETe TOV ayWwyo €KPONG VEPOU CUMUTTUKVWHATOG.

F.70

Akupn avayvwpion GUOKEUAG
(DSN)

ApIBUOG avayvwpiong GUOKEUNG
pn pubpiopévog / AavBaauEvog

» PuBpioTe T0 owWaTé APIBUO avayvwPIaNG CUCKEUNG.

F.71
Z@aAua aigbntipa Bepuokpa-
giag aywyoU TTpocaywyng

O aigbnTmpag Beppokpaaiag
aywyou TTpocaywyng dnAwvel
aTabepn TIPN

» EAgyEre TN B€an TOou aiIgBNTAPO BEPPOKPATIag aywyou TTPOCa-
ywyng.
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F.71
YedAua aiobnTipa Beppokpa-
giag aywyou TTpooaywyng

Ai0BnTApag Beppokpaaiag ayw-
you TTpogaywyng, Aaveaapuévn
Béan

» EAéyEre Tn Béan Tou aigBnTpa Beppokpaaiag aywyou TTpoaa-
ywyng.

Al0BnTApag Beppokpaaiag ayw-
YOU TTPOCaYWYNG EAATTWUATIKOG

»  AVTIKOTAQdTAOTE TOV AIoBNTHPa BEPUOKPATiag aywyou TTPoaa-
ywyng.

F.72

Z@aAua aigbntipa Beppokpa-
giag aywyou TTpogaywyng f/kai
ETTIOTPOPNAG

AigBnTipag Beppokpaaiag ayw-
youU TTpogaywyng EAATTWHATIKOG

> AVTIKOTOOTAOTE TOV AI0ONTAPa BEpUOKPATiag aywyou TTpoaa-
Ywyng.

Ai0OnTApag Beppokpaaiag ayw-
YOU ETTIATPOPNG EAATTWHATIKOG

»  AVTIKOTAdTAOTE TOV aloBNTAPa BepUOKPaTiag aywyou eTTIoTPO-
ong.

F.73
ZApa ailgbntipa Tieang vepou
aT1o AdBog Topéa (TTOAU XapnAd)

BpaxukukAwpa atn déapn Ka-
Awdiwv

» EAeyEre TN dETUN KOAWDIWV.

AlaKoTTA 0N 8éauN KOAWDIWV

» EAéyEre Tn 8éopn KaAwdiwv.

AigBnTAPag TTieang vepou eAar-
TWHATIKOG

»  AVTIKOTAdTAOTE TOV AIOBNTHAPA TTiETNG VEPOU.

F.74
ZApa ailgbnmpa Tieang vepou
aT1o AABog Topéa (TTOAU UWnAO)

BpaxukukAwpa atn éapn ka-
Awdiwv

>  EAéyEre Tn 0éaun kKaAwdiwv.

Aiakotrhy aTn déapn KaAwdiwv

> EAeyEte TN OETUN KOAWDIWV.

AigBnTApag TTieang vepou eAar-
TWHATIKOG

»  AVTIKOTOOTAOTE TOV AIOONTAPA TTiEONG VEPOU.

F.76
S@daApa Bepuikng diaTagng arro-
povwang

AlakoTr aTn 8éaun KaAWdiwv

» EAéyEre Tn 8éapn kKaAwdiwv.

OeppIknA diatagn ammopdvwang
EAATTWHATIKN

1. EAEyETe TN Beppikn) dIGTAEN ATTOPOVWANG VIO IKAVOTNTA AEl-
TOoupyiag.
2. AVTIKOTAOTAOTE TOV EVOAAAKTN BEPPOTNTAG.

F.77
Z@aAua Bupidag Kaugagpiwy

Kavéva / e@aAuéEvo urvupa
€TMIOTPOPRG TNG Bupidag Kauaa-
epiwv

» EAgyEre TN Aeimoupyia TNG Bupidag Kauoaepiwy.

Oupida kaugagpiwv eAATTWHO-
TIKA

»  AvTiKaTaoTraTE TN Bupida Kauaagpiwv.

AVTAIO GUUTTUKVWHATWY EAATTW-
paTikn

> AVTIKOTOOTAOTE TNV AVTAIQ GUUTTUKVWUATWY.

F.83

Z@aAua peTaBoAng Beppokpa-
giag aigbntipa Bepuokpaagiag
aywyou TTPOCayWYRAG A/Kal ETTI-
aTPOYPrG

Miean eykardaTaong oAU Xa-
HNAA

» EAgyEre TnV TTiEaN eykatdoTaong.

Ai0BnTApag Beppokpaaiag ayw-
YyOU TTpo0aywyng, Kayia emragen

» EAéyEre eav o aioBnTrpag Beppokpaciag aywyou TTPOTaywyng
€QAPPOLEl CWAOTA GTO GWARVA TTPOTAYWYNG.

AigBntipag Beppokpaaiag ayw-
youU €TTIOTPOPRAG, Kaia £TTAPN

» EA¢yCre edv 0 aigBntpag BepPoKpaaiag aywyou eTTaTPOPNG
€QOPPOLEl CWATA OTO CWAAVA ETTIGTPOPHG.

2TO TTPOIOV UTTAPXEl TTOAU Aiyo /
Oev UTTAPXEl KABOAOU vePO.

» TepiagTe TNV eykatdaTaan Béppavong. (- aelida 78)

F.84

Z@aAua diagopdg BeppoKpa-

giag aigbntipa Bepuokpaagiag
aywyou TTPOCaYWYNAG Kal ETTI-
aTpoPng

AavBaagpévn TorobéTnan ai-
abntipa Bepuokpaagiag aywyou
TTPOCaYWYNG

»  EAéyEre €dv 0 aioBNTApOg BEPPUOKPATIag aywyou TTPoTaywyng
eival ToToBeTNPéVOG OWOTA.

AavBagpévn TomoBETNON AIoBn-
Tpa Beppokpaagiag aywyou €TTi-
aTPOPNg

» EAgyCre edv 0 aigBnTpag BepUoKpaaiag aywyou ETTaTPOPNG
eival ToroBeTNPéVOG OWOaTA.

AvtipetaBean aigbntrpa Beppo-
Kpagiag aywyou TTpooaywyng
KQI ETTIATPOPNG

> EAgyEre edv 0 aigBntipag Beppokpaaiag aywyou TTpogaywyng
Kal ETTITTPOPNAG €ival TOTTOBETNPEVOG CWOTAL.

F.85

NavBaagpévn TotmoBETnaoN (avTi-
METABETN) QIoBNTAPA BEPUOKPO-
giag aywyou TTpoCaywyng Kai
EMOTPOPNAG

O aigBnTpag Bepuokpaagiog
aywyou TTpogaywyng / EMaTPo-
®NG €xel TOTTOBETNOEI aTOV id10 /
age A\avBagpévo owAfRva

» EAeyEte €av oI aigbnTrpeg Beppokpaaiag aywyou TTpoaaywyng
KaI ETTITTPOPNG £XOUV TOTTOBETNOEI OTO CWATO TWARVA.

F.86

Emraon 8¢ppavang darmédou
OIOKEKOUUEVN

NavBagpéveg pubuioeig Tou Bep-
HOOTATN PEYIOTNG BEpUOKPATiag

» EAeyEre TIg puBpiceIg Tou BepUoaTATN PEYIOTNG BEPPOKPATIiag.

O aigBnTrpag Beppokpaaiag
aywyou TTpogaywyng HETPAE
QaTTOKAIVOUOEG TIPEG

» EAéyEre Tov aigBntipa Beppokpaagiag aywyou TTPOcaywYRS.

Tpiodn BaABida evaAiayng
UTTAOKQPIOMEVN

» EAéyEre Tnv Tpiodn BaABida evaAAayng.

AVTAIQ GUPTTUKVWUATWY EAQTTW-
MaTIKn

> AVTIKOTOOTAJTE TNV AVTAI GUPTTUKVWHPGTWVY.

Err
Y@dApa 086vng

AlakoTTA aTn 8éaun KaOAWdiwv

>  EAéyEre Tn 8égpn KaAwdiwv.

0B06vn eAATTWHATIKN

> AVTIKOTOOTAOTE TNV 080VN.
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D T[poypauuara eAeyxou

Mpoypaupa eAéyyxou Znuaaia

P.01 Aeioupyia KauaThpa ag pubpIopevn Beppikn mRApuvan: MeTd oo TNV avagAegn, To TTPOioV AsiTou-
pyei pe TN pubpigpévn Beppikn emBdpuvon avapeoa oe "Lo" (Lo = PeAdy.) kai "Hi" (Hi = Ppgy.).

P.02 NeImoupyia KAQuaTAPA PE POPTIO AvAPAEENG: MeTG aTTO TNV AVAPAEEN, TO TTPOIOV AEITOUPYEI PE QOPTIO
AvVAPAEENG.

P.03 To Tpoidv AeIToupyei Pe PEYIOTN BEPUIKR ETTIBAPUVAN WETA OTTO ETTITUX OVAPAEEN.

P.05 H BaABida avTiaTpo®ng TTpoTepaIOTNTAG 0dNyeiTal aTn Yeagaia BEan. O KaUATAPAG Kal N avTAia aTreve-
pyoTTolouvTal (Yia TNV TTARPWAN Kal EKKEVWAT TOU TTPOIOVTOG).

P.06 E¢aépwaon kukAwpartog B¢puavang: H Aeimroupyia evepyoTrolgital yia Xpoviko S1aaTnua dIAPKEIaG 5 Ae-
TITWV OTO KUKAwPa BEppavang.

P.07 E€aépwan kukAwparog {eatol vepoU: H Aeitoupyia evepyoTTolgiTal yia XPOVIKO d1aaTnua dIdpKeIag
5 Aemrtwv 010 KUKAWPa eTTOU vEPOU.
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3 Kpouvog agpiou 9 AIgBNTAPAg TITEPUYIOPOPOU TPOXOU

4 AigbnTtipag Beppokpaagiag aywyou ETIOTPOPAG 10 BaABida avTigTpo®ng TTPOTEPAIOTNTAG
5 AigbnTtipag Beppokpaagiag aywyou TTpoaaywyng 11 KukAogopnTrg

6 AvepiaTipag 12 Kupia Tpogodoaia peupatog

7 OgppoaTatng xwpou 24 VDC 13 HAekTpOSI0 ava@AeEng

8 AigbnTtipag Tieang

F Epyaacieg emOewpnong Kai guvtipnong

O akOAouBog TTiVaKaG TTAPABETE TIG ATTAITAOEIG KATATKEUAOTH Yia EAAXIOTA SIoAgippaTa eMOEWPNANG Kal guvtrpnang. Eav ol
€BVIKEG TTPOBIAYPAPEG Kal 01 0dNYieg aTraiToUV OUVTOUOTEPA SITTAATA ETTIBEWPENTNG KAl GUVTAPNONG, TNPACTE AvTi AUTWV Ta
arrairoupeva diaaThuara. MNMpayuatotroinaTe ge KABe epyaadia emMBewPNANG Kal GUVTAPNONG TIG ATTAPAITNTEG TTPOTTOPATKEUQ-
OTIKEG EPYATiEG KABWG KAl TIG ATTAITOUHEVEG EPYATIES TTEPATWANG.

# Epyacia guvtiipnong Aigotnua
1 ‘EAeyxog agpaywyou / aywyoU aTraywyng Kauoaepiwy yia ateyavotnta, Etioia
{nuIEG, aTEPEWAN CUPGWVA PE TIG TIPOBIAYPAPEG KAl TWATH GUVOPHO-
Adynon
2 Ag@aipean putrwv a1d TO TTPOIOV Kal To BAAao UTTOTTIEGNG Etioia
3 OTITIKOG €AeyX0G aTOIXEIOU BEPUOTNTAG YIa KOAR KaTdaTaan, didpwan, Ethoia
OKOUPIA Kal CnMIEG
4 ‘EAeyxog Tieang auvdeang agpiou ae PEYITTN Beppikn emRdpuvan Etngia
5 ‘EAeyxog mepiekmikotnrag CO2 Ethgia 79
6 MpwtokdAAnan mrepiekTikOTNTAG CO, (TOU CUVTEAEDTH GéPQ) Etioia
7 ‘EAeyxog nAekTpIKWV GUVOETEWY BUTUATOG / GUVOETEWY YIa KOAM AEITOU- Ethoia
pyia / owaTr ouvdean (TO TTPOIOV TTPETTEI VA gival Xwpig TAan)
8 ‘EAeyxog Aeimoupyiag Kpouvou aTTopovwang aspiou Kal Kpouvwy ouvtipn- | Etnoia
ong
9 ‘EAeyx0G T19poVIOU CUUTTUKVWHATWY Yia pUTTavan Kal Kabapiopdg EtAgia
10 ‘EAeyyxog doxeiou dlaaToAng Edv amaiteital, TouAdyiatov
KGBe 2 £€Tn
11 ‘EAeyx0G HOVWTIKWY TOTTATWY aTNV TIEPIOXK KAUONG Kal avTikatdataon Twv | Eav amaiteital, Touhayiotov
HOVWTIKWY TOTTATWY, TTOU €XOUV UTTOOTEI {nuId KGO 2 €Tn
12 ‘EAeyxog kauatnpa yia {nuieg Edv amaiteital, TouAdyiaTov
KGBe 2 €Tn
13 KaBapiopog evaAAdkTn BepuodtnTag Edv atraiteital, Touhdyiotov
KGO 2 €Tn 85
14 Alag@aAion TNG EMTPETTOPEVNG TTIEONG EYKATACTATNG Eav amaireital, TouAdyioTov
KGBe 2 £Tn 77
15 Mpaypatotroinan doKIPAOTIKAG AEITOUpyiag Tou TTPoidvToG / TNG eykaraaTa- | Ethaia
ang Béppavang aupTrepIA. TNG TTAPAYWYNG {EaTOU VEPOU (EAV UTTAPXEI)
Kal, Qv aTraiTeital, e§aépwan
16 OMNokAApwan epyaaiwv £mMBEWPNONG Kal GUVTHPNONG Ethoia 86
G TexvIKa XapaKTnPIOTIKA
TexVIKA XapaKTNPIOTIKA - [evIKA
Nitromix P 24 Nitromix P 28 Nitromix P 35
Emitpemdpevn karnyopia CUTKEUWY agpiou | P 13 loHsp
Aidgoraon, Uyog 740 mm 740 mm 740 mm
AidoTtaon, wAdTog 425 mm 425 mm 425 mm
Aidotaon, Babog 310 mm 340 mm 340 mm
KaBapo6 Bapog 32,3 kg 34,0 kg 35,5 kg
Aoxgio 81a0TOARG (OYKOG) 71 71 81
Mieon oUvdeong aepiou yia guoikd aépio G20 2 kPa 2 kPa 2 kPa
(20 mbar) (20 mbar) (20 mbar)
Miegn oUvdeang agpiou yia uypaépio G31 3,7 kPa 3,7 kPa 3,7 kPa
(37,0 mbar) (37,0 mbar) (37,0 mbar)
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Nitromix P 24 Nitromix P 28 Nitromix P 35
EAd&xiotn pon pagag kauoaepiwv G20 2,83 g/s 3,08 g/s 3,08 g/s
Méyiotn pon palag kauoaepiwv G20 10,46 g/s 12,3 g/s 15,49 g/s
EAdxiotn pon pagag kauoaepiwv G31 2,92 g/s 3,10 g/s 3,20 g/s
Méyiot pon padag kauagagpiwv G31 10,3 g/s 12,0 g/s 15,96 g/s
EAdxioTn Bepuokpacia kauoagpiwv atoug 80/60 °C | 62 °C 68 °C 68 °C
Méyiotn Bepuokpacia kauaagpiwv atoug 80/60 °C 72 °C 73°C 75,2 °C

2 UOKEUEG TOU KATAOKEUAOTIKOU TUTTOU

B23, B23P, B33, C13,
C33, C43, C53, C83

B23, B23P, B33, C13,

C33, C43, C53, C83

B23, B23P, B33, C13,
C33, C43, C53, C83

OvopaoTikog Babuog amédoong aToug 80/60 °C
(TrAfpeg poprio)

97,5 %

97,5 %

97,5 %

OvopaoTikdg Badudg amodoang atoug 50/30 °C 107,5 % 107,5 % 107 %
(TAipeg @oprio)
OvopaoTIKOG Badpog amodoang (MEPIKG @opTio, 107,9 % 108,2 % 109 %
30 %)
KAGan NOx 6 6 6
TeXVIKA XapaKTNPIOTIKA - ZUOTNHUA NAEKTPOAOYIKWV
Nitromix P 24 Nitromix P 28 Nitromix P 35
20vdeon NAEKTPOAOYIKWV 230 V /50 Hz 230V /50 Hz 230V /50 Hz
TomroBetnpévn acpdaleia (e xpovuaTépnaon) 2A 2A 2A
Méy. karavaAwan NAEKTPIKNAG EVEPYEIQG 95 W 100 W 100 W
Tutrog TpoaoTaagiag IP X4 D IP X4 D IP X4 D
TeXVIKA XapakTnpIoTiKd - O¢ppavon
Nitromix P 24 Nitromix P 28 Nitromix P 35
Mepioxn ovopaaTikig BeppIkng empBdapuvong Bépua- | 6,0 ... 23 kW 6,5 ... 27 kW 6,7 ... 35 kW
vang
Mepioxn ovouaoTiKAG BepUIKAG 10XU0G P oToug 6,5 ... 24,7 kKW 6,85 ... 29 kW 7,2 ...37,8 kW
50/30 °C
Mepioxr ovopaaTIKiG BEPHIKIG ITXUOG P o€ 5,8 ...22,4 kW 6,3 ... 26,3 kW 6,5 ... 34,1 kW
80/60 °C
Mepioxn puBpiong péy. Beppokpaaiag TTpocaywyng | 10 ... 75 °C 10...75°C 10...75°C
aTtoug 80/60 °C
Méyiotn miean Aeiroupyiag 0,3 MPa 0,3 MPa 0,3 MPa
(3,0 bar) (3,0 bar) (3,0 bar)
Méyiotn emiTpeToevn TEPIEKTIKOTNTG CO 250 ppm 250 ppm 250 ppm
Texvik@ xapaktnpioTika - Asiroupyia {eaTOU vEPOU
Nitromix P 24 Nitromix P 28 Nitromix P 35
Mepioxn puBHIong pEYIOTNG BepUoKpaaiag £§6dou 38...60°C 38...60°C 38 ...60°C
{eaTOU VEPOU
EAdxiotn pon vepou 1,5 I/min 1,5 I/min 1,5 I/min
MooodTtnta vepou (o AT = 30 K) 11,0 I/min 12,5 I/min 15,0 I/min

Miean vepou

0,025 ... 0,8 MPa
(0,250 ... 8,0 bar)

0,025 ... 0,8 MPa
(0,250 ... 8,0 bar)

0,025 ... 0,8 MPa
(0,250 ... 8,0 bar)

Méyiotn mieon €10660u

0,8 MPa
(8,0 bar)

0,8 MPa
(8,0 bar)

0,8 MPa
(8,0 bar)
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Supplier

JOSE ABAD COMERCIAL DEL COBRE, S.A.

C/ TORNEROS 74 - P.I. LOS ANGELES 1§ 28906 GETAFE (MADRID)
Teléfono 916818228 B Fax 9168158 03
oficinatecnica@jabadcodelco.es 1 www.jabadcodelco.es

Aries SA

Heating-Cooling-Air Conditioning

P.C.:57013, POBOX: 210 1§ 6,5 km Thessaloniki — Oreokastro
Tel +30 2310686440 ext.: 11 1 Fax +30 2310686441
info@aries.gr § www.aries.gr

Publisher/manufacturer

TURK DEMIRDOKUM FABRIKALARI A.S.

4 Eylul Mah. Osman Rusguk Cad. No: 5 8§ 11300 / Bozuyuk — Bilecik
www.demirdokum.com.tr

© These instructions, or parts thereof, are protected by copyright and may be reproduced or distributed only with

the manufacturer's written consent.
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